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Gebrauchsanweisung

Dentale Ti-Basis-Legierung fiir Metallkeramik, Typ 4

KorngroBe 20—63 pym

Mediloy® Titan Grade 5 SLM entspricht IS0 22674 und 1S0 9693.
REF 50525 - 2,5kg

Legierungsmerkmale nach Warmebehandlung 900 °C

GemaR IS0 22674 frei von Nickel, Cadmium, Beryllium und Blei

SLM-Verfahren: Vermeiden Sie Staubbildung beim Offnen der Verpackung, beim Transport sowie beim Einfiillen des
Pulvers in das SLM-System. Verwenden Sie ein SLM-System mit geeignetem Laser (z.B. Ytterbium Faserlaser oder
Nd:YAG Laser (Wellenlange etwa 1060—1100 nm)) mit den folgenden Einstellungen: Laserleistung 190 W, Laserstrahl-
durchmesser 0,08 mm (z.B. Renishaw), Spurabstand 0,07 mm, Pulverschichtstérke 0,03 mm, Scangeschwindigkeit
1.600 mm/s, Energiedichte 1,5 Joule/mm2, Plattformheizung 100°C. Die Werte sind beispielhaft fiir géangige Gerate,
daher ist die aktuelle Bedienungsanweisung des Gerateherstellers fiir die individuellen Einstellungen fiir Titanpulverle-
gierung zu beachten! Es ist ist ein geeignetes Schutzgas fiir Titanpulverlegierungen zu verwenden.

Bauteile reinigen: Produktionsplattform aus dem SLM-System entnehmen, nicht verwendetes Pulver abgieBen und
Plattform (Objekte) mit Hilfe eines ATEX Staubsaugers vollstandig von Pulverresten absaugen.

Wiederverwendung: Wird nicht geschmolzenes Pulver wiederverwendet, sollte dieses vorher mithilfe eines ATEX-Ultra-
schallsiebes (75 pm) gesiebt werden und hohere KorngroBen werden aussortiert. Achten Sie auch darauf, dass unauf-
geschmolzenes Pulver zur Wiederverwendung nicht durch Fremdpartikel verunreinigt wird.

e Teil der Produktionsplattform mit den hergestellten Objekten wird in einen
geeigneten Ofen (z. B. HeiBwand-Retortenofen, Argon oder Vakuum) bei Raumtemperatur gegeben. Innerhalb von 30 Mi-
nuten wird die Temperatur auf 900°C erhoht und anschlieBend fiir 60 Minuten gehalten. AnschlieBend wird die Tempe-
ratur innerhalb von 150 Minuten wieder auf Raumtemperatur gesenkt. AnschlieBend kann die Plattform fiir die weitere

Abtrennen der Restaurationen von der Platte: Staubentwicklung vermeiden! Nach der Warmebehandlung und dem
Abkiihlen der Plattform die Restaurationen z.B. mit einer Bandséage, rotierenden Instrumenten oder einer Zange entfer-

Keine Wiederverwendung von lasergesintertem Material: Bereits durch SLM geschmolzenes Material (z.B. eine
Briicke oder Reste von bereits geschmolzenen Pulvern) darf nicht zur erneuten Herstellung von Zahnersatz (z.B. durch
GieBen) verwendet werden. Die Legierungsmerkmale kinnen nur fiir Neumaterial garantiert werden.

Typ (geméB IS0 22674) 4
Dichte g/cm3 43
Solidus-, Liquidustemperatur °C 1604, 1660 Warmebehandlung: Der her hmb
Elastizitatsmodul GPa 120/ 115*
0,2 % Dehngrenze (R, ) MPa 875/ 880* .
Verarbeitung aus dem Ofen entnommen werden.
Bruchdehnung (As) % 11/10*
Vickershérte HV10 320/ 320*
BEGO Farbcode 8 (weiB) nen. Reste der Stiitzen ebenfalls mit einer Zange entfernen.
Warmeausdehnungskoeffizient (WAK)
25-500°C 106 K! 10.3/10.0*
Hochste empfohlene Brenntemperatur °C 840

Aufheizrate empfohlen max. 55 °C/min

Keramik mit passendem WAK-Wert, z.B.: VITA LUMEX AC
Nicht empfohlen

Titandraht Grade 2 (REF 50008)

*Messwert nach simulierten keramischen Brénden

Verblendkeramik
Oxidbrand
Laserdraht

Zweckbestimmung: Das Produkt ist fiir die Herstellung von Zahnrestaurationen wie Kronen, Briicken und Metallkera-
mikgeriisten im SLM-Verfahren (Selective Laser Melting) geeignet.

Indikation: Das Produkt ist fiir die Behandlung von fehlendem Hartgewebe (Zahnen) bestimmt.
Kontraindikation: Es sind keine Kontraindikationen bekannt.

Klinischer Nutzen: Kiinstlicher Ersatz fiir verlorengegangenes Hartgewebe (Z&hne), zur Wiederherstellung der Kau-
funktion (&sthetisch und funktional).

Warnungen: Metallstaube sind gesundheitsschédlich. Staubbildung vermeiden! Das Offnen der Verpackung, Umfiillen
von Pulver, Schleifen und Abstrahlen von dentalen Restaurationen sollte vorsichtig und unter einer geeigneten Absau-
gung geschehen. Ein Atemschutz vom Typ FFP3-EN149, Schutzbrille mit Seitenschutz (DIN EN 166), Schutzhandschuhe
(aus Butylkautschuk oder Nitrilkautschuk, Kategorie IIl, EN 374) und ESD zertifizierte Sicherheitsschuhe werden emp-
fohlen.

Titanpulver reagiert im heiBen Zustand mit Sauerstoff durch Abgliihen: Verbrennungs- und Verpuffungsgefahr! Bei
Einsatz von Absauganlagen Papierfilter regelmaBig wechseln. Achtung! Sonst Brandgefahr! Titan wird von Fluoriden
und Flusssaure angegriffen: Niemals mit Flusssaure abatzen, nicht mit fluoridhaltigen Reinigungs-/Zahnpflegemitteln
in Kontakt bringen.

Nach Augenkontakt mit viel Wasser spiilen und nach Hautkontakt mit Wasser und Seife abwaschen. Bei anhaltender
Reizung einen Facharzt aufsuchen.

Verschiittete Mengen mechanisch mit feuchtem Lappen (Isopropanol) oder mit einem ATEX Staubsauger aufnehmen und
gemaB den drtlichen und nationalen gesetzlichen Bestimmungen entsorgen. Metallpulver sind brennbar. Alle Ziindquel-
len entfernen. Geeignete Loschmittel: Spezialpulver gegen Metallbrand, Sand. Sicherheitsdatenblatt beachten!

Vorsichtshinweise: Im Falle von approximalem oder okklusalem Kontakt mit anderen Metallen kann es in sehr seltenen
Féllen zu elektrochemisch bedingten Missempfindungen kommen. Das Produkt wurde nicht auf Sicherheit und Kompati-
bilitat in der MR-Umgebung bewertet. Es wurde nicht auf Erwarmung, Migration oder Bildartefakte in der MR-Umgebung
getestet. Die Sicherheit in der MR-Umgebung ist unbekannt. Die Untersuchung eines Patienten mit diesem Produkt kann
zu Verletzungen des Patienten fithren. Defekte Restaurationen diirfen nicht in den Mund eingesetzt werden.

Patientengruppe: Objekte aus Mediloy® Titan Grade 5 SLM kdnnen unabhéngig von Alter und Geschlecht des Patien-
ten verwendet werden. Die Legierung sollte nicht bei bekannten Unvertréglichkeiten oder bekannten Allergien gegen
Legierungsbestandteile verwendet werden.

Nebenwirkungen: Es sind keine Nebenwirkungen bekannt. Es kann jedoch nicht ausgeschlossen werden, dass in sehr
seltenen Féllen individuelle Reaktionen iib ten auftreten. In diesem Fall sollte das Produkt nicht ver-
wendet werden.

Digitale Modellation: Die Modellation erfolgt mit geeigneter CAD Software unter Beriicksichtigung der zahntechni-
schen Regeln. Wandstarke nach dem Ausarbeiten mind. 0,4 mm, scharfe Ecken und Kanten vermeiden. Geriiste fiir die
Verblendung anatomisch reduziert gestalten. Verbinder so stark und hoch wie méglich gestalten (Hohe mind. 3,5 mm,
Breite mind. 2,5 mm).

Arbeitsschritte im Fertigungszentrum: Fiir geratespezifische Arbeitsschritte und Einstellungen sind die Vorgaben
der Geratehersteller zu befolgen! Bitte die Gebr und Gefahrenhi der Geratehersteller beachten!

Lagerungshedingungen: Trocken in dicht verschlossenem Behélter.

Gebrauchsanweisung beachten Achtung

RxOnly

Nicht wiederverwenden Nur fiir Fachpersonal!

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Hersteller www.bego.com

Ausarbeiten: Kreuzverzahnte, fiir Titan geeignete Hartmetallfrasen verwenden und mit geringem Anpressdruck in eine
Richtung arbeiten.

Achtung: Spezialfrdsen ausschlieBlich zur Titan-Bearbeitung einsetzen! Getrennt halten! Eine dunkle oder verfarbte,
leicht raue Oberflache zeigt eine ungeniigende Verarbeitung an. Ausarbeiten wiederholen!

Passivierung: Eine ausreichende Passivierung muss nach verschiedenen Arbeitsschritten immer gewahrleistet sein.
Dazu frisch bearbeitete Oberflachen mind. 10 min ruhen lassen.

Keramische Verblendung: Verblendkeramiken mit geeignetem WAK verwenden (ISO 9693), Gebrauchsanweisung des
jeweiligen Keramikherstellers beachten. Vor der keramischen Verblendung sind zuerst die zu verblendenden Flachen
unbedingt vorsichtig und sorgfaltig (sauberes Korox® 110 bei 2 bar) abzustrahlen, mind. 10 min zur Passivierung ruhen
lassen. Griindliches Saubern durch Dampfstrahlen, Ultraschallbad oder Abkochen in destilliertem Wasser ist erforder-
lich. Die Oberflachen danach nicht mehr mit den Handen beriihren. Arterienklammern o. &. benutzen. Geriiste wéhrend
der Brénde ausreichend abstiitzen.

Oxidbrand: Nicht durchfiihren.

Keramikbrand: Bitte den Anweisungen des Keramikherstellers folgen! Keramik nur mechanisch entfernen. Flussséaure
(HF) greift das Metallgeriist stark an.

Kunststoffverblendungen: Fiir die Verarbeitung der Kunststoff-Verblendmaterialien sind die entsprechenden Anwei-
sungen der Hersteller zu beachten.

Schlussarbeiten: Sichtbare Metallflachen (z. B. Kroneninnenflachen) vorsichtig mit Korox® 50 bei 2 bar abstrahlen, und
AuBenfldchen mit Perlablast® glanzstrahlen. Danach mit fiir Titan geeigneten Polierern unter geringem Anpressdruck
und geringer Drehzahl (Uberhitzen vermeiden!) bearbeiten, anschlieBend mit BEGO Polierpaste Blau (REF 52310) po-
lieren und mind. 10 min zur Passivierung ruhen lassen. Griindliches Saubern der Oberflache durch Dampfstrahlen oder
Abkochen in destilliertem Wasser.

LaserschweiBen: Wenn moglich mit X-Naht und Zulegematerial (z. B. Titandraht Gade 2; REF 50008) arbeiten. Bitte die
Gebrauch isung und Gefahrenhinweise des Gerateherstellers beachten!

Reinigung/Desinfektion: Die Restaurationen werden unsteril gefertigt und miissen vor dem Einsetzen in den Mund des
Patienten in ihre Einzelteile zerlegt, gereinigt und desinfiziert werden.

Hinweis: Jede Prothetikkomponente darf nur fiir ihren vorgesehenen Zweck verwendet werden. Nach jeder Bearbeitung
muss die prothetische Arbeit durch Dampfstrahlen, im Ultraschallbad oder ggf. Abkochen in destilliertem Wasser gerei-
nigt und ggf. vor dem Einbringen in den Patienten desinfiziert werden.

Desinfektion: Bei der Auswahl des Desinfektionsmittels ist darauf zu achten,dass es fiir die Reinigung und Desin-
fektion von dentalen Restaurationen geeignet und mit den Werkstoffen der zu reinigenden und zu desinfizierenden
Restaurationen kompatibel ist. Die Anweisungen des Desinfektionsmittelherstellers sind zu beachten.

hnient

Gewahrleistung: Unsere dungst Emp gen, ganz gleich ob sie miindlich, schriftlich oder im Wege
praktischer Anleitungen erteilt werden, beruhen auf unseren eigenen Erfahrungen und Versuchen und konnen daher
nur als Richtwerte gesehen werden. Unsere Produkte unterliegen einer kontinuierlichen Weiterentwicklung. Wir behal-
ten uns deshalb Anderungen in Konstruktion und Z tzung vor. Alle im Z h mit den Produkten
aufgetretenen schwerwiegenden Vorfalle bitte an BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG und der
zustdndigen Behorde melden.

b

Hinweise zur Entsorgung: Verfahren der Abfallbehandlung

Produkt: Die Zuordnung einer Abfallschliisselnummer gemaB europdischem Abfallkatalog (AVV) ist in Absprache mit
dem regionalen Entsorger vorzunehmen. Nicht im Hausmiill entsorgen.

Verpackung: Verpackungen miissen restentleert werden und sind in Ubereinstimmung mit den gesetzlichen Vorschrif-
ten einer ordnungsgemaBen Entsorgung zuzufiihren. Nicht restentleerbare Verpackungen sind in Abstimmung mit dem
regionalen Entsorger zu entsorgen.

REF

Artikelnummer

LOT

Chargennummer

MD

Medizinprodukt

verwendbar bis

4
¢
A

Trocken aufbewahren Herstellungsdatum
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Instructions for use

Titanium-based dental alloy for metal-ceramics, type 4

Grain size 20 — 63 ym

Mediloy® Titan Grade 5 SLM complies with ISO 22674 and 1S0 9693.
REF 50525 - 2.5 kg

Alloy characteristics after heat treatment 900°C

According to IS0 22674 free of nickel, cadmium, beryllium and lead

Storage conditions: Keep dry in tightly closed container.

SLM method: Prevent the formation of dust when opening the packaging, during transport and when filling the powder
into the SLM system. Use an SLM system with suitable laser (e.g. Ytterbium fibre laser or Nd:YAG laser (wavelength ap-
proximately 1060 — 1100 nm)) with the following settings: Laser output 190 W, laser beam diameter 0.08 mm (e.g. Re-
nishaw), track spacing 0.07 mm, powder coating thickness 0.03 mm, scanning speed 1,600 mm/s, energy density
1.5 Joule/mm?, platform heating 100°C. The values are exemplary for common devices. Therefore, the current operating
instructions provided by the device manufacturer must be observed for the individual settings for titanium powder
alloying. A suitable inert gas for titanium powder alloying must be used.

Cleaning components: Remove the production platform from the SLM system, pour out unused powder and vacu-
um-clean the platform (objects) using an ATEX vacuum cleaner to remove all residue powder.

Type (according to ISO 22674) 4
Densit Jom? 13 Reuse: If unmelted powder is to be reused, it should be sifted beforehand using an ATEX ultrasound sieve (75 pm)
ensity g/cm - and larger grain sizes are ejected. Also make sure that unmelted powder for reuse does not become contaminated by
Solidus, liquidus temperature °C 1604, 1660 foreign particles.
Modulus of elasticity GPa 120/115* Heat treatment: The removable part of the production platform with the produced objects is placed in a suitable kiln
S — " (e.g. hot wall retort kiln, argon or vacuum) at room temperature. The temperature is increased to 900°C within 30 min-
0.2% elongation limit (Ryo.,) MPa 875/830 utes, and then held for 60 minutes. The temperature is then decreased to room temperature within 150 minutes. The
Ductile yield (As) % 11/10* platform can then be removed from the kiln for further processing.
Vickers hardness HV10 320/320* Separating the restorations from the plate: Prevent the formation of dust! After the heat treatment and cooling of
- the platform, remove the restorations using a band saw, rotary instruments or forceps, for example. Also remove the
BEGO colour code 8 (white) remaining supports using forceps.
Coefficient of thermal expansion (CTE) No re-use of laser-sintered material: Material (e.g. a bridge or residue of melted powders) which has already been
25 -500°C 106 K1 10.3/10.0% melted by SLM, must not be reused for the manufacture of a new restoration (e.g. by casting). The alloy characteristics
Hieh et % 846 : can only be guaranteed for new material.
ighest recommended firing temperature Finishing: Use cross-cut carbide burs which are suitable for titanium, and work with low contact pressure in one
Heating rate recommended max. 55°C/min direction.

Veneering ceramic
Oxide firing

Ceramics with compatible CTE value, e.g.: VITA LUMEX AC
Not recommended

Titandraht Grade 2 (REF 50008)

*Measured value after simulated ceramic firings

Laser wire

Intended purpose: The device is suitable for producing dental restorations, such as crowns, bridges and metal-ceramic
frames with the SLM method (selective laser melting).

Indication: The device is intended for treating missing hard tissue (teeth).
Contraindication: No contraindications are known.

Clinical benefit: Artificial replacement for lost hard tissue (teeth), for restoring masticatory function (aesthetic and
functional).

Warnings: Metal dust is harmful to health. Avoid dust formation! The opening of packages, filling of powders, grinding
and blasting of dental restorations should be performed carefully and using an appropriate extraction system. Respira-
tory protection of type FFP3-EN149, protective goggles with side protection (DIN EN 166), protective gloves (made of
butyl rubber or nitrile rubber, category Ill, EN 374) and ESD-certified safety shoes are recommended.

When hot, titanium powder reacts to oxygen by annealing. Risk of burns and risk of deflagration! When using extraction
systems, replace the paper filter regularly. Caution! Otherwise risk of fire! Titanium is corroded by fluorides and hydro-
fluoric acids: never etch with hydrofluoric acid, do not allow to come into contact with cleaning agents/dental hygiene
products with fluoride contents.

In the event of contact with eyes, rinse with plenty of water. In the event of skin contact, wash with water and soap. If
irritation persists, seek a physician's care.

Collect any spilled amounts mechanically with a damp cloth (isopropanol) or with an ATEX vacuum cleaner, and dispose
of in accordance with local and national statutory regulations. Metal powders are combustible. Remove all sources of
ignition. Suitable extinguishing media: special powders against metal fires, sand. Pay attention to safety data sheet!

Precautions: In the case of approximal or occlusal contact with other metals, electrochemically related numbness
may occur in very rare cases. The device has not been assessed for safety and compatibility in the MR environment. It
has not been tested for temperature increase, migration or image artefacts in the MR environment. Safety in the MR
environment is unknown. Examination of a patient with this device can lead to injuries to the patient. Faulty restorations
must not be inserted into the mouth.

Patient group: Objects made of Mediloy® Titan Grade 5 SLM can be used regardless of the age and gender of the
patient. The alloy should not be used in the event of known intolerances or known allergies to alloy components.

Side effects: No side effects are known. However, the possibility of individual reactions to components in isolated cases
cannot be ruled out. In such cases, the device should not be used.

Digital wax-up: Wax-up is performed using suitable CAD software under consideration of dental technology regula-
tions. Wall strengths after finishing of at least 0.4 mm, avoid sharp corners and edges. Veneer frames to be designed
in anatomically reduced form. Allow connectors to be as strong and high as possible (height: min. 3.5 mm, width: min.
2.5 mm).

Work steps in the manufacturing centre: for equipment-specific work steps and settings, the device manufacturer's

specifications must be adhered to! Please follow the instructions for use and safety instructions of the equipment
manufacturers!

Consult instructions for use Caution

RxOnly

Do not re-use Only for technical personnel!

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Manufacturer www.bego.com

Caution: Only use special burs for titanium machining! Keep separate! A dark or discoloured, slightly rough surface
indicates insufficient machining. Repeat finishing.

Passivation: Sufficient passivation must always be guaranteed after various working steps. To do so, allow the freshly
machined surfaces to sit for at least 10 minutes.

Ceramic veneering: Use veneering ceramics with a suitable CTE (ISO 9693), observe the instructions for use of the
respective ceramics manufacturer. Before ceramic veneering, it is imperative that the surfaced being veneered first
be carefully and thoroughly blasted (clean Korox® 110 at 2 bar), allow to sit for at least 10 minutes for passivation.
Thorough cleaning with a steam blaster, ultrasound bath or by boiling in distilled water is required. After this step,
do not touch the surfaces again with your hands. Use arterial clamps or similar. Ensure that the frames are supported
appropriately during firing.

Oxide firing: Do not carry out.

Firing: Please follow the instructions of the ceramics manufacturer. Only remove ceramics mechanically. Hydrofluoric
acid (HF) heavily corrodes the metal frame.

Composite veneers: The respective manufacturers' instructions must be heeded when working with composite ve-
neering materials.

Concluding work: Carefully blast visible metal surfaces (e.g. inner surfaces of crowns) with Korox® 50 at 2 bar, and
blast polish outer surfaces with Perlablast®. Then machine with polishers which are suitable for titanium, with low
contact pressure and at a low speed (avoid overheating!), then polish with BEGO blue polishing compound (REF 52310)
and allow to sit for at least 10 minutes for passivation. Thorough cleaning of the surface with a steam blaster or by
boiling in distilled water.

Laser welding: If possible, work with X sutures and filler alloy (e.g. Titandraht Grade 2; REF 50008). Please follow the
instructions for use and safety instructions of the equipment manufacturer!

Cleaning/disinfection: The restorations are manufactured non-sterile and must be dismantled into individual parts,
cleaned and disinfected before insertion into the patient's mouth.

Note: Each prosthetics component must only be used for its designated purpose. After machining, the prosthetic work
must be cleaned with a steam blaster, in an ultrasound bath or by boiling in distilled water, as appropriate, and disin-
fected before insertion into the patient, as applicable.

Disinfection: When selecting the disinfectant, you must make sure that it is suitable for cleaning and disinfection
of dental restorations, and is compatible with the materials of the restorations being cleaned and disinfected. The
instructions of the disinfectant manufacturer must be observed.

Warranty: Application-related recommendations provided by us, whether given verbally, in writing or by way of practical
instructions, are based on our own experience and tests and may therefore only be regarded as general guidelines. Our
products are subject to continuous development. We thus reserve the right to make modifications in design, appearance
and materials without notice. Please report any serious incident that has occurred in relation to the device to BEGO
Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG and the competent authority.

Information on disposal: Procedure for waste treatment

Device: The assignation of a waste key number as per the European Waste Catalogue Ordinance (AVV) must be carried
out in consultation with the regional waste disposal contractor. Do not dispose of with household waste.

Packaging: Packaging must be completely emptied and disposed of properly in accordance with the statutory reg-
ulations. Packaging that is not fully emptied must be disposed of in coordination with the regional waste disposal
contractor.

REF MD

Catalogue number Use by Medical device
4
Y
Batch number Keep dry Date of manufacture
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WUHcTpykumm 3a ynotpeba

[leHTanHa cnnag Ha 6asaTa Ha TUTaH 3a MeTanokepamuka, Tvn 4
3bpHecTocT 20 - 63 pm

Mediloy® Titan Grade 5 SLM cboteetcTBa Ha ISO 22674 1 1ISO 9693.
REF 50525 -2,5 kg

XapakTepuCTUKM Ha cnnaBTa cnej TepMoobpaboTka 900 °C

CbrnacHo ISO 22674 He cbabpka HUKer, kagmuii, 6epunuil 1 onoso

Tun (cvrnacHo I1SO 22674) 4
MnbsTHOCT glem? 43
Temnepatypa Ha conuayca, Ha nukeugyca °C 1604, 1660

YcnoBus 3a cbXpaHeHue: Ha Cyxo MACTO B NITTHO 3aTBOPEH CbA.

TexHonorua SLM: 36sraaiite 06pasysaHe Ha npax npu 0TBapsiHe Ha OnakoBKaTa, Npu TPaHCNopTUpaHe, KakTo 1
npu cunBaKe Ha npaxa B cuctemara SLM. W3nonssaiite cuctema SLM ¢ noaxoasiy nasep (Hanp. BnakHecT nasep
Ytterbium nnu nasep Nd:YAG (gbmkmHa Ha BbaHaTta okono 1060 — 1100 nm)) cbe cneanuTe HacTpoiiki: NlasepHa
mowHocT 190 W, anameTsbp Ha nasephus by 0,08 mm (Hanp. Renishaw), ctbnka 0,07 mm, aebenvHa Ha npaxoBust
cnoit 0,03 mm, ckopocT Ha ckaHupaxe 1600 mm/s, eHepruitia NbTHOCT 1,5 J/mm2, HarpsBaHe Ha nnatcopmara
100 °C. ToBa ca NpMMePHM CTOMHOCTY 3a KOHBEHLIMOHAIHY ypeay, 3aToBa TpsibBa Aa ce B3eMe Noj BHUMaHUe ak-
TyanHoTo PbKOBOACTBO 3a EKCMNoaTalys, NpeaoCTaBeHo OT NPOU3BOAMTENS Ha Ypeaa, OTHOCHO UHAMBUAYaNHUTe
HacTPOiKM 3a TUTaHOBa cnnae Ha npax! Tpsbea Aa ce U3non3ea NoAXoALL UHEPTEH ra3 3a TUTAHOBY CMaBi Ha npax.

MouncTBaHe Ha KOMMOHEHTHUTE: M3BageTe Npou3BoACTBeHaTa nnatopma oT SLM cucTemara, ucunete Heus-
TON3BaHNs NPax v U3CMy4eTe OCTaTbLWUTE OT Mpax oT nnatopmara (M3aenusita) nocpeacTeom ATEX cepTudmum-
paHa npaxocmykauka.

MoBTopHa ynotpe6a: Mpyu nosTopHa ynotpeba HepasToneHus T npax TpsibBa npeBapuTenHo Aa ce npecee ¢ no-
mowyTta Ha ATEX cepTuchuumpaHo ynTpassykoBo ciTo (75 Um) 1 no-ronemi 3bpHecTocTi TpsibBa Aa ce CopTupar.
BHuMmagaiiTe CbLL0 Hepa3TorneH npax 3a NoBTOpHa ynoTpe6a Aa He ce 3aMbPCsiBa C Hyx AN YacTULM.

Mogyn Ha enacTyHoCT GPa 120/115*

0,2 % rpaHuLa Ha npoBnaysaHe (Ry,) MPa 875/880* .
YabmkeHue npu ckbesaHe (As) % 1/10*

TebpaocT no Bukepc HV10 320/320*

LiBeToBu kog BEGO 8 (65n)

KoedhuumeHT Ha TonnnHHo pasiumnpenie (KTP)

25-500°C 10 K 10,3/10,0*

Makcumanha npenopbyuTenHa °C 840

Temnepatypa Ha u3nu4yaHe
CKOpOCT Ha HarpsiBaHe

MpenopbuntenHo makc. 55 °C/min

06n1LoBbYHA Kepamuka Kepamuka ¢ nogxogsia ctoitHocT Ha KTP, Hanp.:

VITA LUMEX AC
He ce npenopbusa
Titandraht Grade 2 (REF 50008)

Okeuampalyo neveHe
JlasepHa Ten

p pa6oTka: /3Baxpalyata ce YacT Ha NPON3BOACTBEHATA NNaT(hopma ¢ u3paboTeHnTe U3aenus ce nocTass
BNOAXOAALLA NeLL (Hanp. PETOPTHA NeLL C FOPELLY CTEH, aproH UK BakyyM) Npy CTaitHa Temnepatypa. B pamkute Ha
30 MuHyTH TeMnepaTypara ce nosuiasa fo 900 °C v cnep ToBa ce NoALbpXa B NpoAbmxeHe Ha 60 MuHyTH. Crieq
TOBa B pamkuTe Ha 150 MUHYTV TeMnepaTypaTa OTHOBO Ce NOHIUXaBa A0 CTailHa TeMnepaTypa. Torasa nnardgopmata
MOXe [l Ce U3BajV OT NeLLTa C Len no-HaraTbluHa o6paboTka.

OTaensiHe Ha Bb3CTaHOBABaHMATA OT nnovyara: V3bsreaiite obpasysaHe Ha npax! Cnea Tepmoo6paboTkata n
oxnaxaaHeTo Ha nnatdopmata u3BajeTe Bb3CTaHOBABAHWUATA HaNp. C NEHTOB TPUOH, POTUPALL MHCTPYMEHT Ui
Kkneyyn. OcTaTbLy OT ONOPUTE OTCTPAHETE ChLLO C KMeLyy.

NasepHo cvHTEpPOBaH MaTepuan He ce U3Non3sa NOBTOPHO: Beye pasronew ypes TexHonorust SLM marepuarn
(Hanp. MOCT UNK OCTaTBLY OT Beve pasToneHu NpaxoBe) He TpsibBa Aa Ce M3NON3Ba NOBTOPHO 3a 3paBoTka Ha Mpo-
Teau (Hanp. 4pe3 neee). XapakTepuCTUKUTE Ha CnaBTa MoraT Aia Ce rapaHTipaT camo 3a HOB MaTepuan.

®uHupaHe: M3non3gaiite NOAXOAALLM 3@ TUTaH TBHPAOCNNABHU (pesn ¢ KpbCToCaHU 3b6K 1 paboTeTe Cbe cnab
HaTUCK B €jHa nocoka.

BHumanme: M3nonssaiite cneuuantu dppesu camo 3a 06paboTka Ha TuTaH! JpbxTe oTaenHo! TbMHa Unv OLBETEHa,
NeKo rpanaea NOBbLPXHOCT NOKa3Ba HeocTaTbyHa 06paboTka. MoBTopeTe thuHupaHeTo!

*N3mepeHa CTOMHOCT Cried CUMYNMPaH KEPaMNYHN U3NNYaHNS

MpepHasHayenue: 13nenneTo e NoOAXOAALYO 3a M3paboTka Ha AeHTanHN Bb3CTaHOBSBAHMS KaTo KOPOHKM, MOCTOBE
1 MeTarnokepaminiHi KOHCTPYKLK ype3 TexHonorusata SLM (Selective Laser Melting).

Mokasauus: Vi3nenueTo e npeaHasHayeHo 3a neyeHme Npy NUNCealla TBbpAa TbkaH (3b6k).
MpoTuBonokasaxus: He ca M3BeCTHW NPOTUBONOKA3AHNS.

KnuHuuna nonsa: M3kycTeeH 3amecTuten Ha uarybeHa TBbpAa TbkaH (3b61) 3a Bb3cTaHOBSBaHe Ha AbBkaTenHata
(byHKUMS (eCTETMYECKA M (YHKLMOHAMNHA).

Npenynpexpaexun: Metantute npaxose ca BpeaHM 3a 3apaseTo. M3bsraaiite 06pasyBare Ha npax! OTBapsHETO Ha
onakoBKaTa, IPeCUNBaHETO Ha npax, WNNGOBaHETO U NACLKOCTPYiiHaTa 06paboTka Ha AeHTaNHM Bb3CTaHOBABAHWUS
TpsiGBa Aa Ce U3BBPLLBAT BHUMATENHO U NP NOAX0AsLLA acnupauys. Mpenopbysat ce Macka 3a AuxaTenHa 3aluta
ot Tn FFP3-EN149, 3awwutHy ounna cbe ctpaniyHa 3atumta (DIN EN 166), 3aluutHu pukasuLm (0T ByTin kayuyk unu
HUTPUN Kayuyk, kateropus I1l, EN 374) v 3aiwmuthm 06ysku ¢ ESD cepTudmkarT (3aLyuta T CTAaTUYHO €NEKTPUYECTBO).

B ropeLwo CbCTosHWE TUTAHOBUAT NMPax pearipa C KUCNopOoAa Ypes OTrPsiBaHe: ChLUECTBYBA ONACHOCT OT U3rapsiHe
1 pecnarpauys! Mpu n3non3saHe Ha acnupawynoHHN ypeatu peaoBHO CMEHsIATE xapTueHns puntbp. Buumatne! B
NpOTUBEH CNyyal CbLYecTBYBa OnacHocT ot noxap! TutaHsT kopoaupa oT (nyopuan 1 (yopoBoAOPOAHa KUCenH-
Ha: HUKOra He eLBaiiTe ¢ pnyopoBOAOPOAHA KNCENUHA, U3BATBalTE KOHTAKT CbC ChABPXALLM hyopuz npenapati
3a N104MCTBAHe/NOAAPLKKE Ha 3bOM.

[Mpu KOHTaKT C 04MTe U3nnakHeTe 0BUIHO C BOAA, @ NPU KOHTAKT C KOXaTa U3MuiATe ¢ Boaa u canyH. Mpu npogbnxa-
BalL0 Apa3sHeHe ce 06bpHETE KbM Nekap Cneumanmcr.

CubepeTe pascunaHy KONMYeCTBa MeXaHU4YHO C BaxeH (13onponaHon) napuan unu ATEX ceptucmumpana npa-
XOCMYyKayka U U3XBBbPMETe CbIMacHO MECTHUTE W HAUWOHANHUTE 3aKOHOBU pasnopenﬁm. Metantute npaxose ca
ropumu. OTCTpaHeTe BCUYKM U3TOYHULM Ha 3ananBaHe. I'Ionxonau.m racutenHn cpeacTea: cneynaneH noxaporacu-
TeneH npax 3a Metanu, NACHK. Baemete noa BHUMaHue MHQJopMaLWIOHHMH nmcT 3a 6eaonacHocT!

Npeanasnn Mepku: Mpy anpokcuManeH i okny3aneH KOHTaKT ¢ ApYrit METanu B MHOTO PeAKM Crydan ca Bb3MOX-
HM €NEeKTPOXMMUYHO 06ycnoBeHn aBHOPMHI ycelLanmst. MI3fenteTo He e OLIEHEHO MO OTHOLLIEHHE Ha Be3onacHocTTa
1 cbBMecTMocTTa B MP cpesia. To He e TeCTBaHo 3a 3arpsisaHe, MUrpaLys unv apTedakTv B u3obpaxerueto 8 MP
cpepna. Hama ganHy 3a 6esonacHocTTa 8 MP cpepa. M3cnessaHe Ha nauveHT ¢ ToBa usaenue Moxe fa Aoseae Ao
HapaHsiBaHWs Ha nauueHTa. [lehekTHI Bb3CTaHOBSIBaHNS He TpsiGBa fia Ce NOCTaBAT B ycTaTa.

Tpyna nauvenTy: Manenus ot Mediloy® Titan Grade 5 SLM morart Aa ce 13non3BaT He3aB1CHMO OT Bb3pacTTa i nona Ha
nayueHTa. CnnasTaHe TpﬂﬁEa [fa ce u3nonasa npy aHamHe3a 3a HeNOHOCUMOCT UNK aneprua KbM KOMNOHEHTW Ha CnnaBTa.

CTpaHuyHu echekTy: He ca M3BECTHM CTpaHNYHM eeKTH. Bbnpeku ToBa B MHOTO PefiKM Crlyyan He MOXE Aa ce U3KIH-
UM nosiBaTa Ha MHAMBMAYaIHY peakLi cnpsiMo KOMNOHeHTUTe. B TakbB cyyali u3aenueTto He Tpsibea a ce uanonasa.

[vrutanHo moaenupane: MogenupareTo ce U3BbpLUBa ¢ nopxoasiy CAD codTyep cbobpasHo 3b6oTexHnyeckute
npasuna. lebenuHa Ha cTeHaTa cnep uHupaHe: MuH. 0,4 mm, u3bsireaiite ocTpu brnn 1 pubose. OhopmsnTe KOH-
CTPyKLMMTE 3a 06NULIOBKaTa C aHaTOMIUYHa peayKLmsi. OthopMsiiiTe Bb3MOXHO Hait-CTaBUIHO 1 BUCOKO CbeAnHuTE-
T (BUCOYMHA: MUH. 3,5 mm, WMPUHA: MUH. 2,5 mm).

PaGoTHM CTBLNKK B LIEHTBPa 3a M3paboTka: 3a cneuyuduyHy 3a ypeaa paboTHN CTBNKM M HACTPOIKK TpsibBa Aa ce
cnasgar cnewyucmKkaLuuTe Ha npoussoAnTens Ha ypeaa! Mons, cnassaiite MHCTPYKLuuTe 3a ynotpeba v npeaynpex-
[AeHVsiTa 3a OMAacHOCT, NPeOCTaBEHY OT NPOU3BOANUTENS Ha ypeaal

CnasBailTe MHCTpyKUMATA
3a ynotpeba

Brumanve
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He n3non3eaitte noBTopHO Cawmo 3a cneynanuctu!

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Mpovssoauten www.bego.com

n Cnep pa3nuyty paBoTHY CTBKM BUHArW TpsibBa Aa ce ocurypu 4oCTaTbyHO nacvsupate. 3a uenta

ocTaBseTe NpsicHo 06paboTeHNTE NOBBPXHOCTM Aa OTNOYUHAT MUHMMYM 10 min.

KepamuyHa obnuuoBka: M3nonasaiite 06nuLoBbYHM kepamukm ¢ noaxoasiy KTP (ISO 9693) u cnasBaiite MHCTpyk-
LwuuTe 3a ynotpeba Ha CbOTBETHMS NPOU3BOAUTEN Ha KepamuKaTa. 3abIKUTENHO MbPBO BracTupaiiTe BHUMATENHO
¥ cTapaTenHo NoBbpxHocTUTE 3a 0bnmuoBaHe (C unct Korox® 110 npu 2 bar), octaseTe fa nounHat MuHumym 10 min
3a nacueupaHe. Heobxoanmo € LatenHo NouncTeaKe ¢ napHa CTpys, yNTpassyk Unu u3sapsisaHe B AecTUNMpaHa
Boa. Cnep ToBa noBeye He AOKOCBaiATe MOBLPXHOCTUTE C pblie. M3nonasaiiTe aptepuanty knamnu uan ap.n. Mo
BpEMe Ha U3nu4aHusiTa CTabunnuaupaiite JOCTaTbYHO CkeneTuTe.

Okcuampailo neveHe: He n3gbpLusaiiTe.

KepaMM‘IHO nevexe: MOJ'IR, CJ'Ie}ZlBaI;ITe WHCTPYKLUUTE Ha NpOoMU3BOANTENA Ha KepaMMKaTa! OTCTpaHﬂEaVITe kepamu-
KaTa camo MexaHW4Ho. OJ'IyOpOBOFlOpOF[HaTa KucenuHa (HF) KOpOo3upa CUITHO MeTanHuA CKener.

MnactmacoBy o6nuuoBku: Mpu 0bpaboTkara Ha NnacTMacosuTe 06NNULOBBLYHY MaTepuani Tpsbea Aa ce cnassat
CbOTBETHWUTE MHCTPYKLUU HA NPOU3BOAUTENMUTE.

HoBbpwnTenHu paboTu: BuumatenHo 6nactupaitte BUBMMUTE METANHW MOBBPXHOCTM (HAMP. BLTPELLHU NOBBLPX-
HOCTU Ha KopoHKu) ¢ Korox® 50 npwu 2 bar u o6pabotete Ao Gnsicbk BbHLWHKUTE NOBLPXHOCTH ¢ Perlablast®. Cren
ToBa r1 o6paboTeTe cbe cnab HaTUCK U HUCKK 060pOTU (M3BsrBaliTe NperpsiBaqe!) ¢ NOAXOAALLM 3a TUTAH Nonupy,
nonupaiite cbe ciHs nonupHa nacta BEGO (REF 52310) v ocTaBeTe aa nounHat MuHumym 10 min 3a nacusupaxe.
MouncreTe LWaTeNHoO NOBLPXHOCTTA C NapHa CTPYS UMW U3BapsiBaHe B AECTUNMPaHa BoAa.

INasepHo 3aBapsiBaHe: Mo Bb3MOXHOCT paboteTe ¢ X-06pa3eH Lwes v nbnHuTen (Hanp. Titandraht Grade 2; REF 50008).
Monsi, cna3aifTe MHCTPyKLMUTE 3a ynoTpeba v ykasaHusiTa 3a 6e30NacHOCT Ha NPOU3BOAUTENS Ha ypeaa!

MoumcTeane/fleautHdekuus: BbacTaHoBsBaHusTa ce u3paboTBaT HECTEPUNHO U MPEAV NOCTaBsHe B ycTaTa Ha na-
LeHTa TpsGBa Aa ce pa3rnobsT Ha YacTy, Aa Ce NOYUCTAT U Ae3UHDEKLMpaT.

Yka3aHue: Bceku KOMNOHEHT Ha npoTeaara Tpsibea Aa ce v3nonasa camo 3a NpefBuaeHaTa 3a Hero uen. Cref Besika
o6paboTka npoTeaara TpsibBa Aa Ce MOYUCT C NapHa CTPYS, yNTPa3ByK UK eBEHTYaNHO Ype3 U3sapsBaHe B AECTH-
nMpaHa Bofa v Npu HeoBXOAMMOCT Aa ce Ae3nHdEKLMPa Npeay NOCTaBsHE B yCTaTa Ha naumeHTa.

De3undekuus: Mpu n3dopa Ha fe3nHekTaHT TpsbBa fa ce BHUMAaBa Toi Aa € NOAXOASLL 32 NOYMCTBAHE U [E3NH-
dJeKLlMR Ha AEHTanHN Bb3CTAaHOBABAHWA M a € CbBMECTUM C MaTepUanuTe Ha Bb3CTaHOBABAHMATA, KOUTO Lie Ce
NOYMCTBAT W ie3MHEeKLMpaT. MIHCTpyKLuUTE Ha MPOM3BOAUTENS Ha Ae3uHeKTaHTa TpsibBa Aa ce cnasgar.
rapanuvm: Hawwure NpenopBbKK NO OTHOLLEHWE Ha TeXHKUKaTa 3a npunarade, He3aBUCKMO OT TOBa Janu ca AafeHn
YCTHO, MMCMEHO, UK B XOAa Ha NpaKTU4YeCKu ykasaHus, Ce OCHOBaBaT Ha Halute COBCTBEHM ONUT 1 eKkcnepumMeH-
TW 1 3aTOBa MOraT Aia ce pasrnexaar camo Kato NpUMepHU. Hawwute nu3genus ce nognarar Ha HenpeKbCcHaTo yCb-
BbpLUEHCTBaHe. 3aToBa cu 3anassame NPaBOTO Ha U3MEHEHUS HAa KOHCTPYKLMATA U CbCTaBsa. MOJ‘IR, Aomansaﬁre
BCUYKM CEPUO3HM UHLMAEHTY BbB Bpb3ka ¢ u3genusta Ha BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG n
KOMMNETEHTHWUA OpraH.

Yka3aHus 3a npegaBaHe 3a oTnagbum: MeToau 3a TpeTUpaHe Ha oTnagbLm

W3penue: OnpeaensiHeTo Ha kofja Ha oTnadbka cbrnacHo EBponeiickus katanor Ha otnagbuuTe (EKO) Tpsibea aa ce
M3BBPLUM CTIEA CbINacyBaHe C peroHanHoTo NpeanpusiTue 3a cboupate Ha oTnagbun. He naxsbpnsiite ¢ 6utosute
oTnagbLu.

OnakoBka: OnakoBkuTe Tpﬂ6Ba Aa Ce U3NPasHAT HanbHO U Aa ce NpeAaaart 3a NnpaBunHoO yHULLOXaBaHe B CbOTBET-
CTBME CbC 3aKOHOBUTE pa3nopeady. OnakoBKTe, KOUTO HE MOTaT fja Ce U3NPasHAT HambiHo, TpsitBa Aa ce npejaaar
32 YHULLOXaBaHe Cef CbrmacyBaHe C PervoHanHoTo NpeanpusTie 3a CboupaHe Ha oTnagbLy.
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Mediloy® Titan Grade 5 SLM

Ti89.8A16.0V4.0Fe0 [%]

ce0197

Navod k pouziti

Dentalni slitina na bazi titanu pro kovokeramiku, typ 4

Velikost zrna 20—63 pm

Material Mediloy® Titan Grade 5 SLM odpovida normam IS0 22674 a 1S0 9693.

REF 50525 - 2,5 kg
Vlastnosti slitiny po tepelném zpracovani 900 °C

V souladu s pozadavky ISO 22674 neobsahuije nikl, kadmium, beryllium a olovo

Typ (podle normy IS0 22674) 4

Hustota g/cm3 43
Teplota solidu, likvidu °C 1604, 1660
Modul pruznosti GPa 120/115*
Mez kluzu 0,2 % (Ry 02) MPa 875/880*
Taznost (As) % 11/10*
Turdost podle Vickerse HV10 320/320*
Barevny kdd BEGO 8 (bila)
Koeficient tepelné roztaznosti (KTR)

25-500 °C 106 Kt 10,3/10,0*
Nejvy$si doporucend teplota vypalovani °C 840

Rychlost ohfevu
Keramika na fazety
Oxidacni vypal Nedoporuguje se

Laserovy drat Titandraht Grade 2 (REF 50008)
*Namérend hodnota po simulovanych vypalenich keramiky

Doporu¢eno max. 55 °C/min
Keramika s vhodnou hodnotou KTR, napf.: VITA LUMEX AC

Urceny acel pouZiti: Tento vyrobek je vhodny pro zhotovovani zubnich nahrad, jako jsou korunky, mistky a kovokera-
mickeé konstrukce pomoci postupu SLM (Selective Laser Melting — selektivni laserové taveni).

Indikace: Vyrobek je urcen k 16¢bé chybéjici tvrdé tkané (zubi).

Kontraindikace: Nejsou zndmy Zadné kontraindikace.

Klinicky pfinos: Umél4 nahrada za ztracenou tvrdou tkai (zuby), k obnoveni Zvykaci funkce (esteticky a funkéng).
Vystrahy: Kovovy prach je zdravi $kodlivy. Zabraiite tvorbé prachu! Otevirani obalu, presypani prasku, obruSovani
a otryskani zubnich nahrad je tfeba provadét opatrné a s vhodnym odsavanim. Doporucuj respirator typu FFP-
3-EN 149, ochranné bryle s bo¢ni ochranou (DIN EN 166), ochranné rukavice (z butylkauguku nebo nitrilkaucuku, kate-
gorie IIl, EN 374) a bezpe¢nostni obuv s ESD certifikaci.

Titanovy prasek za horka reaguje s kyslikem zZhnutim: Nebezpeci popaleni a exploze! Pfi pouZiti odsévacich zafizeni
pravidelné vyméiujte papirové filtry. Pozor! Jinak hrozi nebezpeci pozaru! Titan je fluoridy a kyselinou fluorovodikovou
poskozovan: Nikdy neleptejte s kyselinou fluorovodikovou, neumoznéte kontakt s Cisticimi/stomatologickymi prostredky
s obsahem fluoridu.

V pfipadé kontaktu s otima vyplachujte velkym mnoZstvim vody a v pipadé kontaktu s kiizi omyjte vodou a mydlem.
V pfipadé pretrvavajiciho podrazdéni vyhledejte odborného Iékare.

h Thi

Rozsypany produkt odstraiite icky pomoci nav ého (izoprop ) hadru nebo nasajte vysavacem pro zénu
ATEX a zlikvidujte podle mistnich a celostatnich zakonnych predpisi. Kovové prasky jsou hoflavé. Odstraiite vSechny
zdroje vzniceni. Vhodné hasici prostfedky: Specialni prasek proti hofeni kovi, pisek. Respektujte Gdaje obsazené v bez-
pecnostnim listu!

Preventivni opatieni: V pfipadé aproximalniho nebo okluzniho kontaktu s jinymi kovy mize ve velmi vzécnych pfi-
padech dojit k elektrochemicky podminénym nepfijemnym pogitkiim. Vjrobek nebyl hodnocen z hlediska bezpetnosti
a kompatibility v prostiedi MR. Nebyl testovan na zahfivani, migraci nebo obrazové artefakty v prostiedi MR. Bezpecnost
v prosttedi MR neni zndma. VySetfeni pacienta s timto vjrobkem miZe vést ke zranéni pacienta. Do dst se nesmi vkladat
vadné néhrady.

Populace pacientii: Vyrobky z materialu Mediloy® Titan Grade 5 SLM se mohou pouZivat nezévisle na véku a pohlavi
pacientd. Slitina by se neméla pouZivat v pipadé znamych nesnasenlivosti nebo znamych alergii na slozky slitiny.
Vedlejsi icinky: Nejsou znamy zadné vedlejsi Gcinky. Nelze v§ak vylou€it, Ze ve velmi vzacnych pFipadech se vyskytnou
reakce na komponenty. V takovém pripadé by se vyrobek nemél pouzivat.

Digitalni modelovani: Modelovani se provadi s pouzitim vhodného CAD softwaru s ohledem na pravidla zubni techniky.
Tloustka stény po konecném vypracovani min. 0,4 mm, vyvarujte se ostrych rohti a hran. Konstrukce pro fazetovani
vytvérejte anatomicky redukované. Spojovaci prvky vytvérejte co nejsilngjSi a co nejvy$si (vySka min. 3,5 mm, $itka
min. 2,5 mm).

Pracovni kroky ve vyrobnim stiedisku: Postupy s pfistrojem a jeho nastaveni musi odpovidat pokynim vyrobce
pfistroje! DodrZujte prosim ndvod k pouZiti a informace o nebezpe¢i dodané vyrobcem pfistroje!

DodrZujte navod k pouziti Pozor
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NepouZivejte opakované Pouze pro odborné pracovniky!

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Vyrobce www.bego.com

Podminky skladovani: Skladujte na suchém misté v tésné uzavrené nadobg.

Postup SLM: Zabraiite tvorbé prachu pfi otevirani obalu, pfi pfepravé a také p¥i pInéni prasku do systému SLM. Pou-
Zijte systém SLM s vhodnym laserem (napf. ytterbiovy vldknovy laser nebo laser Nd:YAG (vInové délka pfiblizné 1060—
1100 nm)) s nasledujicimi nastavenimi: Vykon laseru 190 W, priamér laserového paprsku 0,08 mm (napf. Renishaw),
vzdélenost stop 0,07 mm, tloustka vrstvy prasku 0,03 mm, rychlost skenovéni 1,600 mm/s, energetickd hustota
1,5 Joule/mm?, ohfev platformy 100 °C. Hodnoty jsou prikladem pro bézné zafizeni, proto je v ramci individualnich na-
staveni slitiny titanového praSku tfeba dodrZovat aktuéini ndvod k obsluze od vyrobce zafizeni! Je tfeba pouZit ochranny
plyn, ktery je vhodny pro slitiny titanového prasku.

Cisténi sougasti: Vyjméte produkéni platformu ze systému SLM, nepouzity prasek vysypte a platformu (vjrobky) ipiné
zbavte zbytkil prasku odsanim pomoci vysavage pro zénu ATEX.

Opétovné pouZiti: JestliZe se opétovné pouZiva neroztaveny prasek, mél by se pred tim prosévat pomoci ultrazvukového
sita (75 ym) pro zonu ATEX, aby se vytFidily vétSi velikosti zrn. Dbejte pfi tom na to, aby neroztaveny prasek pro opétovné
pouZiti nebyl znecistény cizimi asticemi.

Tepelné zpracovani: Odnimatelna ¢ast produkéni platformy s vyrobenymi objekty se vloZi do vhodné pece (napf. retor-
tové pece s horkymi sténami, argonové nebo vakuové) pfi pokojové teploté. BEhem 30 minut se teplota zvysi na 900 °C
a pak se udrzuje po dobu 60 minut. Poté se teplota béhem 150 minut opét snizi na pokojovou teplotu. Potom se platforma
miiZe z pece vyjmout pro dal$i zpracovani.

0ddéleni nahrad od desky: Zabraiite tvorbé prachu! Po tepelném zpracovani a ochlazeni platformy se nahrady odstrani
napf. pasovou pilkou, rotaénimi nastroji nebo kle$témi. Zbytky opér odstrafite rovnéz klestémi.

NepouZivat op&tovné laserem slinuty material: Material jiz roztaveny procesem SLM (napf. miistek nebo zbytky jiz
roztavenych praski) se nesmi pouZit k novému zhotoveni zubni nahrady (napf. litim). Vlastnosti slitiny Ize zaruit pouze
u nového materialu.

Kone&né vypracovani: PouzZivejte frézy na tvrdy kov se stfidavymi zuby vhodné pro titan a pracujte s nizkym tlakem
do jednoho sméru.

Pozor: Specialni frézy pouzivejte vylucné pro zpracovani titanu! Uschovévejte je oddélené! Tmavy nebo zbarveny, lehce
drsny povrch je zndmkou nedostatecného zpracovani. Opakujte konecné vypracovani!

Pasivace: Po riiznjch pracovnich krocich musi byt vidy zarugena dostate¢na pasivace. Cerstvé opracované povrchy
nechte min. 10 minut odpocCinout.

Zhotovovani keramickych fazet: Pouzivejte fazetové keramiky s vhodnym KTR (IS0 9693), dodrZujte navod k pouziti
dodany vyrobcem prislusné keramiky. Pied zhotovenim keramickych fazet se musi nejprve opatrné a peclivé otryskat
plochy pro fazety (Cisty Korox® 110 pfi tlaku 2 bar), k zajisténi pasivace nechte odpocinout min. 10 minut. Je nutné
diikladné o€isténi proudem pary, ultrazvukovou lazni nebo vyvafenim v destilované vodeg. Poté se jiz povrchii nedotykejte
rukama. PouZzijte pean nebo podobné. Konstrukce béhem vypalii dostatecné podepfete.

Oxidacni vypal: Neprovadgjte.

Keramicky vypal: DodrZujte prosim pokyny vyrobce keramiky. Keramiku odstrafiujte jen mechanicky. Kyselina fluorovo-
dikova (HF) silné napadé kovovou konstrukci.

Zhotovovani fazet z plastu: Pro zpracovani plastovych fazetovych materialii je nutné dodrZovat pfislusné navody do-
dané vyrobcem.

Zavérecné prace: Viditelné kovové plochy (napf. vnitini plochy korunky) opatrné otryskejte prostiedkem Korox® 50
pfi tlaku 2 bar a vnéjsi plochy otryskejte pfipravkem na lesk Perlablast®. Poté opracujte lestickami vhodnymi pro titan
za nizkého tlaku a nizkych otacek (vyhnéte se prehrati!), nasledné vylestéte modrou lestici pastou BEGO (REF 52310),
a k zajisténi pasivace nechte odpocinout min. 10 minut. Povrch diikladng vygistéte pomoci proudu pary nebo vyvareni
v destilované vodg.

Laserové svafovani: Pokud je to moZné, pracujte se svarem X a vypliiovym materidlem (napf. titanovy drat
Titandraht Grade 2; REF 50008). Dodrzujte prosim névod k pouZiti a upozornéni na nebezpeci, dodané vyrobcem
pristroje!

Gisténi/dezinfekce: Nahrady se vyrabéji nesterilni a musi byt ped vlozenim do Gst pacienta rozlozeny na jednotlivé
dily, vycistény a dezinfikovany.

Upozornéni: Kazda proteticka komponenta smi byt pouZita jen pro svij uréeny cel. Po kazdém zpracovani musi byt
proteticka prace vycisténa otryskanim parou, v ultrazvukové lazni nebo prip. vyvarenim v destilované vodé a pfipadné
dezinfikovéna pred pouZitim u pacienta.

Dezinfekce: Pri vybéru dezinfekéniho prostiedku je nutno dbat, aby byl vhodny k ¢isténi a dezinfekci zubnich nahrad
a kompatibilni s materialy nahrad urcenych k Cisténi a dezinfekci. Je tfeba dodrZovat pokyny vyrobce dezinfekéniho
prostredku.

Zaruka: Na$e aplikagni technicka doporucent, at uz Gstni nebo pisemna nebo formou praktické instruktaze, se zakladaji
na nasich vlastnich zkusenostech a pokusech, a proto je Ize povazZovat pouze za orientacni. Své vyrobky neustale déle
vyvijime. Vyhrazujeme si proto zmény konstrukce a sloZeni. V pfipadé viech vaznych incidenti vzniklych v souvislosti
s vyrobky se prosim obratte na spole¢nost BEGO Bremer Goldschlédgerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG a pfislu$nym
organiim.

Pokyny k likvidaci: Postup zpracovani odpadu

Vyrobek: Pridéleni &iselného kddu odpadu podle Evropského katalogu odpadd (AVV) musi byt provedeno po konzultaci
s regionalni spolecnosti pro likvidaci odpadi. Nelikvidujte spolu s domovnim odpadem.

Obal: Obaly musi byt zbaveny zbytkii a musi byt fadné zlikvidovany v souladu se zakonnymi predpisy. Obaly, které nelze
zbavit zbytkii, musi byt zlikvidovany po dohodé s regionalni spolecnosti pro likvidaci odpadu.
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Brugsanvisning

Dental ti-basis-legering til metalkeramik, type 4
Kornstgrrelse 20—63 pm
Mediloy® Titan Grade 5 SLM er i overensstemmelse med 1SO 22674 og 1SO 9693.

REF 50525 - 2,5 kg
Legeringskarakteristika efter varmebehandling 900 °C

Iht. IS0 22674 uden nikkel, cadmium, beryllium og bly

SLM-proces: Undga stgvdannelse ved abning af emballagen, ved transport samt ved pafyldning af pulveret i SLM-
systemet. Anvend et SLM-system med egnet laser (f.eks. Ytterbium fiberlaser eller Nd:YAG laser (bglgelengde
ca. 1060 — 1100 nm)) med fglgende indstillinger: Lasereffekt 190 W, laserstralediameter 0,08 mm (f.eks. Renishaw),
sporafstand 0,07 mm, pulverlagstykkelse 0,03 mm, scanhastighed 1.600 mm/s, energitethed 1,5 joule/mm?, plat-
formsvarme 100 °C. Verdierne er vejledende for almindeligt udstyr, derfor skal den aktuelle brugsanvisning fra ud-
styrsfabrikanten overholdes i forbindelse med de individuelle indstillinger for titanpulverlegeringen! Der skal anvendes
egnet beskyttelsesgas til titanpulverlegeringer.

Renggring af komponenter: Tag produktionsplatformen ud af SLM-systemet, hald ikke anvendt pulver ud, og fiern alle
pulverrester fra platformen (objekter) ved hjalp af en ATEX stgvsuger.

Type (iht. IS0 22674) 4
Taethed g/cm3 43
Solidus-, liquidustemperatur °C 1604, 1660

o dal

Hvis ikke smeltet pulver genanvendes, bgr dette fgrst sigtes ved hjelp af en ATEX-ultralydssigte
(75 um) og stgrre kornstgrrelser frasorteres. Sgrg for, at usmeltet pulver ikke forurenes med fremmedlegemer ved
genanvendelse.

Varmebehandling: Den udtagelige del af produktionsplatformen med de fremstillede objekter sattes i en egnet ovn
(f.eks. varmvag-retortovn, argon eller vakuum) ved rumtemperatur. Inden for 30 minutter gges temperaturen til 900 °C,
og holdes derefter i 60 minutter. Derefter reduceres temperaturen inden for 150 minutter atter til rumtemperatur.
Derefter kan platformen tages ud af ovnen for den videre bearbejdning.

Fjernelse af restaureringen fra pladen: Undga stgvudvikling! Efter varmebehandlingen og afkglingen af platformen
fiernes restaureringerne f.eks. med en bandsav, roterende instrumenter eller en tang. Fiern ligeledes resterne af af-

Ingen genanvendelse af lasersintret materiale: Materiale (f.eks. en bro eller rester fra allerede smeltet pulver),
der allerede er smeltet vha. SLM, ma ikke anvendes til en ny fremstilling af en tanderstatning (f.eks. med stgbning).
Legeringskarakteristika kan kun garanteres for nyt materiale.

- Anvend krydsfortandede hardmetalfresere, der er egnede til titan, og arbejd med lavt tryk i en retning.

Elasticitetsmodul GPa 120/115*

0,2 % elasticitetsgranse (R, ) MPa 875/880*

Brudforlaengelse (As) % 11/10*

Vickers-hérdhed HV10 320/320* stivningerne med en tang.
BEGO farvekode 8 (hvid)

Varmeudvidelseskoefficient (VUK)

25-500°C 106 K! 10,3/10,0* Forarbeidni

Hgjeste anbefalede brendtemperatur °C 840

anbefalet maks. 55 °C/min

Keramik med passende VUK-vardi, f.eks.: VITA LUMEX AC
Anbefales ikke

Titandraht Grade 2 (REF 50008)

Opvarmningshastighed
Keramiske facader

Oxidbraending
Lasertrad

*Maleveerdi efter simulerede keramiske brande

Erklzret formal: Udstyret er egnet til fremstilling af tandrestaureringer som kroner, broer og metalkeramikskeletter i
SLM-processen (Selective Laser Melting).

Indikation: Udstyret er beregnet til behandling af manglende hardvav (tender).

Kontraindikation: Der er ingen kendte kontraindikationer.

Kliniske fordele: Kunstig erstatning for mistet hardvaev (tender), til genetablering af tyggefunktionen (astetisk og
funktionelt).

Advarsler: Metalstgv er deligt. Undga stgvd ! i\bningen af emballagen, omfyldning af pulver, slib-
ning og sandblesning af dentale restaureringer bgr ske forsigtigt og under en passende udsugning. Vi anbefaler et
andedraetsvarn af typen FFP3-EN149, beskyttelsesbriller med sidebeskyttelse (DIN EN 166), beskyttelseshandsker (af
butylgummi eller nitrilgummi, kategori Ill, EN 374) og ESD-certificerede sikkerhedsko.

Ahadcck |

Titanpulver reagerer kraftigt pa ilt i varm tilstand: Forbraendings- og forpufningsfare! Ved anvendelse af udsugnings-
anlag skiftes papirfiltre regelmassigt. Forsigtig! Ellers er der brandfare! Titan korroderes af fluorider og flussyre: ma
aldrig &tses bort med flussyre, ma ikke komme i kontakt med fluoridholdige renggrings-/tandplejemidler.

Skyl med meget vand efter gjenkontakt, og vask med vand og s@be efter hudkontakt. Ved vedvarende irritation skal
du opsgge din lege.

Spildte produktmangder samles op mekanisk med en fugtig klud (isopropanol) eller med en ATEX stgvsuger og bort-
skaffes iht. de lokale og nationale lovbestemmelser. Metalpulver er breendbart. Fjern alle antendelseskilder. Egnede
slukningsmidler: specialpulver mod metalbrand, sand. Ve&er opmarksom pa sikkerhedsdatabladet!

Forholdsregler: | tilfzlde af approksimal eller okklusal kontakt med andre metaller kan der i meget sjeldne tilflde
forekomme ubehagelige fornemmelser af elektrokemisk art. Udstyret er ikke kontrolleret for sikkerhed og kompatibilitet
i forbindelse med et MR-miljg. Det er ikke blevet testet for opvarmning, migration eller billedartefakter i forbindelse med
et MR-miljg. Sikkerheden i MR-miljget er ukendt. Undersggelsen af en patient med dette udstyr kan medfgre kvaestelser
af patienten. Defekte restaureringer mé ikke isattes i munden.

Patientgruppe: Objekter af Mediloy® Titan Grade 5 SLM kan anvendes uafhangigt af patientens alder og kgn. Legerin-
gen bgr ikke anvendes ved kendt overfglsomhed eller kendte allergier over for legeringsingredienser.

Bivirkninger: Der er ingen kendte bivirkninger. Det kan dog ikke udelukkes, at der i meget sjeldne tilfalde kan optrede
individuelle reaktioner over for komponenter. | dette tilfzlde bgr dette udstyr ikke anvendes.

Digital modellering: Modelleringen sker med egnet CAD-software under hensyntagen til de tandtekniske regler. Vaeg-
tykkelse efter forarbejdningen er min. 0,4 mm, undgé skarpe hjgrner og kanter. Skeletter til facaderne udformes ana-
tomisk reduceret. Udform forbindelsestykker sa staerke og hgje som muligt (hgjde: min. 3,5 mm, bredde: min. 2,5 mm).
Arbejdstrin i produktionscentret: | forbindelse med udstyrsspecifikke arbejdstrin og indstillinger fglges angivelserne
fra udstyrsfabrikanterne! Overhold brugsanvisningen og faresatningerne fra udstyrsfabrikanterne!

Ophevaringshetingelser: Tgr, i taet lukket beholder.

Overhold brugsanvisningen Forsigtig

RxOnly

Ma ikke genbruges Kun til fagpersonale!

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Fabrikant www.bego.com

Forsigtig: Anvend udelukkende specialfrasere til titanbearbejdning! Hold dem separeret! En mgrk eller misfarvet, let
ru overflade er tegn pa en utilstraekkelig bearbejdning. Gentag forarbejdningen!

Passivering: En tilstrakkelig passivering skal efter forskellige arbejdstrin altid vaere garanteret. Til dette formal skal
de frisk bearbejdede overflader hvile i mindst 10 minutter.

Keramisk facade: Anvend keramiske facader med egnet VUK (ISO 9693), overhold brugsanvisningen fra den pagal-
dende keramikfabrikant. Inden den keramiske facade pafgres, skal de flader, som skal have en facade fgrst sandblases
forsigtigt og omhyggeligt (rent Korox® 110 ved 2 bar), lad hvile mindst 10 minutter til passivering. Grundig renggring
med dampstrale, ultralydsbad eller kogning i destilleret vand er ngdvendig. Rgr derefter ikke l&ngere overfladerne med
handerne. Anvend arterieklemmer eller lignende. Understgt skeletterne tilstraekkeligt under brandingen.

Oxidbranding: Ma ikke foretages.

Keramikbranding: Fglg anvisningerne fra keramikfabrikanten! Fjern kun keramik mekanisk. Flussyre (HF) teerer kraf-
tigt pa metalskelettet.

Kunststoffacader: Til bearbejdning af kunststoffacadematerialer overholdes anvisningerne fra fabrikanterne.

Afsluttende arbejde: Synlige metalflader (f.eks. kronernes indvendige flader) sandbleses forsigtigt med Korox® 50
ved 2 bar, og de udvendige flader sandpoleres med Perlablast®. Derefter bearbejdes fladerne med egnede polerings-
enheder under lavt tryk og lavt omdrejningstal (undgé overophedning!), poler derefter med BEGO poleringspasta bla
(REF 52310) og lad hvile i mindst 10 min til passivering. Grundig renggring af overfladen med dampstraling eller kogning
i destilleret vand.

Lasersvejsning: Hvis det er muligt arbejdes der med X-sgm og afbindingsmateriale (f.eks. Titandraht Grade 2;
REF 50008). Overhold brugsanvisningen og faresatningerne fra udstyrsfabrikanten!

Renggring/desinfektion: Restaureringerne fremstilles usterilt og skal inden is&tning i patientens mund skilles ad i
alle enkeltdele, renggres og desinficeres.

Bemark: En protesekomponent ma kun anvendes til det planlagte formal. Efter hver bearbejdning skal det protetiske
arbejde renggres vha. dampstraler, i ultralydsbad eller kogning i destilleret vand og desinficeres, inden det anbringes
i patienten.

Desinfektion: Ved valg af desinfektionsmidlet skal du veere opmarksom p4, at det er egnet il renggring og desinfektion
af dentale restaureringer, og at det er kompatibelt med materialerne for de restaureringer, der skal renggres og desinfi-
ceres. Anvisningerne fra desinfektionsmiddelfabrikanten skal overholdes.

Garanti: Vores anvendelsestekniske anbefalinger, uanset om de gives mundtligt, skriftligt eller som led i praktiske
vejledninger, beror pa Kliniske og egne erfaringer og forsgg og skal derfor kun opfattes som vejledende. Vores udstyr
er underkastet en kontinuerlig videreudvikling. Vi forbeholder os derfor retten til at foretage @ndringer i konstrukti-
on og sammenstning. Enhver alvorlig handelse, der er indtruffet i forbindelse med produkterne, bgr indberettes til
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG og de kompetente myndigheder.

Informationer om hortskaffelse: Procedurer vedrgrende affaldshehandling

Udstyr: Tildelingen af en affaldskode iht. det europaiske affaldskatalog (AVV) skal foretages efter aftale med det
regionale bortskaffelsessted. Ma ikke bortskaffes i husholdningsaffaldet.

Emballage: Emballager skal tgmmes og bortskaffes korrekt i overensstemmelse med loven. Emballager, der ikke er
tgmt, skal bortskaffes i samrad med det regionale bortskaffelsessted.
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Odnyieg xpAong

OdovroteyVikd kpapa pe Baan Tiyia peTAANKA-KEPAUIKA UNIKG, TUTTOG 4
MéyeBog kokkwv 20 — 63 um

To Mediloy® Titan Grade 5 SLM mAnpoi 1a mpétutra ISO 22674 kai 1SO 9693.
KQA. 50525-2,5 kg

EyyUnan Twv XapaKTnpIOTIKWV KpAPATOG PETA TN 900 °C
Beppiki emeSepyaaia

2Upowva We To pdTuTio ISO 22674, dev Tepléxel VikEAID, kaduIo, BnpUAAIo i HOAUBSO

Tomog (katd To TpdTUTIO ISO 22674) 4
MukvétnTa g/cm® 43
Oepuokpaaia solidus, Bepuokpaaia liquidus °C 1604, 1660
Métpo eAaaTikdTnTag GPa 120/115*
Opio emprkuvang 0,2% (R,o2) MPa 875/880*
Emiprikuvon karéa tn Bpadon (As) % 11/10*
YkAnpotnta Vickers HV10 320/320*
Kwdikdg amdxpwang BEGO 8 (Aeukod)
YuvTeheaThG Beppikig S1aaToArG (2OA)

25-500°C 106 K 10,3/10,0*
MéyiaTn ouviaTwpevn Beppokpaaia 6mTnang®C 840

PuBuég B¢puavang
Kepapikd uhiké emkaAuyng

ZuviagTwpevog péy. 55 °C/min

Kepapikd uhik6 pe kat@AAnAn Tipr ouvTeAeaTh
Bepuikng diaoTohAg, T.x.: VITA LUMEX AC

Oge1dwrikA 6TITNON Agv guvigTaral
ZUppa Aéigep Titandraht Grade 2 (REF 50008)
*TiuA PETPNONG PETA OTTO TIPOCOUOIWHEVEG KEPAUIKEG AVOTITATEIG

NpoBAeropevn xpiian: To mpoidv eival kardAAnAo yia TV KATAOKEUT) 0GOVTIKWY ATTOKATACTACEWY, OTTWG TTEPAVES,
VEQUPES Kall peTaANoKepapIkoUg oKkeAeToUg, pe T péBodo SLM (Selective Laser Melting — EmiAexikr TAgn pe Aéidep).
Evdeigeig: To mpoidv mpoopiletar yia T Bepareia eAAeIupaTWY OKANPOU 1GTOU (BOVTIGV).

AvTeveigeig: Aev UTTAPKOUV YVWOTEG AVTEVOEIGEIS.

KAIviké 6¢elog: Texvntd utrokaTaaTaro amoAeaBévTog okAnpoU 1aToU (GovTiwv), yia Ty (a1oBnTikn kai AeiToupyIkr)
QTmoKATACTAOT TNG HAONTIKAG AEIToUpyiag.

Npoeidomoinoeig: O1 petarAikég okoveg eivar mBAaBEis yia v uyeia. ATopeUyETe To OXNUaTIoNd akévng! To avory-
HaTNG CUTKEUATIaG, N HETAYYION TG OKOVNG, N Agiavan kail n appoBoAr 0BOVTOTEXVIKWY TTOKATAGTATEWY TIPETTEN Val
Siegayovtal pe TPoooxn kal pe kataAAnAo oloTpa avappdenang. ZuvVICTATAI N XPrON TTPOCTATIOS TG AVATIVONG
Tumou FFP3-EN149, yuahiwv TpoaTaaiag pe meupikoUs TpoguAakipes (DIN EN 166), TTpooTaTEUTIKWV YavTIGV
(a6 kaoutaoUk BouTuiou fj vitpiAiou, karnyopiag IIl, EN 374) kai umrodnudtwy acgaleiag pe moTomoinan ESD.

Orav gival kauTh, N okovn TITaviou avTidpa pe To 0§uyovo péow avatrmang: Kivduvog eykadpaTtog Kai karakauong!
‘Otav xpnaoipoToleite guaTApaTa e§aywyng, aAAGZETe TaKTIKA TO XApTIVO QiATpo. Mpocoxr! AIa@OopETIKE, UTIAPXE! Kiv-
duvog Trupkayidg! To TiTavio diaBpwveral amd @BopioUxa kar udpo@Bopikd ofu: Moté unv xapadete pe udpo@Bopikd
080. Mnv @épvete ot emagn pe mpoidvTa kabapiapoU/odovTikig @povTidag TTou TEpIEXouV PBGPIO.

T¢ TEPITTWOT EMAQAG W Ta pdTia emAévete pe ApBovo vepod kal o€ TIEPITITWOT AP e TO dEPUa TTAEVETE e vepod
Kai oamoUvl. Ze TepimTwaon Taparetapévou epeBiapol ameuBuvBeite ot 1aTpd.

Na guhAéyete TUXOV TTOOOTNTEG TIOU EXOUV XUBET UNXavIKG e Uypd Travi (100TTpOTIavoAn) 1 Pe NAEKTPIKY okoUTa
moToToinuévn kard ATEX kai va Tig SIaBETeTe GUHQWVA e TOUG TOTTIKOUG Kail Toug SIEBVEG vopikoUg kavoviapoUg. Ot
UeTaAAIKEG aKOVEG eiva eUpAeKTES. ATopakpUveTe OAeG TIG eaTieg avagAegng. KatdAAnAa péoa rupdoBeang: eIGIkéG
OKOVEG Y10 TNV KATATTOAEUNOT HETAANIKAG TTUpKayIG, Appog. AauBdavere umrown To SeAtio dedopévwy aoaheiag!
Ymodeifeig mpopUAagng: Ze mepiTITLON ETAPG TG TTAPATIANTIAG ) TNG HATNTIKAG EMIPAVEITS pe AAAD pETAAAG, pTTO-
pei o€ TOAD oTTavIEg TTEPITITWOEIG Vol TTpoKUWel TTapaioBnaia nAektpoxnuikig aimioAoyiag. To Tpoiov dev Exel eAeyyBei
avagopikd pe v ac@dagia kal T oupBatétnTa ot TepIBAAAOV payvnTikoU auvtoviopoU. To Tipoidv dev Exel Sokipa-
OTEl WG TIPOG TN BEpHAVON, T HETATOTIION ) T TeXVoUpYRpaTa EIkévag o€ TepIBAAAOV payvnTikoU auvtoviopol. H
aopdaheia o€ epIBAAOV payvnTikou guvToviauou Sev eival yvwaTh. H eEétaon aoBevr ou gépel autd T0 TIPOiGV pTTo-
pei va emQEPEI TPAUNATIONO Tou Ao Bevr. EAITTWHATIKEG ATTOKATACTACEIG SeV TIPETTEl va TOTIOBETOUVTAI OTO OTOHOL.
Opada aoBeviwv: AvTikeipeva amd Mediloy® Titan Grade 5 SLM pmopoUv va xpnaipotoinBolv avefapmra amé v
nAikia kai 10 UAo Tou aaBevr). To kpapa dev TTPETTEN VA XPNOIMOTIOIEITaI OE TIEPITITOEIG YVwWOTAG dusavegiag f
yvwoTig aAepyiag o€ cuaTaTiké Tou KpAuaTog.

Napevépyeieg: Aev uTraipouv yVwaTég Tapevépyeleg. QaToao, Sev ummopei va amokAelaTel n ekdAwan a€ ToAD aTravieg Te-
PITITWOEIG EGATORIKEUPEVNG AVTIOPATNG EvavTl GUTTATIKWY. TNV TTEITITWAN aUTH, To TIpoidv Sev TPETEl va XpnaipoToinBei.
Wneiako povreAdpiopa: To povieAdpiopa Tpaypatotoleital pe karaAAnAo Aoyiopiké CAD Tnpoupévwy Twv 0dovTo-
TEXVIKWV Kavovwv. [ayog TorywpaTog et v emegepyaaia Touhdyiotov 0,4 mm. ATTOQEUYETE TIG aIXUNPES YWViEG Kal
AKMEG. AIGHOPPWVETE TOUG OKEAETOUG yIa TNV ETTIKAAUYN HE QVATOMIK OHIKPUVOT. AIHOPQUVETE TOUG CUVBETHOUG HE
T0 péyioTo duvard mAarog kal Uyog (Uwog TouhdyioTov 3,5 mm, TAGTog TouAdyioTov 2,5 mm).

Z1dd10 epyaoiag 0To kEVTPo KaTaokeung: Ma Ta eIdIka ava cuokeur Pripata epyaaiag kar pubpioeig, Tpémer va
akoAouBoUvTal 01 TTPOBIaYPAPES TTOU BivovTal OTTd TOUG KATAIOKEUAT TEG TwV GUCKEUWV! AapBaveTe uroyn Tig odnyieg
XPONG Kal TIG UTTOBEIEEIG KIVOUVOU TwV KATAGKEUAGTWY TWV GUCKEUWV!

ZuvBnkeg amoBiKeuang: Ze 0TEYVO XWPO, O EPUNTIKG TPPAyICHEVT DOXEID.

AxolouBeite Tig 0dnyieg xpriong Mpoaooxn
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MéBodog SLM: ATro@elyeTe TOV OXNUATIOHO OKOVNG KATE TO GVOIYUa TG CUGKEUATIaG, Tn HETAQOPE, KaBWG Kal TV
TARpwan Tou cuaTAparog SLM pe akévn. Xpnaipotolgite auotnua SLM pe karéAAnAo Aéidep (Trx. Aéidep viv uTTep-
Biou 1} Aéigep Nd:YAG (uAkoug kUpatog mepitou 1060 — 1100 nm)) e Tig akéAouBeg pubpioeig: laxig Aéilep 190 W,
diaipeTpog akTivag Aéigep 0,08 mm (.. Renishaw), améaTacon ixvoug 0,07 mm, mayog aTpwpatog okévng 0,03 mm,
TaxuTTa odpwaong 1.600 mm/s, TukvetnTa evépyeiag 1,5 Joule/mm?, B¢ppavan mAaredppag 100 °C. O1 Tipég eiva ev-
OEIKTIKEG Y10 GUY VA XPNOIHOTIOIOUPEVEG TUOKEUEG. ZUVETTWG, YIa TIG EKAOTOTE pUBITEIS yIa Kpdpa akévng TiTaviou Ba
TipéTel va AauBavovTal uréyn ol TpEXOUaEG 0dnyieg XPRANG TTOU TIAPEXOVTAI ATTO TOV KATAOKEUADTH TG oUaKeUrg!
Mpémel va xpnaipotoieital kat@AAnAo TpoaTaTEUTIKG AEPIO YA KPAUATA OKOVNG TITAVIOU.

KaBapiopog Sopikwv pepwv: Apaipéate TV TAaT@oppa Tapaywyig amé 1o auotua SLM, ekxUoTe T un Xenol-
potroinpévn akdvn Kai, pe Xprion nAekTpikig akoUTag matomoinuévng kard ATEX, avappo@riaTe TAfpwg amd Ty
TAQTQOPU (QVTIKEPEV) Ta UTTOAEIIHATA OKOVNG.

Emavaypnaipomoinan: EQv n un Typévn okévn TPOKEITal va Tavaypnoipotoindei, auTr 8a TpETel TpwTa va Ko-
OKIVIOTET PE KOOKIVO UTTEPRXWV (75 pm) TrioToTToIpévo kata ATEX kai ol kOKKo! peyaAUTepou peyéBoug va agaipeBoly.
Aiaopahiete 6Ti Sev e10EpxOVTal TTPOOHEIEEIS EEVV TwpaTIBiwy TNV TIPOG ETAVAXPNTIMOTIONGN LN THYHEVN OKOVN.
Oeppiki emegepyacia: To apaipoUpevo TPAPA NG TAATPOPUAS TTAPAYWYAG HE TO KATAGKEUCACHEVA AVTIKEIPEVD TO-
ToBeTeiTar oe KatdAAnAo QoUpvo (TT.x. PoUpvog EAEYXOUEVNG ATHOTPAIPAG HE BEpUaIVOpEVa TOIKWHATA, APYO ] KEVO)
oe Beppokpaaia dwyatiou. Evidg 30 Aemrt, n Beppokpaaia augaverar atoug 900 °C kai 0T guvéxeia diatnpeital
yia 60 Aetra. Katémv autou, n Bepuokpaaia eAattiverar kai TaA viog 150 Aeiov o Beppokpacia dwpatiou. Zmn
OuVéxela, n TAaTQOPUa UTToPEi va agaipedei amd Tov poUpvo yia TV TrEpaITépw eMegepyacia.

AT60TTaON TWV ATTOKATAOTACEWY aTrd TRV TTAAGKA: ATTOQEUYETE TOV oXNpaTiopd akévng! Metd T Beppikr emegep-
yaaia kai My wogn g TAATQAPUAG, APAIPEITE TIG ATIOKATAGTATEIG, TT.X., HE TTPIOVOKOPOEA, TIEQITTPEPOHEVA EPYQ-
Aeia Ay Tavahia. Apaipeite eTiong Ta UTTOAEipHaTA TwV OTNEIYHATWY PE TavaAia.

Mn emavaypnoipotoinan Tou cuvtnypévou e AéiZep uhikou: To 13N Typévo pe T péBodo SLM uAikd (y. yépupa
1 uTToAEippaTa RGN TNYHEVWY TKOVWV) BEV ETITPETTETCI VA XPNTIUOTIOINBE YIa TV €K VEOU KATATKEUT 0B0VTOTIPOCHE-
TIKWV (Y. HE XUTeuan). H eyylnon Twy XapakTnpIoTIKWV Tou Kpaparog 1oy Uel Hovo yia véo UAIKO.

Emegepyaaia: Xpnoipotoieite ppéfeg akAnpou petdAAou pe evahaaadpevn 056vTwan KatdAANAES yia TITavio Kai
CQOKEITE PIKPR THiEGT GUTTiEONG TTIPOG piat KaTeuBuvam.

Mpoooxn: Xpnoipotoleite €181KEG PPECES ATTOKAEIOTIKA yia TNV emegepyaaia Timaviou! urdooete autd Ta epyaleia
Xwpiata! Mia akoUpn fi xpwpaTiopévn, EAappwg Tpayid emedaveia uTodnAwvel aveTapkn emetepyaaia. EmavaAd-
Bere v emeepyaaial

MoBnTikomoinon: Mpémel mévia va diacahileTal n emapkng mabnTikotoinan perd amé diagopa atédia epyaaiag. Na tov
okomd auTd, epipévete TouhdyiaTov 10 AeTTé ipoToU GuveyioETe TV epyaaia e TPOTPATA ETESEPYATPEVEG ETPAVEIEG.

Kepapikég oyeig: Xpnoipotoleite kepapikd UAIKA emkGAuyng pe kataAAnho ouvteAeaTr Bepuikig SlaoToAAG
(1SO 9693), Aappavere uTrdYn TIG OBNYieG XPHONG TOU KATAGKEUAOTH TOU EKATTOTE KEPANIKOU UAIKOU. ApXIKG, TTpIV
amo TV KEPAWIKA ETMIKAAUYN, 01 ETIQAVEIES TIOU TIPOKEITAI va ETTIKAAUPBOUY TTPETTEI OTTWOBATIOTE Va appoBoAnBolv
TIPOOEKTIKA Kall €MMIPEAWS (kaBapd Korox® 110 oTa 2 bar). AgriaTe va maénrikomroinBoUv yia TouhdyiaTov 10 AeTrTd.
Anaiteital axoAaaTIkOG kabapiouog Ue atuoBoAr, Aoutpd utreprixwv 1 Bpacud o€ amoatayuévo vepo. Karémiv autod
unv ayyidete MAEov TIG EMQAVEIEG LE TO XEpI. XpnaolpoTroinoTe aigooTtarikés AaBideg 1 Tapdpola péoa. Zmnpiete
ETMAPKWG TOUG OKEAETOUG KATA TNV GTITNON.

Ogeidwriki 6mTNon: Na unv mpayparotoineei.

Kepapikn 6mtnon: AkoAouBeiTe i 0dnyieg TOU KATATKEUATTH TOU KepapIkoU! AQaIpéTTe TO KEPANIKG HOVO PNxavIKA.
To udpo@Bopikd o (HF) diaBpiver Eviova Tov PETAAAIKG OKEAETO.

EmikaAUyeIg pe ouvBeTIKO UAIKO: Mo Ty emefepyaaia Twv oUVBETIKWY UAIKWY eTTKaAuyng TTpETTel va AapBavoval
UTTOWN 01 OXETIKEG 0BNYIEG TWV KATAGKEUATTWV.

Epyaaieg ohokAjpwong: AupoBoAaTe TPOTEKTIKA TIG OPATEG LETAAAIKEG ETIQAVEIES (TLX. TIG ETWTEPIKEG ETTIPAVEIEG
aT1epavwv) pe Korox® 50 ata 2 bar kai xpnaotpotoioTe appoBoAr aTiABwang pe Perlablast® aTig ewrepikég mpavel-
€G. XTn OUVEXEID, ETTEGEPYAOTEITE PE OTIABWTIKG péaa kardAAnAa yia TITévio UTT6 XapunAr Trieon oupTrieang kat xapnAn
Taxutra (amo@Uyete v umepBEppavan!). Emerta, oTiABwoTe pe méota otiABwong BEGO pmAe (REF 52310) kai
agroTe va TadnTikotroinBei yia TouAdxiaTov 10 Aertd. EvieAexns kaBapiopog Tng em@aveiag pe atuoBoAr i Bpacué
OE ATEQTAYHEVO VEPO.

ZuykOAAnon Aéidep: Kard 1o Suvarév epyaleate pe pagn X kai mpdobeto UAIKG (TTx. To Titandraht Grade 2;
REF 50008). AapBdvete umroyn Tig 0dnyieg Xpriong Kai Tig UTTOSEIEI KIVOUVOU TOU KATAGKEUADTH TG CUTKEUNG!
KaBapiopdg/amoAupavon: O1 amokaraoTaoel§ KATaoKeuadovTal O U aToaTEIpWHEVN KATAGTAOT, Kal TTPETTEl val
amoauvappohoyolvTal aTa EMpEPoug eGaptiparé Toug, va kabapidovTal, va amoAupaivovTal TTpIv amé Ty Tomodé-
TNON OT0 GTOMA TOU AT BEVH.

Ymodeigeig: Kabe mpoaBeTikd aToixeio emTpémeTal va xpnaipgomoindei amokAeIaTIKA yia Tov TTPoBAETTOUEVO OKOTTO.
Yotepa amo kdbe emegepyaaia, n mpoobeTIKNA epyaaia Tpémel va kabapiletal pe atuoBoAn, o€ Aoutpo utreprixwy A,
edv eival amapaitnTo, pe Bpacud ot amooTaypévo vepd Kal va atroAupaiveTal Tipiv até Tny TomoBéTan oTov aoBevi.
AmoAUpavon: Otav emAéyete éva amoAupavTikd péoo, BeBaiweire ot eival katdAAnAo yia Tov kaBapiopd kai Ty amo-
AUpavon oSovTIKWY aTToKATaoTACEWY Kal 6Tl Eival GUPBATO He Ta UAIKA Twv aTTOKATAGTAGEWY TIOU TIPOKEITal va kaBapi-
o700V Kal va amoAupavBouv. Mpémer va AapBaveTe umroyn oag Tig odnyieg Tou KATAOKEUATTH TOU ATTOAUPAVTIKOU PETOU.
Eyyonon: Or ouaTtaoeig Tng eTaipeiag pag ava@opikd pe m xpron, avesaptnra amé 1o av TrapéxovTal TTPO@opIKd,
eyypaowg 1} aTo TACicIo TPAKTIKWY 0dnyIWY, BaadifovTal aTig dIKEG HAG EUTTEIPIEG KOl TIEIPANATA Kl TIPETTEI, OU-
VETTWG, va BewpolvTar aAwg evOEIKTIKEG. Ta TTpoiovTa pag amotehodv avTikeiuevo auvexoUs egEAIgng. Ma Tov Adyo
auTo, diampolpe To dIKAiWWA TPOTIOTIOIRTEWY TNG KATAoKEUNG kal TG alvBeang. Kabe oofapd mmepioTaTikd mou
oxeTiCeTal pe Ta TpoidvTa mpéTel va avagépetal omnv BEGO Bremer Goldschiagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Kai aTi appOdIEG apyES.

Ymodeigeig yia Tn S1d0eon: Aiadikaaieg diayeipiong amoBAfTwy

Mpoiév: H amédoan kwdikoU amoBAfTwy aupguwva He Tov Eupwaikd kardAoyo amoBAitwy (EKA) pémel va yiveral
e ouvevvonan e Tov ToTiKG gopéa diayeipiong amoBAfTwy. Na pn diatiBevral oa oikiakd amoBAnTa.

Zuokevaaia: O ouoKeuaaieg TIPETTEN VOl EKKEVQVOVTAI OTTO Ta uTToAeippaTa kail va diatiBevial katdAAnAa, o€ oup-
Quvia pe TIg vopikég diatagels. O guokeuaaieg TTou Sev PTTOPOUV va ekkevwBoUv aTé Ta uTIoAeippaTa TPémel va
SiaTiBevTal g oUVEVVONOT PE TOV TOTTIKG popéa diayeipiong ammoPARTwy.
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Mediloy® Titan Grade 5 SLM

Ti89.8A16.0V4.0Fe0 [%]

ce0197

Instrucciones de uso

Aleacion dental a base de titanio para metalo-cerdmica, tipo 4
Tamafio de grano 20—63 pm

Mediloy® Titan Grade 5 SLM cumple las normas IS0 22674 e 1SO 9693.
REF 50525 - 2,5 kg

Caracteristicas de la aleacion después del tratamiento tér- 900 °C

Condici de al

Procedimiento SLM: Evite la formacion de polvo al abrir el envase, durante el transporte, asi como al verter el polvo en
el sistema SLM. Utilice un sistema SLM con un laser adecuado (p. e]., laser de fibra de iterbio o laser Nd-YAG (longitud de
onda de aprox. 1060 — 1100 nm)) con los siguientes ajustes: Potencia del Iaser 190 W, diametro del rayo laser 0,08 mm
(p. €j., Renishaw), distancia entre pistas 0,07 mm, espesor de la capa de polvo 0,03 mm, velocidad de escaneo 1.600 mm/s,
densidad de energia 1,5 julios/mm?, calentamiento de la plataforma 100 °C. Los valores se indican a modo de ejemplo
para equipos convencionales, por ello se deben consultar las instrucciones de uso actuales del fabricante del aparato para
configurar los ajustes individuales de la aleacién de polvo de titanio. Se ha de utilizar un gas protector adecuado para las
aleaciones de polvo de titanio.

Limpieza de los componentes: Retire la plataforma de produccion del sistema SLM, vierta el polvo no utilizado y aspire
por completo los residuos de polvo de la plataforma (objetos) con ayuda de una aspiradora ATEX.

Seco, en recipiente hermético.

Reutilizacion: Si se reutiliza polvo no fundido, este debe tamizarse previamente utilizando un tamiz ultrasonico ATEX
(75 ym), afin de separar los granos de mayor tamario. Aseg(irese asimismo de que el polvo no fundido que se va a reutilizar
no resulte contaminado con particulas extrafias.

Tr i térmico: Introduzca la pieza extraible de la plataforma de produccion con los objetos fabricados en un horno
adecuado (p. ]., horno de retorta de pared caliente, argdn o vacio) a temperatura ambiente. En 30 minutos, la temperatura
se eleva hasta los 900 °C y se mantiene durante 60 minutos. A continuacion, la temperatura va descendiendo durante
150 minutos hasta alcanzar |a temperatura ambiente. Después se puede extraer la plataforma del horno para continuar

Separacion de las restauraciones de la placa: Evite la formacion de polvo. Después del tratamiento térmico y del
enfriamiento de la plataforma, retire las restauraciones usando, p. €j., una sierra de cinta, instrumentos giratorios o unas
pinzas. Asimismo, elimine los restos de pilares usando unas pinzas.

No reutilizar material sinterizado por laser: El material ya fundido mediante SLM (p. e]., un puente o restos de polvo que

ya hayan sido fundidos) no debe volver a utilizarse para la fabricacion de nuevas prétesis dentales (p. e]., por colado). Las
caracteristicas de la aleacién Ginicamente pueden garantizarse para material nuevo.

mico

Conforme a IS0 22674, sin niquel, cadmio, berilio ni plomo

Tipo (conforme a IS0 22674) 4

Densidad g/cm3 43
Temperatura solidus, liquidus °C 1604, 1660
Médulo de elasticidad GPa 120/115*
Limite de dilatacion 0,2 % (R, 2) MPa 875/880*
Alargamiento de rotura (A;) % 11/10* con el proc "
Dureza Vickers HV10 320/320*
Cadigo de color de BEGO 8 (blanco)
Coeficiente de dilatacién térmica (CDT)

25-500°C 10-6 K1 10,3/10,0*
Temperatura maxima de coccién recomendada °C 840

Recomendada 55 °C/min méx.
Ceramica con un valor CDT idéneo, p. ej.: VITA LUMEX AC

Velocidad de calentamiento

Ceramica de revestimiento

Acabado: Utilice fresas de metal duro con dentado cruzado aptas para titanio y trabaje con una reducida presién de
contacto en una direccion.

No recomendada
Alambre para soldadura con laser Titandraht Grade 2 (REF 50008)
*Valor de medicién después de cocciones ceramicas simuladas

Coccidn de oxidacion

Finalidad prevista: Este producto es adecuado para la fabricacion de restauraciones dentales como coronas, puentes y
estructuras metalo-cerédmicas en el procedimiento SLM (Selective Laser Melting).

Indicacion: Este producto esta previsto para tratar la falta de tejido duro (dientes).
Contraindicaciones: No se conoce ninguna contraindicacion.

Beneficio clinico: Sustitucion artificial de tejido duro perdido (dientes), para la restauracion de la funcion masticatoria
(estética y funcional).

Advertencias: Los polvos metélicos son perjudiciales para la salud. Evite la formacion de polvo. La apertura del envase,
el trasvase de los polvos, el deshastado y el arenado de restauraciones dentales deben llevarse a cabo con cuidado y con
una aspiracion adecuada. Se recomienda utilizar una proteccion respiratoria del tipo FFP3-EN149, gafas de proteccién con
protectores laterales (DIN EN 166), guantes de proteccion (de caucho butilico o nitrilico, categoria Ill, EN 374) y calzado de
seguridad provisto de certificado ESD.

El polvo de titanio reacciona con el oxigeno cuando esta caliente por recocido: Existe riesgo de combustidn y de deflagra-
cion. Si se utilizan sistemas de evacuacién se deben cambiar los filtros de papel de forma periédica. Atencion: si no se
hace, existe riesgo de incendio. Los fluoruros y el 4cido fluorhidrico dafian el titanio: nunca utilice 4cido fluorhidrico para la
limpieza ni lo ponga en contacto con productos de limpieza o de cuidado dental que contengan fluoruros.

En caso de contacto con los ojos, enjuague con agua abundante y, en caso de contacto con la piel, lave con aguay jabon. Si
lairritacion persiste, acuda a un médico especializado.

Absorba el material vertido mecanicamente con un pafio himedo (isopropanol) o con una aspiradora ATEX y eliminelo segtin
las disposiciones legales locales y nacionales. El polvo metalico es inflamable. Aleje todas las fuentes de ignicion. Agentes
extintores adecuados: polvo especial para la combustion de metales, arena. Observe la ficha de datos de seguridad.

Precauciones: En caso de contacto proximal u oclusal con otros metales, pueden producirse molestias de origen electro-
quimico en muy raras ocasiones. No se ha evaluado la seguridad ni la compatibilidad del producto en un entorno de RM. No
se ha sometido a prueba de calentamiento, de migracién ni de artefactos de imagen en un entorno de RM. Se desconoce la
seguridad en un entorno de RM. Examinar a un paciente con este producto puede ocasionar lesiones al paciente. No deben
aplicarse en la boca restauraciones defectuosas.

Grupo de pacientes: Los objetos fabricados con Mediloy® Titan Grade 5 SLM pueden emplearse independientemente de
la edad y el sexo del paciente. No debe emplearse la aleacién en caso de intolerancias o alergias conocidas a componentes
de la aleacion.

Efectos secundarios: No se conoce ningiin efecto secundario. No obstante, no puede excluirse la posibilidad de que, en
casos muy aislados, se produzcan reacciones individuales a los componentes. En ese caso, no debe utilizarse el producto.

Modelado digital: EI modelado se lleva a cabo con un software CAD adecuado observando las reglas de la técnica dental.
Grosor de la pared después del acabado: min. 0,4 mm; evite la formacion de bordes y cantos afilados. Para el revestimiento,
configure las estructuras con una forma anatdomica reducida. Los conectores han de ser tan anchos y altos como sea posible
(altura: min. 3,5 mm, anchura: min. 2,5 mm).

Pasos de trabajo en el centro de produccidn: Para obtener informacion sobre los pasos de trabajo especificos de los
aparatos y los ajustes, observe las indicaciones de los fabricantes de los aparatos. Observe las instrucciones de uso y las
advertencias de peligro de los fabricantes de los aparatos.

Constiltense las instrucciones de uso Precaucion
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Utilice excl te fresas especiales para la preparacion de titanio. Mantenga separadas las fresas. Una
superficie ligeramente &spera, oscura o coloreada indica un procesamiento insuficiente. Repita el acabado.

Pasivizacion: Es necesario garantizar siempre una pasivizacion suficiente tras los diferentes pasos de trabajo. Para ello,
deje reposar las superficies recién preparadas al menos 10 min.

Revestimiento con ceramica: Utilice ceramicas de revestimiento con un CDT adecuado (IS0 9693) y observe las instruc-
ciones de uso del fabricante de la cerdmica. Antes del revestimiento cerdmico se deben arenar minuciosamente, en primer
lugar, las superficies que se desea revestir (arenado limpio con Korox® 110 a 2 bares) y dejarlas reposar al menos 10 min
para la pasivizacién. Es necesario efectuar una limpieza a fondo mediante vaporizacion a presion, bafio de ultrasonidos o
coccion en agua destilada. Después, no vuelva a tocar las superficies con las manos. Utilice unas pinzas hemostéticas o
instrumento similar. Durante las cocciones, mantenga las estructuras apoyadas con suficiente estabilidad.

Coccidn de oxidacion: No se debe Ilevar a cabo.

Coccion de ceramica: Siga las instrucciones del fabricante de la ceramica. La ceramica solo debe extraerse de forma
mecénica. El dcido fluorhidrico (HF) dafia fuertemente la estructura de metal.

Revestimientos de resina: Para el procesamiento de materiales de revestimiento con resina deben seguirse las indica-
ciones correspondientes del fabricante.

Trahajo final: Arene con cuidado las superficies metalicas visibles (p. ej., las superficies interiores de la corona) con
Korox® 50 a 2 bares y realice un pulido para brillo de las superficies exteriores con Perlablast®. A continuacidn, trabaje con
pulidoras adecuadas para titanio y con una presion reducida de contacto y baja velocidad (evite un sobrecalentamiento), y
después pula con pasta pulidora azul de BEGO (REF 52310) y deje reposar al menos 10 min para la pasivizacién. Limpie a
fondo la superficie mediante vaporizacion a presion o hirviendo en agua destilada.

Soldadura con laser: Si es posible, trabaje con soldadura en X y material de aporte (p. ¢]., Titandraht Grade 2; REF 50008).
Observe las instrucciones de uso y las advertencias de peligro del fabricante del aparato.

Limpieza/desinfeccion: Las restauraciones se fabrican sin esterilizar y deben desmontarse en sus partes individuales,
limpiarse y desinfectarse antes de colocarlas en la boca del paciente.

Nota: Los componentes protéticos solo pueden utilizarse para su finalidad prevista. Después de cada procesamiento, el
trabajo protético debe limpiarse mediante vaporizacion a presion, en bafio de ultrasonidos o, en caso necesario, hirviendo
en agua destilada; ademas, debe desinfectarse antes de introducirlo en el paciente.
Desinfeccion: A la hora de seleccionar el desinfectante, debe tenerse en cuenta que sea adecuado para la limpieza y
desinfeccion de restauraciones dentales y que sea compatible con los materiales de las restauraciones que se van a limpiar
o desinfectar. Deben observarse las instrucciones del fabricante del desinfectante.

q

Garantia: Nuestras recomendaciones técnicas para la aplicacion, con i ia de que se oralmente, por
escrito o mediante instri practicas, se fund. an sobre nuestras propias experiencias y ensayos, pudiendo ser
consideradas tinicamente como valores orientativos. Nuestros productos estan sometidos a un desarrollo continuo. Por esta
razon nos reservamos el derecho a efectuar modificaciones en el disefio y la composicion de nuestros productos. Todos los
incidentes importantes relacionados con los productos han de ser notificados a BEGO Bremer Goldschlégerei Wilh. Herbst
GmbH & Co. KG, asi como a la autoridad competente.

Proceso de tratamiento de residuos

parala
Producto: La asignacion de un cddigo de residuo segtn la Lista Europea de Residuos (LER) debe realizarse consultando
con la empresa regional de eliminacién de residuos. No elimine el producto con la basura doméstica.

Envase: Vacie por completo los envases y eliminelos debidamente respetando las disposiciones legales pertinentes. Los
envases que no puedan vaciarse por completo deben eliminarse en coordinacidn con la empresa regional de eliminacién
de residuos.
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Mediloy® Titan Grade 5 SLM

Ti89.8A16.0V4.0Fe0 [%]

ce0197

Kasutusjuhend

Dentaalne titaanipohine sulam metallokeraamika jaoks, tiiiip 4
Terasuurus 20-63 pym

Mediloy® Titan Grade 5 SLM vastab standarditele ISO 22674 ja 1SO 9693.
REF 50525 —2,5 kg

Sulami tunnused parast kuumtodtiust 900 °C
Vastavalt standardile IS0 22674 vaba niklist, kaadmiumist, beriilliumist ja pliist

Tiilip (vastavalt standardile 1SO 22674) 4
Tihedus g/cm3 43
Solidus-, likvidustemperatuur °C 1604, 1660

Selektiivse lasersulatuse (SLM) meetod: Véltige tolmu teket pakendi avamisel, transportimisel ning pulbri lisamisel
selektiivse lasersulatuse (SLM) siisteemi. Kasutage selektiivse lasersulatuse (SLM) siisteemi sobiva laseriga (nt
tterbiumi kiudlaser voi Nd:YAG laser (lainepikkusega umbes 1060-1100 nm)) jérgmiste seadistustega: Laseri
vaimsus 190 W, laserikiire [dbimddt 0,08 mm (nt Renishaw), jalgede vahekaugus 0,07 mm, pulbrikihi paksus 0,03 mm,
skaneerimiskiirus 1600 mm/s, energiatihedus 1,5 dZauli/mmz, platvormi kiite 100 °C. Vaartused on enam levinud
seadmete kohta néitlikud, seetdttu tuleb individuaalsete seadistuste osas titaanpulbersulami jaoks jargida seadmete
tootja ajakohast kasitsemisjuhist! Kasutada tuleb titaanpulbersulamite jaoks sobivat kaitsegaasi.

Detailide puhastamine: Votke tootmisplatvorm SLM siisteemi seest vélja, kallake kasutamata pulber ara ja imege
platvorm (objektid) ATEX tolmuimuri abil téielikult pulbrijadkidest puhtaks.

Taaskasutamine: Kui sulamata pulbrit taaskasutatakse, siis tuleks seda eelnevalt ATEX ultrahelisdela (75 pm) abil
soeluda ning suuremad terasuurused vélja sorteerida. Pidage silmas ka seda, et sulamata pulber ei saastuks taaska-
sutamiseks vodrosakestega.

Kuumtdotlus: Tootmisplatvormi véljavoetav osa koos valmistatud objektidega pannakse sobivasse ahju (kuumade
seintega retortahi nt argoon vdi vaakum) toatemperatuuril. 30 minuti jooksul tostetakse temperatuur 900 °C peale
ja seda hoitakse seejarel 60 minutit. Seejarel langetatakse temperatuur 150 minuti jooksul uuesti toatemperatuurile.
Seejarel saab platvormi edasise toétlemise jaoks ahjust valja votta.

Restauratsioonide eemaldamine plaadilt: Valtige tolmu tekkimist! Parast kuumtdotlust ja platvormi mahajahtumist

restauratsioonid nt lintsae, podrlevate instrumentide vdi tangide abil. Eemaldage tugede jaagid samuti

Laserpaagutatud materjali ei taaskasutata: Selektiivse lasersulatuse (SLM) meetodil juba kord sulatatud materjali
(nt silda voi juba sulatatud pulbrite jaake) ei tohi kasutada hambaproteeside uuesti valmistamiseks (nt valamise teel).
Sulami tunnused on tagatavad iiksnes uue materjali korral.

Viimistlemine: Kasutage ristisuunaliste hammastega, titaani jaoks sobivaid kovasulamifreese ning tdotage vahest

Elastsusmoodul GPa 120/115*

0,2% tinglik voolavuspiir (R, ¢ ,) MPa 875/880*

Katkevenivus (As) % 11/10* au
Vickersi kdvadus HV10 320/320* tangide abil.
BEGO vérvikood 8 (valge)

Soojuspaisumistegur (CTE)

25-500 °C 106 Kt 10,3/10,0*

Korgeim soovitatud pdletustemperatuur °C 840

Soovitatud max 55 °C/min

Sobiva soojuspaisumisteguri (CTE) véartusega keraami-
ka, nt: VITA LUMEX AC

Kuumutamiskiirus

Kattekeraamika

vastusurvet avaldades iihes suunas.

Tahelepanu: Kasutage erifreese (ksnes titaani tootlemiseks! Hoidke eraldi! Tume voi varvunud, kergelt kare pind on
mark ebapiisavast tootlusest. Korrake viimistlemist!

Passiveerimine: Pérast erinevaid toosamme peab alati olema tagatud piisav passiveerimine. Elleks laske varskelt

Ei ole soovitatav
Titandraht Grade 2 (REF 50008)
* Mootevaartus parast simuleeritud keraamilisi pdletusi

Oksiidpdletus
Lasertraat

Sihtotstarve: Toode sobib hammaste restauratsioonide nagu kroonide, sildade ja metallokeraamiliste karkasside
valmistamiseks selektiivse lasersulatuse (SLM) meetodil.

Naidustus: Toode on ette nahtud puuduva kovakoe (hammaste) raviks.
Vastundidustus: Vastunaidustusi ei ole teada.

Kliiniline kasu: Kaotsi lainud kdvakoe (hammaste) kunstlik asendus, narimisfunktsiooni taastamiseks (esteetiliselt
ja funktsionaalselt).

Hoiatused: Metallitolmud on tervist kahjustavad. Valtige tolmu teket! Pakendi avamine, pulbri imberpuistamine,
dentaalsete restauratsioonide lihvimine ja liivapritsiga todtlemine peaksid toimuma ettevaatlikult ning sobivat
aratommet kasutades. Soovitatakse kasutada FFP3-EN149 tiiiipi respiraatorit, kiiljekaitsega kaitseprille (DIN EN 166),
kaitsekindaid (butiililkaut3ukist voi nitriilkautSukist, kategooria IIl, EN 374) ja ESD sertifikaadiga turvajalatseid.

Titaanipulber reageerib kuumana hapnikuga loomutamise teel: péletus- ja siittimisoht! Aratombeseadmestike
kasutamisel vahetage paberfiltrit regulaarselt. Tahelepanu! Vastasel juhul tuleoht! Titaan reageerib fluoriidide ja
vesinikfluoriidhappega: 4rge mitte kunagi sddvitage vesinikfluoriidhappega, drge viige kontakti fluoriidi sisaldavate
puhastus- ja hambahooldusvahenditega.

Silma sattumise korral loputage rohke veega ning nahale sattumise korral peske vee ja seebiga. Piisiva arrituse korral
poérduge eriarsti poole.

Mahapudenenud kogused koguge niiske lapiga (isopropanool) mehaaniliselt kokku vdi imege ATEX tolmuimuriga kokku
ning korraldage jadtmekaitlus vastavalt kohalike ja riigisiseste digusaktide eeskirjadele. Metallipulbrid on tuleohtli-
kud. Eemaldage kdik siittimisallikad. Sobivad kustutusvahendid: spetsiaalne pulber metallipdlengu vastu, liiv. Jargige
ohutuskaarti!

Ettevaa d: Aproksimaalse vdi okl Ise kokkupuute korral teiste metallidega voib vaga haruldastel juhtudel
tekkida elektrok iliselt tingitud eb ustunne. Toodet ei ole ohutuse ja Ghilduvuse seisukohalt magnetreso-
nantskeskkonnas hinnatud. Seda ei ole soojenemise, migratsiooni ega kujutiste artefaktide seisukohalt magnetreso-
nantskeskkonnas katsetatud. Ohutus magnetresonantskeskkonnas ei ole teada. Selle tootega patsiendi uurimine vdib
pohjustada patsiendi vigastusi. Defektseid restauratsioone ei tohi suhu paigaldada.

Patsientide riihm: Tootest Mediloy® Titan Grade 5 SLM objekte saab kasutada olenemata patsiendi vanusest ja soost.
Sulamit ei tohiks kasutada sulami koostisosade vastu teadaolevate talumatuste voi allergiate korral.
Korvaltoimed: Korvaltoimeid ei ole teada. Siiski pole vdimalik vélistada, et vaga haruldastel juhtudel vdib esineda
individuaalseid reaktsioone materjali komponentide suhtes. Sellisel juhul ei tohiks toodet kasutada.

Digitaalne modelleerimine: Modelleerimine toimub sobiva CAD tarkvara abil, vottes arvesse hambatehnika reeg-
leid. Seina paksus parast viimistlemist vdhemalt 0,4 mm, véltige teravaid nurki ja servi. Kujundage karkassid katte

jaoks anatoomiliselt vahendatutena. Kujundage konnektorid nii tugevatena ja korgetena kui voimalik (kdrgus: vahemalt
3,5 mm, laius: vdhemalt 2,5 mm).
Too | valmistamiskesk Seadmepohiste to6 de ja seadistuste jaoks tuleb jargida seadme tootjate

suuniseid! Palun jargige kasutusjuhendit ja seradme tootjate ohujuhiseid!
Ladustamistingimused: Kuivalt tihedalt suletud mahutis.

Jargige kasutusjuhendit Ettevaatust!

RxOnly

Ainult kutsealaseks
kasutamiseks!

Mitte taaskasutada

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Tootja www.bego.com

P

indadel véhemalt 10 minutit seista.

Keraamiline kate: Kasutage sobiva soojuspaisumisteguriga (CTE) kattekeraamikat (ISO 9693), jérgige vastava
keraamikatootja kasutusjuhendit. Enne keraamilise kattega katmist tuleb esmalt kaetavad pinnad tingimata
ettevaatlikult ja hoolikalt (puhas Korox® 110 2 bar juures) jugatdddelda, lasta vahemalt 10 minutit passiveerimise
jaoks seista. Vajalik on pohjalik puhastamine aurujoaga togtlemise, ultrahelivanni vai destilleeritud vees keetmise teel.
Seejarel drge pealispindu enam kédtega puudutage. Kasutage arteriklambreid vms. Toestage karkassid poletuste ajaks
piisavalt.

Oksiidpdletus: Mitte teostada.

Keraamikapdletus: Palun jargige keraamika tootja juhiseid! Eemaldage keraamika iiksnes mehaaniliselt. Vesinikfluo-
riidhape soovitab metallkarkassi tugevalt.

Plastkatted: Plastist kattematerjalide totlemiseks tuleb jargida tootjate vastavaid juhendeid.

Lopp-todd: Lihvige nahtavad metallpinnad (nt krooni si d) ettevaatlikult 2 bar juures tootega Korox® 50 ja
vélispinnad laigestage tootega Perlablast®. Seejarel téodelge titaani jaoks sobivate poleerijatega véhest vastusurvet
avaldades ja kasutades madalat pddrlemi dust (véltige lel ist!), seejarel poleerige BEGO sinise
poleerimismpastaga (REF 52310) ning laske vdhemalt 10 min passiveerimise jaoks seista. Pealispinna pdhjalik
puhastamine aurujoaga tootlemise voi destilleeritud vees labikeetmise teel.

Laserkeevitamine: VGimaluse korral todtage X-ombluse ja i terjaliga (nt Titandraht Grade 2, REF 50008). Palun
jargige kasutusjuhendit ja seadme tootja ohujuhiseid!

Puhastamine/desinfitseerimine: Restauratsioonid valmistatakse mittesteriilselt ja need tuleb enne patsiendi suhu
panekut osadeks lahti votta, puhastada ja desinfitseerida.

Mérkus: Iga proteetikakomponenti tohib kasutada ainult ettendhtud otstarbel. Pérast iga todtlemist tuleb proteetiline
00 aurujoaga tootlemise, ultrahelivannis vdi vajadusel destilleeritud vees l&bikeetmise teel puhastada ning vajaduse
korral enne patsienti paigaldamist desinfitseerida.

Desinfitseerimine: Desinfektsioonivahendi valimisel tuleb jalgida seda, et see sobiks dentaalsete restauratsioonide
puhastamiseks ja desinfitseerimiseks ning oleks dhilduv puhastatavate ja desinfitseeritavate restauratsioonide
materjalidega. Jargida tuleb desinfektsioonivahendi tootja juhiseid.

Garantii: Meie rakendustehnika soovitused, tikskdik kas need antakse suuliselt, kirjalikult voi praktiliste juhendite
vahendusel, tuginevad meie endi kogemustele ja katsetele ning neid saab seepérast vaadelda ainult suunistena. Meie
tooteid arendatakse pidevalt edasi. Seetdttu jatame me enesele diguse teha muudatusi nende ehituses ja koostises. Igast
toodetega seotud ohujuhtumist tuleks teatada toote tootjale BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
ja padevale asutusele.

Juhised jadgtmekaitluse kohta: Jadtmekaitluse meetodid

Toode: Jaatmeloendi koodi"vastendamine vastavalt Euroopa jaatmeloendile (AVV) tuleb ette vatta piirkondliku jaatme-
kaitlejaga konsulteerides. Arge kéidelge olmejaatmete hulgas.

Pakend: Pakendid peavad olema téielikult tiihjendatud ja need tuleb anda kooskdlas digusaktide eeskirjadega nduete-
kohasesse jadtmekaitlusesse. Pakendite, mida ei saa téielikult tiihjendada, jaatmekaitlus tuleb teha piirkondliku jaat-
mekaitlejaga kooskdlastades.
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Mediloy® Titan Grade 5 SLM
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ce0197

Kayttoohje

H tekninen tit
Raekoko 20-63 pm

Mediloy® Titan Grade 5 SLM on yhdenmukainen standardien 1SO 22674 ja IS0 9693 kanssa.
REF 50525 — 2,5 kg

h

ipohjainen seos metallokeramiaan, tyyppi 4

Seoksen ominaisuudet Iampokasittelyn jalkeen 900 °C
Standardin IS0 22674 mukaisesti nikkelitén, kadmiumiton, berylliumiton ja lyijyton

Tyyppi (standardin ISO 22674 mukaisesti) 4

Tiheys g/cm3 43
Solidus-, likviduslampatila °C 1604, 1660
Kimmokerroin GPa 120/115*
0,2 %:n venymisraja (R o) MPa 875/880*
Murtovenyma (As) % 11/10*
Vickerin kovuus HV10 320/320*

BEGO-vérikoodi
Léampdlaajenemiskerroin (LLK)
25-500 °C 106 K! 10,3/10,0*
Korkein suositeltu polttolampétila °C 840

8 (valkoinen)

SLM Ima: Vélta poly tusta pakkausta avattaessa, kuljetettaessa seka lisattdessa jauhetta SLM-jar-
jestelmaan. Kayta sopivalla laserilla (esim. ytterbiumkuitulaserilla tai Nd:YAG-laserilla (aallonpituus noin 1060—
1100 nm)) varustettua SLM-jarjestelmad seuraavilla asetuksilla: Laserteho 190 W, laserséteen halkaisija 0,08 mm
(esim. Renishaw), raitavali 0,07 mm, jauhekerroksen paksuus 0,03 mm, skannausnopeus 1600 mm/s, energiatiheys
1,5 J/mm2, alustalammitys 100 °C. Arvot ovat esimerkkeja tavanomaisille laitteille, minka vuoksi titaanijauheseoksen
yksildllisten asetusten osalta on noudatettava laitevalmistajan ajankohtaista kayttdohjetta. Titaanijauheseoksille on
kéytettava sopivaa suojakaasua.

Rakenneosien puhdistaminen: Ota valmistusalusta SLM-jarjestelmasta, kaada kayttamaton jauhe pois ja poista
alustasta (tuotteista) kaikki jauhejadmat ATEX-imurilla.

Uudelleenkayttd: Jos sulamaton jauhe halutaan kéyttaa uudelleen, se on ensin siivilditava ATEX-ultradaniseulalla
(75 pm) niin, etta suuremmat raekoot lajitellaan pois. Varmista, etteivat vierashiukkaset aiheuta epapuhtauksia uudel-
leenkaytettavassa, sulamattomassa jauheessa.

Lampokasittely: Valmistusalustan irrotettava osa ja siina olevat valmistetut osat asetetaan sopivaan uuniin (esim.
kuumaseinamainen retorttiuuni, argon tai tyhjio) huoneenlampétilassa. 30 minuutissa lampdétila nostetaan 900 °C:-
seen ja pidetdan tassa 60 minuuttia. Lopuksi lampétila lasketaan 150 minuutissa takaisin huoneenlampdtilaan. Sen
jalkeen alusta voidaan ottaa uunista jatkokasittelya varten.

Restauraatioiden irrottaminen levysta: Valta pélyn muodostumista! Poista restauraatiot lampokasittelyn ja alustan
jaghtymisen jalkeen esim. halla, pyorivilld instr teilla tai pihdeilla. Poista tukien jaamat myds pihdeilla.
Lasersintrattuja materiaaleja ei saa kdyttaa uudelleen: Kertaalleen SLM-menetelmalld sulatettua materiaalia
(esim. siltaa tai jo aiemmin sulatettujen jauheiden jadmia) ei saa kdyttda uuden proteesin valmistukseen (esim. vala-
malla). Seoksen ominaisuudet voidaan taata vain uudelle materiaalille.

Tydstaminen: Kéayta ristit tettuja, titaanille sopivia kovametallijyrsimia kevyesti painaen ja yhteen suuntaan
tydstéen.
Huomio: Kayta titaanin tyostodn ainoastaan erikoisjyrsimia. Pida erilldan. Tumma tai varjéytynyt, hieman karhea pinta

Lammonkulutussuhde Suositeltu maks. 55 °C/min

Keramia sopivalla LLK-arvolla, esim.: VITA LUMEX AC
Ei suositella

Titandraht Grade 2 (REF 50008)

*Mittausarvo simuloitujen keraamisten sintrausten jéalkeen

Keraamiset laminaatit
Oksidointi
Hitsauslanka

Kayttotarkoitus: Tuote on tarkoitettu hammasrestauraatioiden kuten kruunujen, siltojen ja metallikeraamirunkojen
valmistukseen valikoivalla lasersulatusmenetelmalla (SLM).

Indikaatio: Tuote on tarkoitettu puuttuvan kovakudoksen (hampaiden) hoitoon.

Vasta-aihe: Vasta-aiheita ei ole tiedossa.

ille), purentatoimi

Kliininen hydty: Keinotekoinen korvike menetetylle kovakudokselle (hamp (esteettinen ja funk-

tionaalinen) palauttamista varten.

Varoitukset: Metallipdlyt ovat terveydelle haitallisia. Valta polynmuodostusta! Pakkauksen avaaminen, jauheen tayt-
tédminen, hammasrestauraatioiden hiominen ja hlekkapuhallus on tehtava vamen ja nalta tehtaessa on kaytettava
sopivaa imuria. Suosittelemme tyypin FFP3-EN149 hengity inta | (DIN EN 166), suoja-
kasineitd (butyylikautsua tai nitriilikautsua, luokka Ill, EN 374) ja ESD-sertifioituja turvakenkia.

Kuuma tit; he lakkaa hehk ta reagoid hapen kanssa: Palovamman ja humahduksen vaara! Imulaittei-
ta kdyttaessa on paperisuodatin vaihdettava sagnnéllisesti. Huomio! Muussa tapauksessa on tulipalovaara! Fluoridit
ja fluorivetyhapot sydvyttavit titaania: Ala koskaan etsaa fluorivetyhapolla aldka anna joutua kosketukseen fluoridipi-
toisten puhdistusaineid iden h ineiden kanssa.

taih hoitc

J”os kemikaalia joutuu silmiin, huuhtele runsaalla vedelld, ja jos kemikaalia joutuu iholle, pese vedelld ja saippualla.
Arsytyksen jatkuessa hakeuduttava laakériin.

Pyyhi ldikkyneet méaérat mekaanisesti kostealla rievulla (isopropanolilla) tai ATEX-imurilla ja havité paikallisten ja kan-

on merkki puutteellisesta tydstosta. Toista tyosto.

Passivointi: Riittavd passivointi on aina varmistettava eri tydvaiheiden valissa. Anna juuri tygstettyjen pintojen ta-
saantua vahintaan 10 minuuttia.

Keraaminen | inti: Kayta ker tteihin soveltuvaa LKK:ta (IS0 9693), ja noudata aina keramiikan
valmistajan kayttdohjetta. Ennen keraamista laminointia on laminoitavat pinnat ehdottomasti ensin hiekkapuhalletta-
va varovasti ja huolellisesti (puhdas Korox® 110, 2 baaria), ja niiden on annettava passivoitua véhintdan 10 minuuttia.
Huolellinen puhdistus hoyry ultradénihauteessa tai keittamalla tislatussa vedessa on vélttamatonta. Pintoi-
hin ei saa taman jalkeen enaé koskea kasin. Kayta verisuonipihteja tai vastaavaa. Tue runkoja polton aikana riittavasti.

Oksidointi: Ei saa suorittaa.

Sintraus: Noudata keramiikan valmistajan ohjeita. Poista keramiikka vain mekaanisesti. Fluorivetyhappo (HF) syovyt-
t44 metallirunkoa voimakkaasti.

Muovilaminaatit: Muovilaminaattimateriaalien tyostdssa on noudatettava valmistajan asianomaisia ohjeita.

Viimeistelytyot: Hiekkapuhalla ndkyvissd olevat metallipinnat (esim. kruunun sisapinnat) varovasti Korox® 50:ll4
2 baarin paineella ja kiillota ulkopinnat sitten Perlablast®-tuotteella. Kasittele sen jalkeen titaanille sopivilla Kiil-
lottimilla kevyesti painaen ja alhaista pydrimisnopeutta kayttaen (valta ylikuumeneminen!). Kiillota sitten siniselld
BEGO-kiillotustahnalla (REF 52310) ja anna passivoitua véhintaan 10 minuutin ajan. Pinta puhdistetaan huolellisesti
hoyrysuihkulla tai keittamalla tislatussa vedessa.

Laserhitsaus: Mikali mahdollista, kdyta X-saumaa ja téyteainetta (esim. Titandraht Grade 2; REF 50008). Noudata
laitteen valmistajan kayttdohjetta ja huomioi varoitukset!

Puhdistus/desinfiointi: Restauraatiot toimitetaan epésteriileina, ja ennen potilaan suuhun asettamista ne on puretta-
va yksittaisiin osiin, puhdistettava ja desinfioitava.

Ohje: Jokaista proteesikomponenttia saa kayttaa ainoastaan sille suunniteltuun tarkoitukseen. Proteesityd on aina
jokaisen tydston jélkeen puhdistettava hoyrysuihkulla, ultradénihauteessa tai tarvittaessa keittdmalla tislatussa ve-
dessé ja tarvittaessa desinfioitava ennen sen asettamista potilaaseen.

Desinfiointi: Desinfiointiai I

iaineen on varmistettava, etta se sopii hammasrestauraatioiden puhdistukseen ja

sallisten lakisdateisten maéréaysten mukaisesti. Metallijauheet ovat helposti syttyvié. Pida ne etaélld syttymislét 4
Soveltuvat sammutusaineet: metallipaloille tarkoitetut erikoisjauheet, hiekka. Huomioi kayttoturvallisuustiedote!

Varotoimet: Appr a tai okklusaali kosketuksessa muiden metallien kanssa voi hyvin harvinaisissa
tapauksissa esiintyd elektrokemiallisia epdnormaaleja tuntemuksia. Tuotteen turvallisuutta ja yhteensopivuutta mag-
neettikuvausympéristossa ei ole arvioitu. Tuotteen lampenemista, siirtymista tai sen aiheuttamia kuvan vaéristymia
magneettikuvausymparistdssa ei ole testattu. Turvallisuutta magneettikuvausympéristossa ei tunneta. T4ta tuotetta
kayttavan potilaan tutkiminen voi johtaa vammoihin potilaalla. Viallisia restauraatioita ei saa asettaa suuhun.

Potilasryhma: Mediloy® Titan Grade 5 SLM-materiaalista valmistettuja tuotteita voidaan kayttaa potilaan iasta ja
sukupuolesta riippumatta. Seosta ei saa kayttaa, jos tiedossa on yhteensopimattomuuksia tai allergioita seoksen ai-
nesosille.

Sivuvaikutukset: Sivuvaikutuksia ei ole tiedossa. Ei kuitenkaan voida poissulkea sita, etta hyvin harvinaisissa tapauk-
sissa osat saattavat aiheuttaa yksittaisia reaktioita. Tallaisessa tapauksessa tuotetta ei pida kayttaa.

Digitaalinen mallinnus: Mallinnus tehdaan soveltuvalla CAD-ohjelmalla hammasteknisten kaytantojen mukaisesti.
Seinaman paksuus tyostamisen jalkeen vahintaan 0,4 mm, véltettava terdvia kulmia ja reunoja. Muotoile rungot lami-
naatteja varten anatomisesti pelkistetysti. Muotoile liittimet niin vahvoiksi ja korkeiksi kuin mahdollista (korkeus vah.
3,5 mm, leveys vah. 2,5 mm).

Tydvaih boratoriossa: Laitekohtaisten tyovaiheiden ja asetusten osalta on noudatettava laitteiden val-
mistajien madrayksia! Noudata laitteiden valmistajien kdyttoohjetta ja huomioi varoitukset!

Varastointiolosuhteet: Kuivana tiiviisti suljetussa astiassa.

Noudata kéyttoohjetta Huomio

RxOnly
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desinfiointiin seka on yhteensopiva puhdistettavien ja desinfioitavien restauraatioiden materiaalien kanssa. Desinfioin-
tiaineen valmistajan antamia ohjeita on noudatettava.

Takuu: Suulliset, kirjalliset tai kdytannon harjoituksissa antamamme kayttdtekniset suositukset perustuvat omiin ko-
kemuksiimme ja testeihimme ja niité voidaan siksi pitdd vain suuntaa antavina arvoina. Kehitimme tuotteitamme
jatkuvasti. Pidatamme sen vuoksi oikeuden tuotteiden rakenteen ja koostumuksen muutoksiin. Kaikista tuotteiden
kayton yhteydessé ilmenneista vakavista vaaratilanteista on ilmoitettava BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Her-
bst GmbH & Co. KG:lle ja toimivaltaiselle viranomaiselle.

Havittamista koskevia ohjeita: Jatteenkésittelymenetelma

Tuote: Madrité jatekoodi EU:n jateluettelon perusteella paikallisen jatehuoltoyrityksen kanssa. Tuotetta ei saa havittaa
talousjatteen mukana.

Pakkaus: Pakkaukset on tyhjennettévéa kokonaan, ja ne on toimitettava lakisdateisia séannoksia noudattaen maarays-
tenmukaiseen jatehuoltoon. Pakkaukset, joita ei voida tyhjentéa kokonaan, on hévitettavé paikallisen jatehuoltoyrityk-
sen ohjeiden mukaisesti.

REF MD

Tuotenumero Viimeinen kayttopaiva Ladkinnallinen laite
[ “4’4
Erdnumero Sailyta kuivassa Valmistuspéiva
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Notice d’utilisation

Alliage dentaire a base de titane pour la céramo-métallique, type 4
Granulométrie 20—63 ym

Mediloy® Titan Grade 5 SLM est conforme aux normes IS0 22674 et IS0 9693.
REF 50525 —2,5 kg

Caractéristiques de I'alliage aprés traitement thermique 900 °C
Conformément a la norme IS0 22674 sans nickel, cadmium, béryllium ni plomb

Type (selon IS0 22674) 4

Densité g/cm? 43
Température de solidus, de liquidus °C 1604, 1660
Module d'élasticité GPa 120/115*
Limite élastique 0,2 % (Ry2) MPa 875/880*
Allongement a la rupture (As) % 11/10*
Dureté Vickers HV10 320/320*
Code couleur BEGO 8 (blanc)
Coefficient de dilatation thermique (CET)

25°C a500°C 106 K! 10,3/10,0*
Température de cuisson maximale °C 840

recommandée

Recommandation : 55 °C/min maxi.

Céramique avec CET adaptée, par ex. : VITA LUMEX AC
Déconseillée

Titandraht Grade 2 (REF 50008)

*Valeur mesurée aprés des cuissons céramiques simulées

Vitesse de montée en température
Céramique de revétement
Oxydation

Fil laser

Destination : le dispositif permet de fabriquer des restaurations dentaires telles que des couronnes, des bridges et des
armatures céramo-métalliques par procédé SLM (Selective Laser Melting).

Indication : le dispositif est destiné au traitement de tissus durs manquants (dents).
Contre-indications : aucune contre-indication n’est connue a ce jour.

Bénéfice clinique : remplacement artificiel des tissus durs manquants (dents), pour restauration de la fonction
masticatoire (esthétique et fonctionnelle).

Avertissements : les poussiéres métalliques sont nocives pour la santé. Eviter la production de poussiéres. Procéder
avec prudence et utiliser un systeme d’aspiration approprié pour ouvrir I'emballage, transvaser la poudre et meuler
et sabler les restaurations dentaires. Il est recommandé de porter un masque du type FFP3-EN149, des lunettes de
protection a coques latérales (DIN EN 166), des gants de protection (en caoutchouc de butyle ou de nitrile, Catégorie Ill,
EN 374) et des chaussures de sécurité certifiées aux normes ESD.

Lorsqu’elle est trés chaude, la poudre de titane réagit & I'oxygéne en brilant : risque de brilure et de déflagration.
Remplacer régulierement le filtre de papier si I'on utilise des dispositifs d’aspiration. Attention ! Sinon risque d'incendie.
Les fluorures et I'acide fluorhydrique attaquent le titane. Ne jamais le décaper a I'acide fluorhydrique et ne pas le mettre
en contact avec des produits de nettoyage/de soins dentaires contenant des fluorures.

En cas de contact avec les yeux, rincer abondamment a I'eau et, en cas de contact avec la peau, laver avec de I'eau et
du savon. En cas d'irritation persistante, consulter un spécialiste.

Ramasser de la poudre renversées avec un chiffon humide (alcool isopropylique) ou avec un aspirateur ATEX et I'éliminer
en conformité avec les dispositions légales locales et nationales. Les poudres métalliques sont inflammables. Les tenir
a I'écart de toute source d'ignition. Agents d’extinction adaptés : poudre spéciale contre les feux de métaux, sable.
Respecter la fiche de données de sécurité.

Mises en garde : en cas de contact proximal ou occlusal avec d'autres métaux, une altération des sensations de nature
électrochimique est possible dans de trés rares cas. La sécurité et la compatibilité du dispositif en environnement IRM
n'ont pas fait I'objet d’essais d’évaluation du risque. Ce dispositif n’a pas non plus été testé sur son échauffement,
une éventuelle migration ni sur I'apparition d’artefacts en environnement IRM. La sécurité en environnement IRM est
inconnue. Examiner un patient avec ce dispositif peut entrainer des Iésions pour ce patient. Ne pas poser en bouche
des restaurations défectueuses.

Groupe de patients : les objets en Mediloy® Titan Grade 5 SLM peuvent étre utilisés sur tous les patients,
indépendamment de leur age et de leur sexe. Ne pas utiliser I'alliage en cas d'incompatibilités ou d’allergies connues
a ses composants.

Effets secondaires : aucun effet secondaire n'est connu a ce jour. Il est toutefois impossible d’exclure I'apparition dans
de trés rares cas de réactions individuelles a certains composants du dispositif. Ne plus utiliser le dispositif dans ce cas.

Modelage numérique : le modelage s'effectue avec un logiciel CAD spécifique dans le respect des régles prothétiques.
Epaisseur de paroi aprés dégrossissage : au moins 0,4 mm, éviter angles et arétes vifs. Les armatures pour le
revétement doivent étre anatomiquement réduites. Donner au connecteur autant d’épaisseur et de hauteur que possible
(hauteur : 3,5 mm mini., largeur : 2,5 mm mini.).

Déroulement du travail au centre de production : pour les opérations et réglages spécifiques a un équipement,
suivre les conditions fixées par le fabricant de cet équipement. Respecter la notice d'utilisation et les mises en garde
du fabricant de I'appareil.

Consulter les instructions d'utilisation Attention

RxOnly

Uniquement pour le
personnel médical

Ne pas réutiliser
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Conditions de stockage : a I'abri de I'humidité dans un récipient hermétiquement fermé.

Procédé SLM : éviter de dégager de la poussiére en ouvrant I'emballage, pendant le transport et pour transvaser la
poudre dans le systeme de fusion laser (Selective Laser Melting, SLM). Utiliser un systéme SLM doté d’un laser approprié
(par ex. laser a fibre ytterbium ou laser Nd-YAG, longueur d’onde d’env. 1 060 a 1 100 nm) avec les réglages suivants :
Puissance du laser 190 W, diamétre du rayon laser 0,08 mm (par ex. Renishaw), pas de piste 0,07 mm, épaisseur
de couche de poudre 0,03 mm, vitesse de balayage 1 600 mm/s, densité énergétique 1,5 joule/mm?, chauffage de
plateforme 100 °C. Les valeurs s'appliquent a titre d’exemple aux équipements courants. Respecter les instructions
d'utilisation actuelles du fabricant de I'équipement pour les réglages individuels concernant l'alliage de titane en
poudre. Utiliser un gaz de protection adapté pour les alliages de titane en poudre.

Nettoyage des composants : retirer la plateforme de production du systéme SLM, jeter la poudre non utilisée et
éliminer tous les résidus de la plateforme (des piéces) a I'aide d'un aspirateur ATEX.

Réutilisation : si I'on réutilise de la poudre non fondue, la cribler auparavant a I'aide d’'un tamis a ultrasons ATEX
(75 pm) et éliminer les grains plus gros. Veiller, avant de réutiliser de la poudre non fondue, a ce qu’elle ne soit pas
contaminée par des particules étrangéres.

Traitement thermique : placer la partie amovible de la plateforme de production avec les objets fabriqués dans un four
adapté (par ex. four a cornue a parois chauffées, argon ou vide) & température ambiante. Faire monter la température
2900 °C en I'espace de 30 minutes, puis la maintenir pendant 60 minutes. Ensuite, faire redescendre la température
a la température ambiante en I'espace de 150 minutes. Il est alors possible de retirer la plaque embase du four pour
poursuivre la mise en ceuvre.

Sectionnement des restaurations de la plague : éviter de produire de la poussiére. Détacher les restaurations,
parex. a l'aide d'une §cieé ruban, d’instruments rotatifs ou d’une pince, une fois le traitement thermique terminé et la
plateforme refroidie. Eliminer les restes des supports également a I'aide d’une pince.

Pas de réutilisation de matériau fritté au laser : ne pas réutiliser de la matiére déja fondue par SLM (par ex. un
bridge ou des restes de poudres déja fondues) pour fabriquer une nouvelle prothése dentaire (par ex. par coulée). les
caractéristiques de I'alliage ne peuvent étre garanties que pour du matériau neuf.

Dégrossissage : utiliser des fraises en carbure de tungsténe pour titane a coupe croisée et procéder dans une seule
direction en exercant une pression peu importante.

Attention : utiliser ces fraises spéciales uniquement pour travailler le titane. Les ranger séparément. Une surface
sombre ou décolorée et Iégerement rugueuse indique que I'usinage est encore insuffisant. Répéter le dégrossissage.

Passivation : il faut toujours garantir une passivation satisfaisante aprés les différentes phases de travail. Laisser
reposer pour cela les surfaces fraichement usinées pendant au moins 10 minutes.

Revétement céramique : utiliser des céramiques de revétement présentant un CET approprié (selon 1SO 9693). Se
conformer a la notice d'utilisation du fabricant de la céramique utilisée. Avant le revétement céramique, commencer
impérativement par sabler avec prudence et avec soin les surfaces a recouvrir (Korox® 110 propre a 2 bars), laisser
reposer au moins 10 minutes pour la passivation. Nettoyer les piéces soigneusement au jet de vapeur, en bain a
ultrasons ou dans de I'eau distillée bouillante. Ne plus toucher alors les surfaces avec les mains. S'aider pour cela
de pinces artérielles ou autres instruments comparables. Soutenir correctement les armatures pendant les cuissons.

Oxydation : pas d'oxydation.

Cuisson de la céramique : se conformer aux instructions du fabricant de céramique. Ne retirer la céramique que
mécaniquement. L'acide fluorhydrique (HF) attaque fortement I'armature métallique.

Incrustations : respecter les instructions des fabricants pour la mise en ceuvre des systémes de recouvrement en
résine.

Travaux de finition : sabler les zones métalliques visibles (par ex. surfaces intérieures des couronnes) avec précaution
avec Korox® 50 a 2 bars et polir les surfaces extérieures avec Perlablast®. Travailler ensuite avec des polissoirs spéciaux
pour titane en exercant une faible pression et avec une vitesse de rotation réduite (pour éviter toute surchauffe), puis
polir avec la pate a polir BEGO bleue, (REF 52310) et laisser reposer au moins 10 minutes pour la passivation. Nettoyer
soigneusement la surface a la vapeur ou a I'eau distillée bouillante.

Soudure au laser : travailler dans la mesure du possible avec une soudure en X et du matériau d'apport (par ex.
Titandraht Grade 2, REF 50008). Respecter la notice d'utilisation et les mises en garde du fabricant de I'équipement.

Nettoyage/Désinfection : fabriquer les restaurations dans des conditions non stériles et les démonter impérativement
en pieces détachées, les nettoyer et les désinfecter avant la mise en place en bouche chez le patient.

Remarque : chaque composant prothétique ne doit étre utilisé qu'aux fins auxquelles il est destiné. Nettoyer
impérativement I'ouvrage prothétique a la vapeur, dans un bain a ultrasons ou a I'eau distillée bouillante aprés chaque
usinage et le désinfecter avant de le poser chez le patient.

Désinfection : pour le choix du produit de désinfection, s'assurer qu'il peut étre utilisé pour le nettoyage et la
désinfection de restaurations dentaires et qu'il est compatible avec les matériaux des restaurations a nettoyer et a
désinfecter. Respecter les instructions du fabricant du produit de désinfection.

Garantie : nos conseils techniques, qu'ils soient donnés oralement, par écrit ou au cours de démonstrations pratiques,
reposent sur I'état actuel de nos propres connaissances et essais et n‘ont donc qu’une valeur indicative. Nous faisons
constamment évoluer nos dispositifs. Nous nous réservons donc le droit d’en modifier la conception et la composition.
Priere de notifier a BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG et a I'autorité compétente tout incident
grave survenu en lien avec le dispositif.

Remarques relatives a I’élimination : procédure de traitement des déchets

Dispositif : I'attribution d’un code de déchet conforme au Catalogue européen des déchets (CED) doit se faire en accord
avec I'entreprise régionale de collecte des déchets. Ne pas éliminer avec les ordures ménageres.

Conditionnement : vider impérativement les conditionnements et les éliminer conformément aux dispositions légales
relatives a I'élimination correcte des conditi ts. Des conditi ts qui ne peuvent étre vidés entierement
doivent étre éliminés en accord avec I'entreprise régionale de collecte des déchets.

REF
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Upute za uporabu

Dentalna legura na bazi titanija za metalnu keramiku, tip 4

Granulacija 20 — 63 pm

Mediloy® Titan Grade 5 SLM je u skladu s normama IS0 22674 i 1S0 9693.

Kat. br. 50525 — 2,5 kg
Svojstva legure nakon toplinske obrade 900 °C

U skladu s 1SO 22674, ne sadrzava nikal, kadmij, berilij i olovo

Tip (prema IS0 22674) 4

Gustoca g/cm3 43
Temperatura solidusa, temperatura liquidusa  °C 1604, 1660
Modul elasti¢nosti GPa 120/115*
Granica istezanja 0,2 % (R o) MPa 875/880*
Prekidno istezanje (As) % 11/10*
Tvrdo¢a po Vickersu HV10 320/320*
BEGO kod boje 8 (bijela)
Koeficijent toplinskog istezanja (CTE)

25-500°C 106 K! 10,3/10,0*
Najveca preporucena temperatura pecenja °C 840

Brzina zagrijavanja
Keramika za fasetiranje

Preporuceno maks. 55 °C/min

Keramika s odgovarajucom vrijedno$cu CTE, npr.:
VITA LUMEX AC

Oksidacijsko pecenje Ne preporucuje se
Zica za lasersko lemljenje Titandraht Grade 2 (kat. br. 50008)
*Mijerna vrijednost nakon simuliranih pe¢enja keramike

Namijena: Proizvod je namijenjen za izradu zubnih restauracija kao Sto su krunice, mostovi i metal-keramicki skeleti u
postupku selektivnog laserskog taljenja (eng. Selective Laser Melting, SLM).

Indikacija: Proizvod je namijenjen za lijecenje tvrdog tkiva koji nedostaje (zubi).
Kontraindikacije: Kontraindikacije nisu poznate.

Kliniéka korist: Umjetni nadomjestak izgubljenog tvrdog tkiva (zuba), za obnovu funkcije Zvakanja (estetski i funk-
cijski).

Upozorenja: Metalne prasine opasne su za zdravlje. Izbjegavajte nastajanje prasine! Otvaranje pakiranja, presipanje
praska, brusenje i pjeskarenje dentalnih restauracija morate obavljati paZljivo i uz odgovarajuce usisavanje. Preporu¢u-
ju se zastita za disne organe tipa FFP3-EN149, zastitne naocale s bocnom zastitom (DIN EN 166), zastitne rukavice (od
butilne ili nitrilne gume, kategorija Ill, EN 374) i zastitne cipele s ESD certifikatom.

Kada je vrué, titanij u prahu reagira s kisikom u obliku Zarenja: Opasnost od opeklina i deflagracije! Kada upotrebljavate
sustave za usisavanje, redovito mijenjajte papirni filtar. Pozor! U protivnom opasnost od pozara! Fluoridi i fluorovodi¢na
kiselina nagrizaju titanij: Nikada ga nemojte jetkati fluorovodicnom kiselinom, nemojte ga dovoditi u kontakt s proizvo-
dima za ¢i$cenje/njegu zuba koji sadrze fluor.

U slu¢aju da dode u dodir s ogima, isprati s puno vode, a u slu¢aju dodira s kozom isprati s vodom i sapunom. Ako
nadrazaj ne prestaje, potrazite pomo¢ specijalista.

Prolivene koli¢ine mehanicki pokupite vlaznom krpom (izopropanol) ili usisavacem prikladnim za podrucje ATEX
te zbrinite u skladu s lokalnim i nacionalnim zakonskim odredbama. Metalni prah je zapaljiv. Uklonite sve izvore
paljenja. Odgovarajuca sredstva za gasSenje: Specijalni prah protiv poZara metala, pijesak. Obratite pozornost na
sigurnosno-tehnicki list!

Mjere opreza: U slucaju aproksimalnog ili okluzijskog kontakta s drugim metalima u vrlo rijetkim slu¢ajevima moze doci
do elektrokemijski uvjetovanih tegoba. Proizvod nije ocijenjen u pogledu sigurnosti i kompatibilnosti u MR okruZenju.
Nije testiran na zagrijavanje, migraciju i artefakte na slikama u MR okruzenju. Sigurnost u MR okruZenju nije poznata.
Pregled pacijenta s ovim proizvodom moZe rezultirati ozljedom pacijenta. OStecene restauracije ne smiju se stavljati
u usta.

Skupina pacijenata: Predmeti izradeni od legure Mediloy® Titan Grade 5 SLM mogu se upotrebljavati neovisno o dobi
i spolu pacijenta. Leguru ne treba primjenjivati u slucaju poznatih nepodnosljivosti ili alergija na njezine sastavne
elemente.

Nuspojave: Nuspojave nisu poznate. Medutim, ne moZemo iskljuciti da u rijetkim slu¢ajevima mozZe doCi do individualnih
reakcija na komponente proizvoda. U tom slu¢aju ne smijete upotrebljavati proizvod.

Digitalno modeliranje: Modeliranje se provodi pomocu odgovarajuéeg CAD softvera, vodeci raéuna o stomatolo$kim
pravilima. Debljina stijenke nakon zavrne obrade min. 0,4 mm, izbjegavajte o$tre rubove i bridove. Skelete za fasetiranje
oblikujte anatomski reducirano. Spojnice oblikujte Sto je moguce jace i vise (visina: min. 3,5 mm, Sirina: min. 2,5 mm).
Radni koraci u centru za izradu: Za radne korake i namjestanja specificne za uredaj moraju se postovati specifikacije
proizvodaca uredaja! Obratite pozornost na upute za uporabu i upozorenja proizvodaca uredaja!

Uvjeti skladiStenja: Suho u nepropusno zatvorenom spremniku.

Obratite pozornost na upute za uporabu Pozor

RxOnly

Ne upotrebljavati ponovno Samo za struéno osoblje!
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SLM postupak: Pri otvaranju pakiranja, transportu i punjenju praha u SLM sustav izbjegavajte stvaranje prasine. Upo-
trebljavajte SLM sustav s odgovarajucim laserom (npr. vlaknasti laser Ytterbium ili laser Nd:YAG (valna duljina otprilike
1060 — 1100 nm)) sa sljede¢im namjestanjima: Snaga lasera 190 W, promjer laserske zrake 0,08 mm (npr. Renishaw),
razmak traga 0,07 mm, debljina sloja praha 0,03 mm, brzina skeniranja 1.600 mm/s, gustoca energije 1,5 dZula/mm?,
grijanje platforme za ispis 100 °C. Vrijednosti su dane kao primjer za uobitajene uredaje, stoga treba obratiti pozornost
na aktualne upute za uporabu proizvodaca uredaja za individualne postavke za legure titanija u prahu! Treba upotre-
bljavati odgovarajuéi zastitni plin za legure titanija u prahu.

Ciscenje komponenti: Izvadite platformu za izradu iz SLM sustava, izlijte neiskoristeni prah i usisavagem prikladnim
za podrucje ATEX u potpunosti usisajte ostatke praha s platforme (predmete).

Ponovna uporaba: Ako se ponovo upotrebljava nerastopljeni prah, treba ga prethodno prosijati pomo¢u ATEX ultrazvug-
nog sita (75 pm) pa ¢e se vece velicine zrna odvojiti prosijavanjem. Pripazite na to da se nerastopljeni prah, koji se Zeli
ponovo upotrijebiti, ne onecisti stranim cesticama.

Toplinska obrada: |zvadivi dio platforme za izradu s izradenim predmetima stavlja se u odgovarajucu pec (npr. retortnu
pec¢ s vruéom komorom, uz uporabu argona ili vakuuma) na sobnoj temperaturi. U roku od 30 minuta temperatura se
povecava na 900 °C, a zatim se drZi tako 60 minuta. Zatim se temperatura u roku od 150 minuta ponovo smanji na sobnu
temperaturu. Nakon toga se platforma moZe izvaditi iz peci za daljnju obradu.

Odvajanije restauracije od ploce: Izbjegavajte stvaranje praSine! Nakon toplinske obrade i hladenja platforme npr.
traénom pilom, rotiraju¢im instrumentima ili klijestima uklonite restauracije. Ostatke nosaca takoder uklonite klije-
Stima.

Laserski sinterirani materijal ne smije se ponovo upotrebljavati: Materijal koji se ve¢ rastopio uslijed SLM postupka
(npr. most ili ostatci vec rastopljenog praha) ne smije se upotrebljavati za ponovnu izradu zubnog nadomjestka (npr.
lijevanjem). Svojstva legure zajamcena su samo za novi materijal.

Zavrsna obrada: Upotrebljavajte krizno ozubljene freze od tvrdog metala prikladne za titanij i radite s malim kontak-
tnim pritiskom u jednom smjeru.

Pozor: Specijalne freze upotrebljavajte iskljugivo za obradu titanija! Drzite ih odvojeno! Tamna ili obojana, blago hrapa-
va povrsina ukazuje na nedovoljnu obradu. Ponovite zavr$nu obradu!

Pasivizacija: Nakon raznih radnih koraka uvijek mora biti zajam¢ena dovoljna pasivizacija. U tu svrhu ostavite svjeze
obradene povrsine da se odmore najmanje 10 min.

Fasetiranje keramikom: Upotrebljavajte keramike za fasetiranje odgovarajuce vrijednosti CTE (ISO 9693), obratite
pozornost na upute za uporabu odgovarajuéih proizvodaca keramike. Prije fasetiranja keramikom najprije obavezno
pazljivo i oprezno ispjeskarite povrSine koje treba fasetirati (Cisti Korox® 110 pri 2 bar), a zatim ostavite da odstoji
najmanje 10 min radi pasivizacije. Potrebno je temeljito parno ¢iScenje, ultrazvucna kupka ili kuhanje u destiliranoj
vodi. Nakon toga povrSine ne dirajte vise rukama. Upotrijebite stezaljke za krvne Zile ili sliéno. Skelete tijekom pecenje
treba dovoljno poduprijeti.

Oksidacijsko pecenje: Ne provoditi.

Pecenje keramike: Slijedite upute proizvodaca keramike! Keramiku uklanjajte samo mehanicki. Fluorovodicna kiselina
(HF) snazno nagriza metalni skelet.

Fasetiranje plastikom: Za obradu plasti¢nih materijala za fasetiranje morate postovati odgovarajuée upute proizvo-
daca.

Zavrsni radovi: Vidljive metalne povrsine (npr. unutarnje povrSine krunica) pailjivo pjeskarite do sjaja sredstvom
Korox® 50 pri 2 bar, a vanjske povrsine sredstvom Perlablast®. Zatim obradite polirerima prikladnim za titanij pod
malim kontaktnim pritiskom i malim brojem okretaja (izbjegavajte pregrijavanje!), potom polirajte plavom BEGO pastom
(kat. br. 52310) i ostavite da odstoji min. 10 min za pasivizaciju. PovrSinu temeljito oCistite parom ili iskuhavanjem u
destiliranoj vodi.

Lasersko zavarivanje: Ako je moguce, radite s X-Savom i materijalom za popunjavanje (npr. Titandraht Grade 2,
kat. br. 50008). Molimo da poStujete upute za uporabu i napomene proizvodaca uredaja o opasnostima!

Giscenje/dezinfekcija: Restauracije se izraduju nesterilne i moraju se prije stavljanja u usta pacijenta rastaviti u
pojedinacne dijelove, o€istiti i dezinficirati.

Napomena: Svaka protetska komponenta smije se upotrebljavati samo za predvidenu namjenu. Nakon svake obrade
protetski rad potrebno je o€istiti mlazom pare, u ultrazvuénoj kupci ili eventualno prokuhavanjem u destiliranoj vodi i
eventualno dezinficirati prije postavljanja u pacijenta.

Dezinfekcija: Pri odabiru dezinfekcijskog sredstva provierite je li ono prikladno za ¢iScenje i dezinfekciju dentalnih res-
tauracija te je li kompatibilno s materijalima restauracije koje treba ogistiti i dezinficirati. Morate se pridrzavati uputa
proizvodaca dezinfekcijskog sredstva.

Jamstvo: Nase preporuke koje se odnose na tehniku primjene, bilo da su dane usmenim ili pisanim putem ili u obliku
prakticnih uputa, temelje se na naSim vlastitim iskustvima i eksperimentima i stoga se smatraju samo okvirnima.
Kontinuirano razvijamo nase proizvode. Stoga pridrzavamo pravo na promjene konstrukcije i sastava. Svaki ozbiljni
Stetni dogadaj do kojeg je doslo u vezi s proizvodom trebalo bi prijaviti tvrtki BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Her-
bst GmbH & Co. KG i nadleznom tijelu.

Napomene o odlaganju: Metoda obrade otpada

Proizvod: Kljuni broj otpada u skladu s Europskim katalogom otpada (AVV) treba se dodijeliti u dogovoru s regionalnom
tvrtkom za zbrinjavanje otpada. Ne bacajte proizvod u ku¢anski otpad.

Pakiranje: Pakiranja se moraju potpuno isprazniti i pravilno odloZiti u skladu sa zakonskim propisima. Pakiranja, koja se
ne mogu potpuno isprazniti, moraju se zbrinuti u dogovoru s r | tvrtkom za zbrinjavanije otpada.
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Hasznalati itmutaté

Fogészati céld Ti-bazist 6tvozet fémkerdmia pétlasokhoz, 4. tipus

20— 63 pm szemcseméret

A Mediloy® Titan Grade 5 SLM megfelel az IS0 22674 és IS0 9693 szabvanynak.

REF 50525 —2,5 kg

Az otvizet jellemzdi hokezelés utan 900 °C
Az 1S0 22674 szabvanynak megfelelden nikkel-, kadmium-, berillium- és dlommentes

Tipusa (az IS0 22674 szerint) 4

Stirliség g/cm3 43
Solidus-/Liquidus-hémérséklet °C 1604, 1660
Rugalmassagi modulus GPa 120/115*
0,2 % folyashatar (R, ) MPa 875/880*
Szakadasi nydlas (As) % 11/10%
Vickers-keménység HV10 320/320*
BEGO szinkéd 8 (fehér)
Hétagulasi egyitthato (CTE)

25-500°C 10-6 K1 10,3/10,0*
A legmagasabb ajanlott égési homérséklet °C 840

Fiitési sebesség
Leplez6 kerdmia

Max. 55 °C/perc ajanlott

Megfeleld CTE-értékkel rendelkez6 keramia,
pl. VITA LUMEX AC

Nem ajanlott
Titandraht Grade 2 (REF 50008)

Oxidacios égetés
Lézerhuzal
*Mért érték szimulélt kerdmiaégetés utan

Rendeltetés: A termék restauraciok, példaul koronak, hidak és fémkerdmia vazak gyartéséra alkalmas SLM-eljarassal
(Selective Laser Melting).

Javallat: A termék a hianyzé kemény szovetek (fogak) kezelésére szolgal.
Ellenjavallat: Nincsenek ismert ellenjavallatok.

Klinikai eldny: Az elvesztett kemény szovet (fogak) mesterséges pétlasa a ragofunkcié helyreallitdsara (esztétikai és
funkcionalis).

Figyelmeztetések: A fémporok karosak az egészségre. Keriilni kell a porképzédést! A csomagolds kinyitasat, a por at-
toltését, illetve a restaurdciok csiszolasat és homokflvasét dvatosan és megfelel elszivas mellett kell végezni. FFP3-
EN149 tipust légzésvédd maszk, oldalvéddvel ellatott biztonsagi szemiiveg (DIN EN 166), véddkesztyik (butilgumibél
vagy nitrilgumibél készillt, Ill. kategéria, EN 374) és ESD-tanusitvénnyal ellatott biztonségi cipdk viselete ajanlott.

Atitanpor forrd allapotban, izzitas dtjan reagél az oxigénnel: Egés- és robbanasveszély! Az elszivorendszerek hasznala-
ta esetén rendszeresen cserélje a papirsz(iréket. Figyelem! Ellenkezd esetben fennéll a tiizveszély! A titdnt a fluoridok
és a fluorsav megtdmadja: Soha ne marassa fluorsavval, ne hozza érintkezésbe fluoridot tartalmazo tisztitoszerekkel/
fogapolasi készitményekkel.

Ha szembe kerill, b6 vizzel 6blitse ki, bérrel vald érintkezés esetén pedig mossa le vizzel és szappannal. Ha az irritécio
tovabbra is fennall, forduljon szakorvoshoz,

A kiomlgtt mennyiségeket mechanikusan, nedves (izopropanollal) atitatott torldkenddvel, vagy egy ATEX mindsitésii
porszivéval takaritsa fel, és a helyi és nemzeti rendelkezéseknek megfelelden artalmatlanitsa. A fémporok gyiléko-
nyak. Tavolitson el minden gydjtoforrast. Megfeleld oltdanyag: Specialis por fémtiiz ellen, homok. Vegye figyelembe a
biztonsagi adatlap eldirasait!

Ovintézkedések: Mas fémekkel torténd approximalis vagy okkluzalis érintkezés esetén — nagyon ritka esetekben —
eléfordulhatnak elektrokémiai eredet(i kellemetlen érzetek. A terméket nem értékelték az MR-kdrnyezetben valé biz-
tonsagossag és kompatibilitds szempontjabdl. MR-kérnyezetben nem vizsgaltak a felmelegedést, a migraciot vagy a
képalkotas soran keletkezd mitermékeket. MR-kornyezetben biztonsagossaga nem ismert. A beteg vizsgalata ezzel a
termeékkel a beteg sériilését okozhatja. A sériilt restauraciok nem helyezhetdk be a szajba.

Betegcsoport: A Mediloy® Titan Grade 5 SLM-bél késziilt eszkozok a beteg életkoratél és nemétdl fiiggetleniil hasznal-
hatok. Az otvozetet nem szabad hasznélni az otvozet 6sszetevdivel szembeni ismert tdlérzékenység vagy allergia esetén.

Mellékhatasok: Nincsenek ismert mellékhatasok. Nem zarhatd ki azonban — nagyon ritka esetekben — a komponensek-
re adott egyéni valaszreakciok eléfordulasa. Ebben az esetben nem szabad hasznalni a terméket.

Digitalis modellezés: A modellezés a megfeleld CAD szoftverrel torténik, figyelembe véve a fogtechnikai szabélyokat.
Kidolgozas utéani falvastagsag: min. 0,4 mm, keriilje az éles sarkokat és éleket. Anatomiailag redukalt vazakat tervezzen
meg a leplezéshez. A csatlakozd elem a lehetd legszorosabb és legl bb legyen ( : legalabb 3,5 mm,
szélesség: legalabb 2,5 mm).

Gyartasi lépések a termelési kozpontban: A késziilékek gyartéi altal megadott késziilékspecifikus munkafolyamato-
kat és bedllitasokat be kell tartani! Kérjiik, vegye figyelembe a késziilék gyartdjanak hasznalati utasitédsat és veszélyre
vonatkozo figyelmeztetéseit!

Tarolasi feltételek: Szaritsa szorosan lezart tartalyban.

Vegye figyelembe a hasznalati Figyelem

(tmutatot

RxOnly

Kizardlag szakemberek altali
hasznélatra!

Tilos Gjra felhasznalni

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Gyarto www.bego.com

SLM-eljaras: Keriilje a porképzddést a csomagolas felnyitasakor és szallitas kozben, valamint amikor a port betolti
az SLM rendszerbe. A kovetkezd beallitdsokkal hasznaljon megfeleld Iézerrel elldtott SLM rendszert (példaul Ytterbium
széllézer vagy Nd:YAG Iézer (hulldmhossz kb. 1060 — 1100 nm)): Lézer teljesitmény 190 W, [ézersugar-4tmérd 0,08 mm
(pl. Renishaw), nyomtavolsag 0,07 mm, porréteg vastagsaga 0,03 mm, letapogatasi sebesség 1600 mm/s, energias(rd-
ség 1,5 joule/mm?, platform fiités 100 °C. Az értékek példaként szolgalnak a szokasos késziilékekkel kapcsolatban, ezért
figyelembe kell venni a késziilékgyartd aktualis hasznalati Gtmutatojat atitandtvozet poregyedi bedllitésaira vonatkozoan.
Atitdndtvozet porhoz megfeleld véddgazt kell hasznalni.

Az alkatrészek tisztitasa: A gyartdplatformot vegye ki az SLM-rendszerbdl, a fel nem hasznalt port dntse ki, és egy
ATEX porszivé segitségével teljesen szivja fel a maradék port a platformrél (eszkdzokrdl).

Ujrafelhasznalés: A nem felolvasztott por tjrafelhasznélasa esetén elgzetes étszitélé_sra van szilkség egy ATEX ultra-
hangos szita (75 pm) segitségével, és a nagyobb szemcseméreteket ki kell valogatni. Ugyeljen arra is, hogy az (jrafel-
hasznalasra szant, nem felolvasztott por ne legyen idegen részecskékkel szennyezett.

Hdkezelés: A gyartoplatform kivehetd része a gyartott eszkozokkel egyiitt szobahdmérsékleten egy megfeleld kemencé-
be (pl. forréfalas retortas kemence, argon vagy vakuum) keriil. A homérsékletet 30 percen beliil emelje 900 °C-ra, majd
60 percig tartsa fenn. A homérsékletet ezutan 150 perc alatt csokkentse szobahdmérsékletire. Ezt kovetden a platform
a tovabbi feldolgozashoz kivehetd a kemencéhdl.

A restauraciok eltavolitdsa a platformrol: Keriilje a porképzddést! A platform izzitasa és hitése utan a restau-
raciok szalagfirésszel, forgd szerszammal vagy fogéval tévolithatok el réla. Ugyancsak fogoval tavolitsa el a tartok
maradvanyait.

A lézerszinterezett anyag nem ijrahasznosithato: Az SLM altal mar megolvasztott anyagot (pl. hidat vagy a mar
megolvasztott porok maradékait) nem szabad djrafelhasznéini fogpétldsok gyartaséra (példaul ontéssel). Az dtvozet
jellemzéi csak (j anyag esetén garantélhatok.

Kidolgozas: Hasznéljon titanhoz alkalmas, keresztfogazasi keményfém mardeszkizoket, és egy iranyban alacsony
érintkezési nyomassal dolgozzon.

Figyelem: Kizardlag titan megmunkalaséhoz specialis mardeszkozoket hasznaljon! Tartsa elkiilonitve! A sotét vagy
elszinezddott, kissé érdes feliilet nem megfeleld feldolgozasra utal. Ismételje meg a kidolgozast!

Passzivalas: A kiilonbozd munkalépések utan mindig biztositani kell az elegendd passzivalast. Ennek érdekében a
frissen megmunkalt feliileteket legalabb 10 percig hagyja pihenni.

Keramia leplezés: Hasznaljon megfeleld hGtagulasi egyiitthatdval rendelkezd (ISO 9693 szerinti) leplez6 keramidkat
és vegye figyelembe az adott keramiagyartd hasznélati Gtmutatéjanak instrukcidit. A kerdmia leleplezés el6tt elgszor
dvatosan és alaposan flvassa le (tiszta Korox® 110 2 bar nyomason), majd hagyja pihenni legaldbb 10 percig a pasz-
szivalashoz. Alapos tisztitas sziikséges, gdztisztitassal, ultrahangos fiirddben vagy desztillalt vizben valé kifozéssel.
Ezutan mar ne érintse meg a feliileti részeket kézzel. Hasznaljon érfogokat, ill. hasonld eszkdzoket. A vazakat megfele-
l6en meg kell tdmasztani az égetések soran.

Oxidacids égetés: Ne végezze el.

Keramiaégetés: Kérjik, kivesse a kerdmia gyartojanak utasitasait! A keramiat csak mechanikusan tavolitsa el. A
fluorsav (HF) erdsen megtdmadija a fémvazat.

Miianyag leplezések: A méianyag leplezdanyagok feldolgozasakor be kell tartani a gyartok megfeleld eldirasait.

Befejezd munkak: A lathato fémfeliileteket (pl. a korona belsd felilleteit) dvatosan fiivassa le 2 bar nyomason Ko-
rox® 50 készillékkel, a kiilsd feliileteket pedig Perlablast® késziilékkel fivassa fényesre. Ezutdn a titanhoz alkalmas
polirozokkal alacsony érintkezési nyomassal és alacsony fordulatszamon (keriilje a tilmelegedést!) munkélja meg, majd
a BEGO keék polirozo pasztaval (REF 52310) polirozza, és hagyja pihenni legalabb 10 percig a passzivalashoz. Tisztitsa
meg alaposan a feliiletet gdzfivassal vagy desztillalt vizben torténd forraldssal.

Lézeres hegesztés: Lehetdség szerint X-varrattal és toltdanyaggal (pl. Titandraht Grade 2; REF 50008) dolgozzon.
Kérjiik, vegye figyelembe a késziilék gyartéjanak hasznélati itmutatéjat és veszélyekre vonatkozé figyelmeztetéseit!

Tisztitas/fertdtlenités: A restauraciokat nem steril modon gyartjak, ezért a beteg szajaba valo behelyezés elGtt ré-
szekre kell szedni, alaposan meg kell tisztitani és fertétleniteni kell oket.

Megjegyzés: Minden protetikai alkatrész csak a rendeltetésének megfelelden hasznalhatd. A protetikai munkat minden
feldolgozas utan géztisztitassal, ultrahangos fiirdében, vagy adott esetben desztillalt vizben torténd forralassal kell
megtisztitani, és ha sziikséges, a beteg szajaba torténd behelyezés eldtt fertdtleniteni kell.

Fertdtlenités: A fert6tlenitdszer kivélasztasakor tigyelien arra, hogy az alkalmas legyen a fogészati restaurdciok
tisztitaséra és fertétlenitésére, és hogy kompatibilis legyen a tisztitandd és fertétlenitendd restauraciék anyagaval. A
fertétlenitdszer gyartéjanak utasitsait figyelembe kell venni.

Jotallas: Az alkalmazasi technologiara vonatkozo ajanlasaink, fiiggetleniil attdl, hogy széban, irdsban vagy gyakorlati
utasitasok formajaban keriiltek kiadasra, sajat tapasztalatainkon és tesztjeinken alapulnak, ezért csak irdnymutata-
soknak tekinthetdk. Termékeink folyamatos tovébbfejlesztés alatt allnak. Ezért a konstrukcio és az anyagdsszetétel
esetleges megvaltoztatasanak jogat fenntartjuk. Kérjilk, hogy a termékkel kapcsolatos barmely silyos esemény be-
kovetkeztét jelentse a BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG-nak és az illetékes hatésagoknak.

Az artalmatlanitasra vonatkozo megjegyzések: Hulladékkezelési eljaras

Aalé hilladéks

Termék: Az Eurdpai Hulladék Katalogus (EHK) szerinti hulladék azonositd kod hozzér
talmatlanitéval egyeztetve torténik. Ne dobja a haztartasi hulladékba.

a regionalis

Csomagolas: A csomagolashdl minden maradékot ki kell driteni, és azt a jogszabalyi eldirdsoknak megfelelen kell
artalmatlanitani. Azokat a csomagoldsokat, amelyekbdl nem lehet a maradékot kiiiriteni, a regionélis hulladékértal-
matlanitoval egyeztetve kell drtalmatlanitani.
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Istruzioni per I'uso

Lega dentale a base di titanio per metallo-ceramica, tipo 4

Granulometria 20 — 63 ym

Mediloy® Titan Grade 5 SLM & conforme alla norma IS0 22674 e alla norma 1SO 9693.
REF 50525 - 2,5 kg

Caratteristiche dellalega in seguito a trattamento termico 900 °C

Ai sensi della norma IS0 22674 senza nichel, cadmio, berillio e piombo

Tipo (a norma IS0 22674) 4

Densita g/cm3 43
Temperatura di solidus, liquidus °C 1604, 1660
Modulo di elasticita GPa 120/115*
Limite di elasticita 0,2% (R,q,) MPa 875/880*
Allungamento a rottura (As) % 11/10*
Durezza Vickers HV10 320/320*
Codice cromatico BEGO 8 (bianco)
Coefficiente di dilatazione termica (CDT)

25-500°C 10 K! 10.3/10.0*
Temperatura di cottura massima raccomandata °C 840

Tasso di riscaldamento Consigliato max. 55 °C/min

Ceramica di rivestimento Ceramica con valore CDT adeguato, ad es.: VITA LU-

MEX AC

Cottura di ossidazione Non consigliata

Filo laser Titandraht Grade 2 (REF 50008)

* Valore misurato dopo cotture ceramiche simulate

Destinazione d’uso: Il prodotto & adatto alla realizzazione di restauri dentali quali corone, ponti e strutture in metal-
lo-ceramica con il processo SLM (Selective Laser Melting).

Indicazione: Il prodotto & destinato al trattamento di tessuti duri (denti) mancanti.
Controindicazione: Non sono note controindicazioni.

Beneficio clinico: Sostituzione artificiale per la perdita di tessuto duro (denti), destinata al ripristino della funzione
masticatoria (estetica e funzionale).

Avvertenze: Le polveri metalliche sono dannose per la salute. Evitare la formazione di polvere! L'apertura della con-
fezione, il travaso della polvere, la levigatura e la sabbiatura di restauri dentali devono essere eseguiti con cautela e
impiegando un adeguato sistema di aspirazione. Si consiglia di indossare una maschera di protezione del tipo FFP3-
EN149, occhiali di sicurezza con protezione laterale (DIN EN 166), guanti protettivi (in gomma butilica o gomma nitrilica,
categoria Ill, EN 374) e scarpe di sicurezza con certificazione ESD.

q

La polvere di titanio allo stato caldo reagisce con I diventando i te: Pericolo di ustioni e di deflagra-
zione! In caso di impiego di impianti di aspirazione, sostituire regolarmente il filtro in carta. Attenzione! In caso contra-
rio, pericolo di incendio! Il titanio viene corroso dai fluoruri e dall’acido fluoridrico: non pulire mai con acido fluoridrico e
non mettere mai a contatto con detergenti o prodotti per la cura dentale contenenti fluoruro.

In caso di contatto con gli occhi risciacquare con abbondante acqua e in caso di contatto con la pelle lavare con acqua
e sapone. Se l'irritazione persiste, consultare un medico specialista.

Assorbire meccanicamente le quantita versate con un panno umido (isopropanolo) o aspirarle con un aspirapolvere ATEX
e smaltirle secondo le normative locali e nazionali. Le polveri metalliche sono infiammabili. Rimuovere tutte le fonti di
accensione. Mezzi di estinzione idonei: polvere speciale fuochi di metalli, sabbia. Attenersi alla scheda di sicurezza!

Indicazioni di cautela: A seguito di contatto approssimale od occlusale con altri metalli, in casi molto rari possono
verificarsi sensazioni di disagio di natura elettrochimica. Il dispositivo non & stato valutato per la sicurezza e la compa-
tibilita in ambiente di RM. Non & stato testato per il riscaldamento, la migrazione o gli artefatti di immagine in ambiente
di RM. La sicurezza in ambiente di RM non & nota. Effettuare esami su pazienti con questo prodotto pud provocare loro
lesioni. | restauri difettosi non possono essere inseriti nella bocca.

Gruppo di pazienti: Gli oggetti realizzati in Mediloy® Titan Grade 5 SLM possono essere utilizzati indipendentemente
dall’eta e dal sesso del paziente. La lega non deve essere utilizzata in caso di intolleranze o allergie note ai componenti
della lega.

Effetti collaterali: Non sono noti effetti collaterali. Non si puo tuttavia escludere che in casi molto rari possano insor-
gere reazioni individuali nei confronti dei componenti. In tal caso, non utilizzare il dispositivo.

Modellazione digitale: La modellazione viene eseguita con un software CAD adeguato nel rispetto delle regole odon-
totecniche. Spessore delle pareti dopo la rifinitura: min 0,4 mm, evitare bordi affilati e spigoli. Sottoporre le armature
per il rivestimento a riduzione anatomica. Realizzare il connettore piti robusto e alto possibile (altezza: min 3,5 mm,
larghezza: min 2,5 mm).

Fasi di lavoro nel centro di produzione: Le indicazioni del fabbricante dell’apparecchiatura devono essere rispettate
per le fasi di lavoro e le impostazioni specifiche dell’apparecchiatura! Si prega di attenersi alle istruzioni per I'uso e alle
avvertenze di pericolo dei fabbricanti delle apparecchiature!

Consultare le istruzioni per I'uso Attenzione

RxOnly

Solo per personale

Non riutilizzare specializzato!

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Fabbricante www.bego.com

Condizioni di immagazzinamento: Conservare in luogo asciutto all'interno di un contenitore a chiusura ermetica.

Procedura SLM: Evitare la formazione di polvere quando si apre la confezione, durante il trasporto e quando si versa
la polvere nel sistema SLM. Utilizzare un sistema SLM con un laser adatto (ad es. laser a fibra di itterbio o laser Nd:YAG
[lunghezza d’onda circa 1060 — 1100 nm]) con le seguenti impostazioni: Potenza del laser 190 W, diametro del raggio
laser 0,08 mm (ad es. Renishaw), spaziatura di traccia 0,07 mm, spessore dello strato di polvere 0,03 mm, velocita di
scansione 1.600 mm/s, densita di energia 1,5 joule/mm?, riscaldamento della piattaforma 100 °C. | valori fungono da
esempio per apparecchiature comuni, pertanto, per le impostazioni individuali relative alla lega in polvere di titanio, &
necessario osservare le attuali istruzioni per I'uso del fabbricante dell’apparecchiatura! E necessario utilizzare un gas
inerte adeguato per le leghe in polvere di titanio.

Pulizia dei componenti: Estrarre la piattaforma di produzione dal sistema SLM, versare la polvere non utilizzata e
rimuovere completamente i residui di polvere dalla piattaforma (oggetti) con I'ausilio di un aspirapolvere ATEX.

Riutilizzo: Se la polvere non fusa viene riutilizzata, questa dovrebbe essere precedentemente setacciata con I'ausilio
di un setaccio a ultrasuoni ATEX (75 pm) cernendo eventuali granulometrie pi elevate. Assicurarsi anche che la polvere
non fusa per il riutilizzo non venga contaminata da particelle estranee.

Trattamento termico: La parte rimovibile della piattaforma di produzione con gli oggetti fabbricati viene collocata in
un forno adatto (ad es. forno a storte a pareti calde, ad argon o sottovuoto) a temperatura ambiente. Entro un intervallo
di 30 minuti la temperatura viene aumentata a 900 °C e mantenuta per 60 minuti. Successivamente, la temperatura
viene riportata a temperatura ambiente entro 150 minuti. Successivamente, la piattaforma puo essere rimossa dal
forno per I'ulteriore lavorazione.

Rimozione di restauri dalla piastra: Evitare la formazione di polveri! Dopo il trattamento termico e il raffreddamento
della piattaforma rimuovere i restauri, per es. con una sega a nastro, strumenti rotanti o una pinza. Rimuovere anche
i resti dei supporti con una pinza.

Nessun riutilizzo di materiale sinterizzato al laser: || materiale gia sciolto tramite processo SLM (ad es. un ponte
o residui di polveri gia fuse) non deve essere utilizzato per la nuova fabbricazione di protesi dentarie (ad es. mediante
colata). Le caratteristiche della lega possono essere garantite solo per materiale nuovo.

Rifinitura: Utilizzare frese in carburo di tungsteno a dentatura incrociata adatte al titanio e lavorare con pressione di
contatto ridotta in una sola direzione.

Attenzione: Utilizzare esclusivamente frese speciali per la lavorazione del titanio! Tenere tali utensili separati dagli al-
tri! Una superficie scura o scolorita e leggermente ruvida € indice di una lavorazione insufficiente. Ripetere la rifinitura!

Passivazione: Dopo diverse fasi di lavoro garantire sempre una passivazione sufficiente. Poi lasciare riposare la su-
perficie appena lavorata per almeno 10 min.

Rivestimento in ceramica: Utilizzare ceramiche di rivestimento con CDT adeguato (IS0 9693); rispettare le istruzioni
per I'uso del rispettivo fabbricante di ceramica. Prima del rivestimento in ceramica, sabbiare accuratamente e delica-
tamente le superfici rivestite (Korox® 110 pulito a 2 bar) e lasciare riposare per almeno 10 min. per la passivazione. £
necessario pulire a fondo con un getto di vapore, con bagno ad ultrasuoni o tramite sterilizzazione in acqua distillata.
Successivamente non toccare pill le superfici con le mani. Utilizzare pinze emostatiche o strumenti simili. Durante la
cottura, sostenere adeguatamente le armature.

Cottura di ossidazione: Non eseguire.

Cottura della ceramica: Seguire le istruzioni del fabbricante della ceramica! Rimuovere la ceramica solo meccanica-
mente. L'acido fluoridrico (HF) corrode fortemente le strutture metalliche.

Rivestimenti in composito: Per la lavorazione dei materiali di rivestimento in composito, & necessario attenersi alle
relative istruzioni del fabbricante.

Lavoro di rifinitura: Sabbiare accuratamente le superfici metalliche visibili (ad es. le superfici interne delle corone)
con Korox® 50 a 2 bar e lucidare le superfici esterne con Perlablast®. Quindi lavorare con lucidanti adatti al titanio con
pressione di contatto ridotta e basso numero di giri (evitare il surriscaldamento!), lucidare successivamente con pasta
lucidante BEGO blu (REF 52310) e lasciare riposare per almeno 10 min. per la passivazione. Pulire accuratamente le
superfici tramite getto di vapore o sterilizzazione in acqua distillata.

Saldatura laser: Se possibile, lavorare con saldature a X e materiale additivo (ad es. Titandraht Grade 2; REF 50008). Si
prega di attenersi alle istruzioni per I'uso e alle avvertenze di pericolo del fabbricante del dispositivo!

Pulizia/Disinfezione: Prima di essere inseriti all'interno del cavo orale del paziente, i restauri, i quali vengono forniti
non sterili, devono essere smontati nei singoli componenti, puliti e disinfettati.

Nota: Ciascun componente protesico deve essere utilizzato solo per lo scopo previsto. Dopo ciascuna lavorazione, il
lavoro protesico deve essere pulito con getto di vapore, pulito tramite bagno ad ultrasuoni o, se necessario, sottoposto
a sterilizzazione in acqua distillata e disinfettato prima dell’applicazione sul paziente.

Disinfezione: Quando si sceglie il disinfettante, assicurarsi che sia adatto alla pulizia e alla disinfezione dei restauri
dentali e che sia compatibile con i materiali dei restauri da pulire e disinfettare. Attenersi alle istruzioni del fabbricante
del disinfettante.

Garanzia: Le nostre raccomandazioni operative tecniche, indipendentemente dal fatto che queste siano fornite in forma
verbale, scritta o di istruzioni pratiche, si basano sulle nostre esperienze maturate e sulle prove da noi svolte e pertanto
possono essere intese solo come valori indicativi. | nostri prodotti sono soggetti a uno sviluppo costante. Ci riserviamo
dunque il diritto di apportare modifiche alla struttura e alla composizione. Tutti gli eventi gravi verificatisi in relazione
ai dispositivi devono essere comunicati a BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG e alle autorita
competenti.

Indicazioni sullo smaltimento: Procedure di trattamento dei rifiuti

Prodotto: £ necessario che venga assegnato un Codice Europeo del Rifiuto (CER) secondo il Catalogo europeo dei rifiuti
consultando la societa di smaltimento rifiuti regionale. Non gettare nei rifiuti domestici.

Confezionamento: Le confezioni devono essere svuotate completamente e devono essere smaltite correttamente in
conformita alle norme di legge. Le confezioni che non possono essere svuotate completamente devono essere smaltite
in cooperazione con I'azienda di smaltimento rifiuti regionale.
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Mediloy® Titan Grade 5 SLM
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Naudojimo instrukcija

Odontologijos srityje naudojamas metalo keramikai skirtas titano (Ti) pagrindo lydinys, 4 tipas
20-63 pm dalelés

,Mediloy® Titan Grade 5 SLM“ atitinka IS0 22674 ir IS0 9693 standartus.

REF 50525 - 2,5 kg
Lydinio savybés po terminio apdorojimo 900 °C

Pagal IS0 22674 be nikelio, kadmio, berilio ir Svino

Tipas (pagal IS0 22674) 4
Tankis g/cm3 43
Sukietéjimo, suskystéjimo temperatiira °C 1604, 1660

SLM technologinis procesas. Atidarydami pakuotg, transportuodami ir pildami miltelius j SLM sistema, venkite dulkiy
susidarymo. SLM sistema naudokite su tinkamu lazeriu (pvz., ,Ytterbium“ pluostinis lazeris arba ,Nd:YAG" lazeris (ban-
gos ilgis apie 1060—1100 nm)) pasirinkg tokiais nuostatas: lazerio galia 190 W, lazerio spindulio skersmuo 0,08 mm
(pvz., ,Renishaw"), atstumas iki lazerio 0,07 mm, milteliy sluoksnio storis 0,03 mm, skenavimo sparta 1600 mm/s,
energijos tankis 1,5 J/mm2, platformos Sildymas 100 °C. Sie duomenys yra tipiniai iprastiems jrenginiams, todél reikia
laikytis jrenginio gamintojo pateikty naudojimo instrukcijy dél individualaus titano milteliy lydinio nustatymo! Titano
milteliy lydiniams reikia naudoti tinkamas apsaugines dujas.

Ani dnd

Komponenty valymas. I$ SLM sistemos iSimkite gamybing platforma, nupilkite
ATEX dulkiy siurblj, nuo platformos (objekto) visiSkai nusiurbkite milteliy likucius.

miltelius ir,

Pakartotinis naudojimas. Jei pakartotinai naudojami nei$silyde milteliai, pries tai juos reikéty iSsijoti ATEX ultragar-
siniu sietu (75 pum), kad bty atskirtos didesnés dalelés. Atkreipkite démes; j tai, kad pakartotinai naudojami neissilyde
milteliai nebaty uZtersti pasalinemis dalelémis.

Terminis apdorojimas. ISimamoji gamybinés platformos dalis su pagamintais objektais jdedama j tinkama krosnj
(pvz., karStasieng retorting krosnj, argono arba vakuuming) kambario temperatiroje. Per 30 minugiy temperatira
iki 900 °C ir tokia palaikoma 60 minuciy. Paskui per 150 minuciy temperatiira vél nukrinta iki kambario

Tampros modulis GPa 120/115* Yol
0,2 % jprasto takumo riba (R, ) MPa 875/880*

Pailgéjimas po trakio (As) % 11/10*

Kietumas pagal Vickerso skale HV10 320/320*

BEGO spalvos kodas 8 (balta)

Siluminio plétimosi koeficientas (SPK)

25-500 °C 106 Kt 10,3/10,0*

Auk$Ciausia rekomenduojama degimo tempe-°C 840

ratira

temperatros. Paskui platforma galima iSimti i$ krosnies, kad bty toliau apdorojama.

Restauracijos gaminiy nuémimas nuo plokstelés. Vengti dulkiy formavimosi! Po terminio apdorojimo ir atvésus
platformai restauracijos gaminius reikia nuimti, pvz., juostiniu pjukleliu, besisukan€iais instrumentais arba znyplémis.
Atramy liku€ius taip pat nuimti Znyplémis.

Lazeriu sukepintos medZiagos pakartotinai naudoti negalima. Medziagos, kuri jau buvo i$lydyta naudojant SLM
(pvz., tiltelio arba jau i$silydZiusiy milteliy liku€iy), negalima pakartotinai naudoti protezams gaminti (pvz., liejant).
lydinio savybés gali buti garantuojamos tik naujai medziagai.

Suformavimas. Naudokite kryzmai dantytas ir titanui pritaikytas kietmetalio frezas, dirbkite nestipriai spausdami
viena kryptimi.

dokite tik sp titano apdorojimo frezas! Laikykite atskirai! Tamsus arba iSblukes, Siurkstokas pa-

Kaitinimo sparta
Padengimo keramika
Deginimas oksiduojant

rekomenduojama maks. 55 °C/min.
Keramika su tinkamu SPK, pvz., VITA LUMEX AC
Nerekomenduojama

virSius rodo, kad apdorojimas nepakankamas. Pakartokite suformavima!

Pasyvavimas. Po jvairiy darbo etapy visada reikia uztikrinti pakankama pasyvavima. Norédami pasyvuoti ka tik apdo-
rotus pavirSius bent 10 min palaukite.

Lazerio viela Titandraht Grade 2“ (REF 50008)

*Matavimo reikSmé po imituojamo keramikos deginimo

Numatytoji paskirtis. Priemoneé tinka danty restauracijoms, pvz., vainikams, tilteliams ir metalokeraminiams karka-
sams, gaminti SLM (selektyviojo lazerinio lydymo) buidu.

Indikacija. Priemone skirta kietyjy audiniy (danty) trikumui gydyti.
Kontraindikacija. Kontraindikacijos néra Zzinomos.

Klinikiné nauda. Dirbtinis prarasto kietojo audinio (danty) pakaitalas, skirtas kramtymo funkcijai atkurti (estetiniais
ir funkciniais sumetimais).

Ispéjimai. Metalo dulkés yra kenksmingos. Vengti dulkiy susidarymo! Atidaryti pakuote, perpilti miltelius, $lifuoti ir nu-
purksti danty restauracijos gaminius reikéty atsargiai, pasiripinus tinkamu susiurbimu. Rekomenduojama naudoti FFP3-
EN149 tipo burnos apsaugos priemone, apsauginius akinius su Soniniais skydeliais (DIN EN 166), apsaugines pirtines
(i$ butilkauciuko arba nitrilinio kauciuko, Il kategorijos, EN 374) ir dél ESD sertifikuotus apsauginius batus.

Ikaite titano milteliai sureagave su deguonimi atvésta: nudegimo ir deflagracijos pavojus! Naudodami siurbimo jranga,
reguliariai keiskite popierinj filtra. Démesio! PrieSingu atveju gresia gaisro pavojus! Titana veikia fluoridai ir fluoro

denilis: niekada neésdinkite fluoro vandeniliu, venkite kontakto su fluoridy turintiomis valymo / danty prieZidros
priemonémis.

Priemonés patekus | akis, jas gausiai plauti vandeniu, patekus ant odos — nuplauti vandeniu ir muilu. Jei dirginimas
nesiliauja, kreiptis j gydytoja specialista.

Pabirusia medziaga surinkite mechaniskai drégna $luoste (suvilgyta izopropanoliu) arba ATEX dulkiy siurbliu ir paSa-
linkite pagal vietos ir nacionalinius teisés aktus. Metalo milteliai yra degis. Pasalinti visus uZsiliepsnojimo Saltinius.
Tinkamos gesinimo priemonés: specialiis milteliai metalo degimui gesinti, smélis. Laikytis saugos duomeny lape pa-
teikty nurodymy!

Atsargumo pri

ivykus aprok arba okliuziniam kontaktui su kitais metalais, labai retais atvejais

P i keramika. Naudoti padengimo keramika su tinkamu SPK (IS0 9693), laikytis atitinkamo keramikos ga-
mintojo naudojimo instrukcijos. Prie§ keraminj dengima pavirsiai, kuriuos reikia dengti, turi bati kruop3ciai ir atsargiai
nuslifuoti (Svariu ,Korox® 110“ esant 2 bar slégiui) ir palikti bent 10 minu€iy, kad galétuméte pasyvuoti. Butina kruops-
¢iai nuvalyti nupurSkiant garais, ultragarso voneléje arba pavirinant distiliuotame vandenyje. Po to pavirSiy neliesti
rankomis. Naudokite arterinius gnybtus ar panasius jrankius. Per degima karkasus pakankamai prilaikyti.

Oksidacinis degimas. Nevykdykite.

Keramikos deginimas. Laikykités keramikos gamintojo nurodymy! Keramika pasalinkite tik mechaniniu budu. Fluoro
vandenilis (HF) stipriai veikia metalinj karkasa.

Padengimas plastiku. Apdirbdami plastikines padengimo medzZiagas laikykites atitinkamy gamintojy nurodymy.

Baigiamieji darbai. Matomus metalo pavirSius (pvz., kariinélés vidinius pavirSius) atsargiai apsvitinkite ,,Korox® 50
taikydami 2 bary slégj, o iSorinius pavirSius poliruojamai ap3vitinkite , Perlablast®“. Tada tik titanui tinkama poliravimo
priemone apdorokite taikydami nedidelj spaudimo slégj ir maza sukiy skaiciy (venkite perkaitimo!), paskui poliruokite
BEGO poliravimo pasta (mélyna, REF 52310) ir bent 10 minu€iy palaukite, kad galétuméte pasyvuoti. Pavirsiy Svariai
nuvalykite nupurk§dami garais arba pavirindami distiliuotame vandenyje.

Lazerinis suvirinimas. Jei jmanoma, dirbkite su X sitle ir papildoma medziaga (pvz. ,Titandraht Grade 2“; REF 50008).
Laikykités prietaiso gamintojo naudojimo instrukcijos ir nurodymy dél pavojaus.

Valymas / dezinfekcija. Restauracijos gaminamos nesteriliai ir, prie$ jdedant j paciento burna, jas reikia iSardyti j
atskiras dalis, nuvalyti ir dezinfekuoti.

Pastaba. Visus protetinius komponentus galima naudoti tik pagal numatyta paskirtj. Po kiekvieno apdorojimo proteza
reikia nuvalyti nupurskiant garais, ultragarso voneléje arba pavirinant distiliuotame vandenyje ir, jei reikia, dezinfekuoti
prie$ dedant pacientui.

Dezinfekcija. Pasirenkant dezinfekcijos priemone reikia atkreipti démesj, ar ji yra tinkama valyti ir dezinfekuoti danty
restauracijas ir yra suderinama su restauracijy, kurias ketinama valyti ir dezinfekuoti, medZiagomis. Batina laikytis
dezinfekcijos priemonés gamintojo nurodymy.

q

Garantija. Misy techniné ji nesvarbu, ar pateiktos ZodZiu, rastu, ar praktinése instrukcijose,
grindziamos miisy pacCiy patirtimi ir bandymais, todél gali bti laikomos tik orientacinémis. Misy priemonés nuolat

rek q

vo jvertintas. Nebuvo patikrintas kaitimas, migravimas ir vaizdiniai artefaktai MR aplinkoje. Saugumas MR aplinkoj
néra zinomas. Pacienta tiriant su Sia priemone galimi paciento suZalojimai. Defekty turinCios restauracijos negali bati
jdedamos j burna.

Pacienty grupé. ,Mediloy® Titan Grade 5 SLM“ iai gali bati naudojami neprikl. i nuo paciento amZiaus ir
lyties. Lydinys neturéty biti naudojamas esant Zinomam nesuderinamumui ar zinomai alergijai lydinio sudedamosioms
dalims.

Salutinis poveikis. Salutiniai poveikiai néra Zinomi. Vis délto negalima atmesti, kad labai retais atvejais gali kilti
individualiy reakcijy dél k ty. Tokiu atveju priemonés reikéty nenaudoti.

dali Madeli

Skai tinkama CAD programine jranga pagal danty technikos taisykles. Sieneliy
storis po paruo$imo sudaro bent 0,4 mm, venkite astriy kampy ir krasty. Padengimo karkasa formuoti anatomiskai
sumazinta. Sujungiklius formuokite kuo stipresnius ir aukStesnius (aukstis — min. 3,5 mm, plotis — min. 2,5 mm).

Darbo etapai gamybos centre: atliekant atitinkamus prietaiso darbo veiksmus ir nustatymus privaloma laikytis prie-
taiso gamintojo nurodymy! Vadovaukités prietaiso gamintojo naudojimo instrukcija ir nurodymais dél pavojaus!

Laikymo salygos. Sandariai uzdarytame inde sausoje vietoje.

Laikytis naudojimo instrukcijos Démesio

RxOnly

Nenaudoti pakartotinai Tik kvalifikuotam personalui!

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Gamintojas www.bego.com

tobuli Todeél pasiliekame teise daryti konstrukcijos ir sudéties pakeitimus. Apie visus rimtus incidentus, susiju-
sius su priemonémis, praneskite jmonei ,BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG* ir kompetentingai
institucijai.

$alinimo nurodymai. Atlieky tvarkymo procedira

Priemoné. Norint priskirti atlieky numerj pagal Europos atlieky kataloga (AVV), reikia pasitarti su regioniniu atlieky
Salintoju. NeSalinkite su buitinémis atliekomis.

Pakuoté. Pakuotes reikia visiSkai iStustinti ir Salinti laikantis tinkamo Salinimo jstatymy nuostaty. Pakuotes, kuriy
negalima visiSkai iStustinti, reikia Salinti pasitarus su regioniniu atlieky Salintoju.
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LietoSanas pamaciba

Dentals Ti bazes legéjums metala keramikai, 4. tips
Frakcija 20-63 pm

Mediloy® Titan Grade 5 SLM atbilst IS0 22674 un IS0 9693.

REF 50525 - 2,5 kg
Sakauséjuma pasthas péc termiskas apstrades 900 °C

Saskana ar IS0 22674 nesatur nikeli, kadmiju, beriliju un svinu

Tips (saskana ar IS0 22674) 4

Blivums g/cm3 43
Sacietésanas, saskidrinaSanas temperatira ~ °C 1604, 1660
Elasttbas modulis GPa 120/115*
0,2 % pagarinajuma spriegums (R, o) MPa 875/880*
Pagarinajums péc parravuma (As) % 11/10*
Vikersa ciettha HV10 320/320*
BEGO krasas kods 8 (balta)
Siltuma izpleSanas koeficients (SIK)

25-500°C 106 K! 10,3/10,0*
Augstaka ieteicama karstumapstrades tempe-°C 840

ratira:

ieteicams maks. 55 °C/min

keramika ar piemérotu SIK-vértibu, pieméram:
VITA LUMEX AC

Oksidacijas karstumapstrade nav ieteicama
Lazera stieple Titandraht Grade 2( REF 50008)
*MerTjuma vértiba pec simulétam keramiskam karstumapstradem

Uzsildi§anas atrums

Veniru keramika

Paredzetais noluks: lerice ir piemérota zobu restauraciju, pieméram, kronu, tiltu un metalkeramikas karkasu izgata-
vo$anai SLM procesa (Selective Laser Melting).

Indikacijas: lerice paredzéta trikstoSu cieto audu (zobu) atjauno$anai.
Kontrindikacijas: Kontrindikacijas nav zinamas.

Kliniskais ieguvums: Zaudgtu cieto audu (zobu) maksligais aizvietotajs koSanas funkciju atjauno$anai (estétiskai
un funkcionalai).

Bridinajumi: Metala putekli ir kaitigi veselbai. Nepielaut puteklu raSanos! lepakojuma atvér3ana, pulvera parbérsana,
dentalo restauraciju slipe$ana un apstaro$ana ir javeic piesardzigi un zem pieméerotas nostik§anas iekartas. leteicams
valkat FFP3-EN149 tipa elpcelu aizsarglidzek|us, aizsargbrilles ar sanu aizsargiem (DIN EN 166), aizsargcimdus (no
butilkau€uka vai nitrilkau€uka, IIl. kategorija, EN 374) un ESD sertificétus droibas apavus.

Karsta stavoklt titana pulveris reageé ar skabekli, izdegot: aizdeg§anas un spradziena risks! lzmantojot nostik§anas
iekartas, regulari mainiet papira filtru. Uzmanibu! Pretgja gadijuma pastav ugunsgréka risks! Titans korodg, iedarbo-
joties fluoridiem un fluoridenrazskabi: nekad nekodiniet ar fluoriidenrazskabi, nepielaujiet saskari ar fluoridus saturo-

Siem tiriSanas / zobu kopSanas Iidzekliem.

Péc saskares ar acim skalot ar lielu idens daudzumu, péc saskares ar adu nomazgat ar ideni un ziepém. Ja kairinajums
nepariet, sazinieties ar arstu.

Izbirusu daudzumu savakt mehaniski ar mitru dranu (izopropanols) vai ATEX puteklu sicgju un utilizét saskana ar vie-
tejiem un valsts likumu noteikumiem. Metala pulveri ir viegli aizdedzinami. Netuvinat aizdeg3anas avotiem. Piemerotie
dzesanas Iidzekli: Ipasie pulveri pret metala aizdegSanos, smiltis. levérot dro$ibas datu lapu!

Piesardzibas pasakumi: Aproksimalas vai okluzalas saskares gadijuma ar citiem metaliem loti retos gadijumos var
rasties nepatikamas sajitas elektrokimiskas reakcijas de|. Nav veikta ierices dro$ibas un saderibas novérté$ana
magnétiskas rezonanses vidé. Nav testéta ierices sildi$ana, migracija vai attéla parveide magnétiskas rezonanses
vide. Dro§Tha magnétiskas rezonanses vide nav zinama. Ja tiek izmeklgts pacients, kuram ir §T ierice, pacients var tikt
ievainots. Bojatas restauracijas nedrikst ievietot mute.

Pacientu grupa: Objektus, kas izgatavoti no Mediloy® Titan Grade 5 SLM, var izmantot neatkarigi no pacienta vecuma
un dzimuma. Legéjumu nedrikst izmantot, ja ir zinama nepanesiba vai alergija pret sakausgjuma sastavdalam.

Blakusfekti: Blakusefekti nav zinami. Tomer nav izslégts, ka |oti retos gadijumos var rasties individuala reakcija uz
komponentiem. Tada gadijuma ierici nelietot.

Digitala modelgéSana: Modelésana tiek veikta, i tojot CAD programmatiiru un ievérojot zobu tehnikas likumus.
Sieninu biezums péc apstrades vismaz 0,4 mm, nepielaut asus stdrus un malas. Karkasu vélakai apdarei veidot anato-
miski reducéti. Savienotaju veidot tik stipru un augstu, cik iespgjams (augstums min. 3,5 mm, platums min. 2,5 mm).

Darba posmi izgatavoSanas centra: lericei specifisko darbibu sectbu un iestatijumus skatiet ierices razotaja noradi-
jumos. Ludzu, nemiet vera lietoSanas instrukciju un ierices razotaja bridinoSos noradijumus!

Glabasanas nosactjumi: Sausa vieta, ciesi noslégta trauka.

levérot lietoSanas pamacibu Uzmanibu
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Tikai kvalificétam
personalam!

Neizmantot atkartoti

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

RaZotajs www.bego.com

SLM process: Atverot iepakojumu, transportéanas laika, ka ari iepildot pulveri SLM sistéma, nepie|aujiet putek|u
veido$anos. lzmantojiet SLM sistemu ar piemérotu lazeri (piem., Ytterbium Skiedru lazers vai Nd:YAG lazers (vilnu ga-
rums apm. 1060-1100 nm)) ar $adiem iestatijumiem: Lazera jauda 190 W, lazera stara diametrs 0,08 mm (piem.,
Renishaw), ITnijas attalums 0,07 mm, pulvera slana biezums 0,03 mm, skené3anas atrums 1600 mm/s, energijas bli-
vums 1,5 dZouli/mm?, platformas apsilde 100 °C. Vértibas ir parauga vertibas tradicionalajam iericém, tapéc ievérojiet
ierices raZotaja aktualo lietoSanas pamacibu attiecba uz titana pulvera legéSanas individualajiem iestattjumiem!
Titana pulvera leggjumiem jaizmanto piemérota aizsarggaze.

Komponentu tiri$ana: Iznemiet produkcijas platformu no SLM sistémas, noberiet neizmantoto pulveri un, izmantojot
ATEX putek|u sicju, platformai (objektiem) pilniba nosiiciet pulvera paliekas.

Atkartota izmanto$ana: Ja neizkususais pulveris tiek lietots atkartoti, tas vispirms ir jaizsija ar ATEX ultraskanas
sietu (75 pm) un jaatdala lielaka lieluma graudi. Parbaudiet, vai neizkususais pulveris, kas tiks izmantots atkartoti,
nav piesarnots ar sveSkermeniem.

Termiska apstrade: Produkcijas platformas iznemama dala ar izgatavotajiem objektiem tiek ievietota piemérota krasnt
(piem., karsto sienu retortes krasni, argona vai vakuuma krasnr) istabas temperatara. 30 minaSu laika temperatira tiek
paaugstinata Iidz 900 °C un noturéta 60 minates. Pec tam temperatiira 150 minasu laika tiek atkal pazeminata Iidz
istabas temperatirai. Tad platformu var iznemt no krasns talakajai apstradei.

Restauraciju atdali$ana no platnes: Izvairities no putek|u rasanas! Péc termiskas apstrades un platformas atdzi$a-
nas nonemiet restauracijas, piem., izmantojot lentzagi, rotéjoSus instrumentus vai knaibles. Nonemiet balsta paliekas
ar knaiblem.

Ar lazeru apstradato materialu nelietojiet atkartoti: SLM procesa izkusu$o materialu (piem., tilts vai jau izkususa
pulvera atliekas) neizmantot jaunu zobu aizvietotaju izgatavoSanai (piem., lieSana). Sakauséjuma ipasibas var garantét
tikai jaunam materialam.

Apstrade: Izmantojiet krusteniskas titanam piemerotas cieto metalu frézes un stradajot pielieciet nelielu piespiesanas
spiedienu viena virziena.

Uzmanibu: Izmantojiet specialas frézes tikai titana apstradei! Glabajiet atseviski! Tumsa vai krasu mainfjusi, nedaudz
raupja virsma liecina par nepietiekamu apstradi. Atkartojiet apstradi!

Pasivésana: Pietickama pasivé$ana vienmer janodroina péc dazadiem darbibas soliem. Sim nolikam tikko apstrada-
tam virsmam jalauj pastavet vismaz 10 minites.

Keramikas parklajums: Izmantojiet parklajuma keramiku ar piemérotu WAK (IS0 9693), nemiet véra attieciga kerami-
kas razotaja lieto§anas pamacibu. Pirms keramikas parklajuma vispirms loti uzmanigi un piesardzigi notiriet parklaja-
mas virsmas ar striklu (tirs Korox® 110 zem 2 baru spiediena), vismaz 10 minates laujiet pastavet, lai notiek pasivesa-

na. Nepiecie$ama riipiga tiri§ana, izmantojot tvaika striklu, ultraskanas vanninu vai novari$anu destiléta adent. Péc
tam virsmam vairs nepieskarties ar rokam. Lietot artériju spailes. Karkasu karstumapstrades laika pietiekami athalstTt.

Oksidacijas karstumapstrade: Neveiciet.

Keramikas karstumapstrade: Lidzu, sekot keramikas razotaja instrukcijam! Nonemiet keramiku tikai mehaniski.
Fluoriidenrazskabe (HF) izraisa stipru metala karkasa koroziju.

Plastmasas parklajumi: Plastmasas parklajumu materialu apstrade ievérot atbilstoSos razotaja noradijumus.

Gala apdares darbi: Redzamas metala virsmas (pieméram, kronu iek§gjas virsmas) uzmanigi notiriet ar Korox® 50
plismu zem 2 baru spiediena un argjas virsmas notiriet ar Perlablast® striiklu I1dz spidumam. Péc tam apstradajiet ar
titanam piemérotiem pulétajiem zem maza piespieSanas spiediena un ar mazu apgriezienu skaitu (izvairieties no par-
kar$anas!), beigas nopulgjiet ar BEGO zilo pulé3anas pastu (REF 52310) un vismaz uz 10 minteém nolieciet pastavet,
lai notiek pasivesana. Virsma ir ripigi janotira ar tvaika striiklu vai janovara destiléta aden.

Lazer Pgj stradajiet ar X Suvi un pievienojuma materialu (piem., Titandraht Grade 2;
REF 50008). Ludzu, ieverojiet ierices razotaja lietoSanas instrukciju un noradijumus par bistamibu.

TiriSana/dezinfekcija: Restauracijas tiek izgatavotas nesterili, un pirms ievietoSanas pacienta muté tas ir jaizjauc,
janotira un jadezinfice.

Noradtjums: lkvienu protezé$anas komponentu drikst izmantot tikai ta paredzetajam mérkim. Péc katras apstrades
protezéSanas darbu janotira ar tvaika struklu, ultraskanas vannina vai, ja nepiecieSams, janovara destiléta adeni un
pirms ievieto$anas pacienta jadezinfice.

Dezinfekcija: Izveloties dezinfekcijas ITdzekli, japievér§ uzmaniba tam, lai tas bitu piemérots dentalo restauraciju
tiri$anai un dezinficé$anai un biitu saderigs ar tiramo un dezinficgjamo restauraciju materialiem. Jaievéro dezinfekcijas
Iidzekla razotaja noradtjumi.

Garantija: Musu tehniskie lietoSanas ieteikumi gan mutiska, gan rakstiska forma, vai ari praktiskas instrukta-
Zas veida pamatojas uz misu pieredzi un izméginajumiem, tade| tie ir uzskatami par orientgjo$am vertibam. Masu
ierices izstrade pastavigi turpinas. Tapec més paturam tiestbas veikt konstrukcijas un sastava izmainas. Lidzam
par visiem nopietnajiem negadijumiem, kas notiku$i saistiba ar produktiem, zinot BEGO Bremer Goldschlagerei
Wilh. Herbst GmbH & Co. KG un atbildTgajai iestadei.

Utilizacijas noradijumi: Atkritumu apstrades process

lerice: Pieskirto atkritumu koda numuru skatiet attiecigaja Eiropas atkritumu kataloga (AVV), sazinoties ar vietéjo
atkritumu apsaimniekotaju. Neizmetiet majsaimniecibas atkritumos.

lepakojums: No iepakojumiem ir jaizber visi atlikumi, un tie ir jautilize atbilstoSi likuma noteiktajiem priek§rakstiem.
Neiztuk§ojami iepakojumi ir jautilizé ta, ka to ir noradijis vietéjais atkritumu apsaimniekotajs.
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Mediloy® Titan Grade 5 SLM

Ti89.8A16.0V4.0Fe0 [%]

ce0197

Gebruiksaanwijzing

Dentale Ti-basis-legering voor metaalkeramiek, type 4
Korrelgrootte 20-63 pm

Mediloy® Titan Grade 5 SLM voldoet aan 1SO 22674 en IS0 9693.
REF 50525 - 2,5 kg

Legeringskenmerken na warmtebehandeling 900 °C

Conform IS0 22674 vrij van nikkel, cadmium, beryllium en lood

Opslagcondities: droog in dicht afgesloten doos.

SLM-proces: voorkom stofvorming bij het openen van de verpakking, tijdens het transport en ook bij het vullen van het
poeder in het SLM-systeem. Gebruik een SLM-systeem met een geschikte laser (bijv. Ytterbium vezellaser of Nd:YAG
laser (golflengte ongeveer 1060-1100 nm)) met de volgende instellingen: laservermogen 190 W, laserstraaldiameter
0,08 mm (bijv. Renishaw), spoorafstand 0,07 mm, poederlaagdikte 0,03 mm, scansnelheid 1.600 mm/s, energiedichtheid
1,5 joule/mm2, platformverwarming 100 °C. De waarden dienen als voorbeeld voor gangbare apparaten; daarom moet
met betrekking tot de individuele instellingen voor titaniumpoederlegering de actuele gebruiksaanwijzing van de fa-
brikant van het apparaat in acht worden genomen! Er moet een geschikt beschermgas voor titaniumpoederlegeringen
worden gebruikt.

Onderdelen reinigen: neem het productieplatform uit het SLM-systeem, giet ongebruikt poeder eraf en zuig alle poe-
derresten met een ATEX-stofzuiger van het platform (objecten) af.

Hergebruik: wanneer niet-gesmolten poeder wordt hergebruikt, moet dit vooraf met behulp van een ATEX ultrasone zeef
(75 pm) worden gezeefd waarbij grotere korrels eruit worden gezeefd. Zorg dat niet-gesmolten poeder voor hergebruik
niet door vreemde materialen wordt verontreinigd.

Type (volgens IS0 22674) 4
Dichtheid g/cm? 43
Solidus-, liquidustemperatuur °C 1604, 1660
Elasticiteitsmodulus GPa 120/115* Warmtebehandeli
0,2% rekgrens (R, 2) MPa 875/880*
Breukrek (As) % 11/10*
Vickershardheid HV10 320/320*
BEGO-kleurcode 8 (wit)
Thermische uitzettingscoéfficiént (TUC)

25-500 °C 106 K! 10,3/10,0*
Hoogste aanbevolen baktemperatuur °C 840

aanbevolen max. 55 °C/min

keramiek met geschikte TUC-waarde, bijv.: VITA LUMEX
AC

niet aanbevolen
Titandraht Grade 2 (REF 50008)

Opwarmsnelheid
Veneerkeramiek

Oxiderend branden

Laserdraad
*meetwaarde na gesimuleerd keramisch bakken

Beoogd doeleinde: het hulpmiddel is geschikt voor de vervaardiging van tandrestauraties zoals kronen, bruggen en
metaalkeramische geraamtes middels het SLM-proces (Selective Laser Melting).

Indicatie: het hulpmiddel is bestemd voor de behandeling van ontbrekend hard weefsel (tanden).
Contra-indicatie: er zijn geen contra-indicaties bekend.

Klinisch voordeel: kunstmatige vervanging van verloren gegaan hard weefsel (tanden) voor herstel van de kauwfunctie
(esthetisch en functioneel).

Waarschuwingen: metaalstof is schadelijk voor de gezondheid. Stofvorming voorkomen! Het openen van de verpakking,
het overgieten van poeder, slijpen en afstralen van dentale restauraties moet voorzichtig en onder een geschikte afzui-
ging plaatsvinden. Een adembescherming van het type FFP3-EN149, veiligheidsbril met zijbescherming (DIN EN 166),
handschoenen (van butylrubber of nitrilrubber, categorie Ill, EN 374) en ESD-gecertificeerde veiligheidsschoenen wor-
den aanbevolen.

Titaniumpoeder reageert in hete toestand met zuurstof door uitgloeien: gevaar voor brandwonden en deflagratie! Ver-
vang bij gebruik van een afzuiginstallatie regelmatig het papieren filter. Let op! Anders is er brandgevaar! Titanium
wordt aangetast door fluoriden en fluorwaterstofzuur: ets nooit met fluorwaterstofzuur en vermijd contact met fluorhou-
dende reinigings-/tandverzorgingsmiddelen.

Na oogcontact met overvloedig water uitspoelen en na huidcontact met water en zeep afwassen. Bij aanhoudende
irritatie een arts raadplegen.

Gemorst product mechanisch met een vochtige doek (isopropanol) of met een ATEX-stofzuiger opnemen en volgens de
plaatselijke en nationale wettelijke voorschriften afvoeren. Metaalpoeders zijn brandbaar. Alle ontstekingsbronnen ver-
wijderen. Geschikte blusmiddelen: speciale poeders tegen metaalbrand, zand. Veiligheidsinformatieblad raadpl !

Voorzorgsmaatregelen: in geval van approximaal of occlusaal contact met andere metalen kan in zeer sporadische
gevallen een onaangenaam gevoel ontstaan dat door elektrochemische factoren wordt veroorzaakt. Het hulpmiddel
is niet beoordeeld op veiligheid en compatibiliteit in een MRI-omgeving. Het is niet getest op opwarming, migratie of
beeldartefacten in een MRI-omgeving. Het is niet bekend of het veilig is in een MRI-omgeving. Onderzoek van een pati-
ent met dit hulpmiddel kan leiden tot letsel bij de patiént. Defecte restauraties mogen niet in de mond worden geplaatst.

Patiéntengroep: objecten van Mediloy® Titan Grade 5 SLM kunnen onafhankelijk van leeftijd en geslacht van de pa-
tiént worden gebruikt. De legering mag niet worden gebruikt bij bekende overgevoeligheden of bekende allergieén voor
bestanddelen van de legering.

Bijwerkingen: er zijn geen bijwerkingen bekend. Het kan echter niet worden uitgesloten dat in zeer sporadische gevallen
individuele reacties op bepaalde componenten optreden. In dit geval mag het hulpmiddel niet worden gebruikt.

Digitaal en: het modelleren hiedt met een geschikte CAD-software onder naleving van de tandtechnische
regels. Wanddikte na het uitwerken min. 0,4 mm, scherpe hoeken en randen vermijden. Geraamten voor de veneerlagen
anatomisch gereduceerd vormgeven. Verbindingsstukken zo dik en hoog mogelijk kiezen (hoogte ten minste 3,5 mm,
breedte ten minste 2,5 mm).

Werkstappen in het bewerkingscentrum: voor specifieke bewerkingsstappen en instellingen van apparaten moeten
de instructies van de fabrikant van de apparatuur in acht worden genomen. Neem de gebruiksaanwijzing en waarschu-
wingen van de fabrikant van het apparaat in acht!

Gebruiksaanwijzing in acht nemen Let op
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Niet hergebruiken Alleen voor vakpersoneel!
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g: het uitneembare deel van het productieplatform met de vervaardigde objecten wordt bij ka-
mertemperatuur in een geschikte oven (bijv. hetewand-retortoven, argon of vacuiim) geschoven. Binnen 30 minuten
wordt de temperatuur naar 900 °C verhoogd en vervolgens gedurende 60 minuten gehandhaafd. Vervolgens wordt
de temperatuur binnen 150 minuten weer naar kamertemperatuur verlaagd. Daarna kan het platform voor de verdere
verwerking uit de oven worden genomen.

Restauraties van de plaat losmaken: vermijd stofvorming! Na de warmtebehandeling en het afkoelen van het plat-
form kunnen de restauraties bijv. met een lintzaag, roterende instrumenten of een tang worden verwijderd. Resten van
de steunen moeten eveneens met een tang worden verwijderd.

Geen hergebruik van door laser gesinterd materiaal: reeds door SLM gesmolten materiaal (bijv. een brug of resten
van reeds gesmolten poeders) mag niet opnieuw voor de vervaardiging van een tandprothese (bijv. door gieten) worden
gebruikt. De legeringskenmerken kunnen alleen voor nieuw materiaal worden gegarandeerd.

Uitwerken: gebruik hardmetalen frezen met een kruisvertanding die geschikt zijn voor titanium, en werk met een lichte
aandrukkracht in één richting.

Let op: gebruik speciale frezen uitsluitend voor bewerking van titanium! Houd deze apart! Een donker of verkleurd,
enigszins ruw oppervlak geeft aan dat de verwerking nog niet is voltooid. Herhaal het uitwerken.

Passiveren: na verscheidene stappen in het proces moet een afdoende passivering altijd gegarandeerd zijn. Laat
daartoe net bewerkte oppervlakken minstens 10 min. rusten.

Aanbrengen van keramische veneerlagen: gebruik veneerkeramiek met een geschikte TUC (ISO 9693), raadpleeg de
gebruiksaanwijzing van de betreffende keramiekfabrikant. Voér het aanbrengen van keramische veneerlagen moeten
eerst de oppervlakken voor veneerlagen voorzichtig en zorgvuldig worden afgestraald (schoon Korox® 110 bij 2 bar), laat
deze minstens 10 min. rusten voor het passiveren. Grondig schoonmaken door stoomstralen, ultrasoonbad of afkoken in
gedestilleerd water is noodzakelijk. Raak de oppervlakken daarna niet meer met de handen aan. Gebruik arterieklemmen
0.i.d. Ondersteun de geraamtes tijdens het bakken voldoende.

Oxiderend branden: niet uitvoeren.

Keramisch bakken: neem de aanwijzingen van de keramiekfabrikant in acht! Verwijder het keramiek alleen mecha-
nisch. Fluorwaterstofzuur (HF) tast het metalen geraamte te sterk aan.

Kunststof veneerlagen: voor de verwerking van kunststof veneerlagen moeten de dienovereenkomstige instructies van
de fabrikanten in acht worden genomen.

Afsluitende werkzaamheden: straal zichtbare metalen oppervlakken (bijv. binnenvlakken van kronen) voorzichtig af
met Korox® 50 bij 2 bar en glansstraal de buitenvlakken met Perlablast®. Bewerk ze daarna met voor titanium geschikte
polijststiften onder lichte aandrukkracht met een laag toerental (vermijd oververhitting!). Polijst vervolgens met BEGO
polijstpasta blauw (REF 52310) en laat ze minstens 10 min. rusten voor het passiveren. Grondige reiniging van het
oppervlak door stralen met stoom of uitkoken in gedestilleerd water.

Laserlassen: indien mogelijk met x-naad en toevoegmateriaal (bijv. Titandraht Grade 2; REF 50008) werken. Neem goed
nota van de gebruik ijzing en waarschuwingen van de fabrikant van het apparaat!

Reiniging/desinfectie: de restauraties worden niet-steriel vervaardigd en moeten vaor plaatsing in de mond van de
patiént uit elkaar genomen, gereinigd en gedesinfecteerd worden.

Aanwijzing: elke prothesecomponent mag uitsluitend voor het beoogde doeleinde worden gebruikt. Na elke bewerking
moet het prothetische werkstuk middels stoomstralen, in een ultrasoonbad of evt. uitkoken in gedestilleerd water gerei-
nigd en voor plaatsing in de mond van de patiént gedesinfecteerd worden.

Desinfectie: bij het kiezen van het desinfectiemiddel moet erop worden gelet dat het geschikt is voor de reiniging en
desinfectie van tandheelkundige restauraties en compatibel is met de materialen van de restauraties die moeten wor-
den gereinigd en gedesinfecteerd. De instructies van de fabrikant van het desinfectiemiddel dienen in acht te worden
genomen.

Garantie: onze toepassingstechnische adviezen, of ze nu mondeling, schriftelijk of via praktische handleidingen worden
verstrekt, berusten op onze eigen ervaringen en proeven en kunnen daarom alleen als richtwaarden worden beschouwd.
Onze producten worden voortdurend verder ontwikkeld. Wij behouden ons daarom wijzigingen in constructie en samen-
stelling voor. Meld alle ernstige incidenten in verband met de hulpmiddelen aan BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh.
Herbst GmbH & Co. KG en de verantwoordelijke autoriteit.

Aanwijzingen voor de afvalverwijdering: afvalverwerkingsproces

Product: de toek van een af over tig de Europese Afvalcatalogus (AVV) dient te geschie-
den in overleg met de regionale organisatie voor afvalverwijdering. Niet met het huisvuil afvoeren.

Verpakking: verpakkingen moeten worden ontdaan van alle resten en moeten op de juiste wijze worden afgevoerd in
overeenstemming met de wettelijke voorschriften. Verpakkingen die niet geheel kunnen worden geleegd, moeten in
overleg met de regionale organisatie voor afvalverwijdering worden afgevoerd.
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Mediloy® Titan Grade 5 SLM
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Instrukcja uzywania

Stop stomatologiczny na bazie tytanu do prac metaloceramicznych, typ 4
Wielko$¢ ziarna 20—63 pm

Mediloy® Titan Grade 5 SLM jest zgodny z normami IS0 22674 oraz IS0 9693.

Nr kat. 50525 - 2,5 kg
Wtasciwosci stopu po obrobce cieplnej 900 °C

Zgodnie z norma IS0 22674 nie zawiera niklu, kadmu, berylu i ofowiu.

Procedura SLM: Nalezy unika¢ pylenia podczas otwierania opakowania, transportu oraz wsypywania proszku do syste-
mu SLM. Nalezy stosowac system SLM z odpowiednim laserem (np. wtknowym laserem iterbowym lub Nd:YAG (dtugo$c¢
fali ok. 1060 — 1100 nm)) 0 nastepujacych ustawieniach: moc lasera 190 W, Srednica wiazki laserowej 0,08 mm (np. Re-
nishaw), rozstaw Sciezek 0,07 mm, grubos¢ warstwy proszku 0,03 mm, predkos$¢ skanowania 1600 mm/s, gestos¢
energii 1,5 J/mm?, ogrzewanie platformy 100 °C. Wartosci maja charakter przyktadowy dla typowych urzadzen, dlatego
w zakresie indywidualnych ustawien dla stopu proszkowego tytanu nalezy przestrzega¢ aktualnej instrukcji obstugi
dostarczonej przez producenta urzadzenia! Nalezy stosowa¢ gaz ochronny odpowiedni dla stopéw proszkowych tytanu.

Czyszczenie elementdw: Wyjac platforme produkcyjna z systemu SLM, usunaé niewykorzystany proszek i catkowicie
oczyscic platforme (obiekty) z resztek proszku za pomoca odkurzacza ATEX.

Powtdrne uzycie: Jezeli niestopiony proszek ma zosta¢ uzyty powtdrnie, nalezy go najpierw przesia¢ za pomoca sita

Typ (zgodnie z IS0 22674) 4 ultradzwiel
Gestosé g/cm3 43
Temperatura solidus, likwidus °C 1604, 1660
Modut Younga GPa 120/115*
Umowna granica plastycznosci 0,2% (R,0,) ~ MPa 875/880*
Wydtuzenie przy zerwaniu (As) % 11/10*
Twardo$¢ w skali Vickersa HV10 320/320*
Kod kolorystyczny BEGO 8 (biaty)
Wspdtczynnik rozszerzalnosci cieplnej (WRC)

25-500°C 106 K! 10,3/10,0*
Maksymalna zalecana temperatura wypalania °C 840

zalecana maks. 55 °C/min
ceramika o odpowiedniej wart. WRC, np.: VITA LUMEX AC
Wypalanie oksydacyjne Niezalecane

Szybko$¢ nagrzewania
Ceramika do licowania

g0 ATEX (75 pm) i oddzieli¢ wigksze ziarna. Nalezy zwrdci¢ uwage, aby niestopiony proszek przeznaczony
do ponownego uzycia nie byt zanieczyszczony obcymi czastkami.

Obrdbka cieplna: Wyjmowana czes¢ platformy produkcyjnej z wytworzonymi obiektami umiescic w odpowiednim piecu
(np. piec retortowy, argonowy lub prozniowy) o temperaturze pokojowej. W ciagu 30 minut zwigkszy¢ temperature do
900 °C, a nastepnie utrzymac na tym poziomie przez 60 minut. Nastepnie, w ciaggu 150 minut obnizy¢ temperature
z powrotem do temperatury pokojowej. Po jej osiagnieciu, platforma moze zosta¢ wyjeta z pieca w celu dalszej obrdbki.

Odcinanie uzupetnien od ptyty: Unikac pylenia! Po obrdbce cieplnej i schtodzeniu platformy, usunac uzupetnienia
np. za pomoca pilarki taSmowej, narzedzi rotacyjnych lub kleszczy. Resztki podpdr réwniez usunac za pomoca kleszczy.

Nie uzywac ponownie spiekanego laserowo materiatu: Materiat stopiony w procesie SLM (np. most lub pozostatosci
stopionych proszkéw) nie moze by¢ wykorzystany ponownie do wytworzenia protezy zebowej (np. poprzez odlewanie).
Wtasciwosci stopu moga by¢ zagwarantowane tylko w przypadku nowego materiatu.

Wykariczanie: Do wykariczania stosowa¢ naprzemiansko$ne frezy weglikowe odpowiednie do tytanu i pracowac z nie-
wielkim naciskiem w jednym kierunku.

Uwaga: Frezéw specjalnych uzywa¢ wytacznie do obrobki tytanu! Przechowywa¢ osobno! Ciemna lub przebarwiona,
lekko chropowata powierzchnia wskazuje na niedostateczna obrébke. Powtdrzy¢ obrébke wykoriczeniowa!

Pasywacja: Na zakoriczenie réznych etapéw pracy nalezy zapewni¢ wystarczajaca pasywacje. W tym celu pozostawi¢
$wiezo opracowane powierzchnie na co najmniej 10 minut.

Drut do spawania laserowego Titandraht Grade 2 (nr kat. 50008)
*Warto$¢ zmierzona po symulacji wypalania ceramiki

Przewidziane zastosowanie: Wyrob jest przeznaczony do wytwarzania uzupetnien stomatologicznych takich jak koro-
ny, mosty i podbudowy metaloceramiczne w procesie SLM (Selective Laser Melting).

Wskazania: Wyr6b jest przeznaczony do leczenia brakéw tkanek twardych (zgebow).
Przeciwwskazania: Nie sg znane zadne przeciwwskazania.

Korzy$¢ kliniczna: Sztuczne protezy brakujacych tkanek twardych (zebow) w celu przywrdcenia funkcji zucia (pod
wzgledem estetycznym i funkcjonalnym).

Ostrzezenia: Pyty metalowe sa szkodliwe dla zdrowia. Unika¢ wytwarzania pytu! Otwieranie opakowania, przesypy-
wanie proszku, szlifowanie oraz obrébka strumieniowa uzupetnieri protetycznych powinny by¢ wykonywane z nalezyta
ostroznoscia i pod odpowiednim wyciggiem. Zaleca sig ochrong drog oddechowych typu FFP3-EN149, okulary ochronne
z ostonami bocznymi (DIN EN 166), rekawiczki ochronne (z kauczuku butylowego lub nitrylowego, kategoria IIl, EN 374)
oraz obuwie bezpieczne z certyfikatem ESD.

Proszek tytanowy w stanie goracym reaguje z tlenem przez wyzarzanie: niebezpieczenstwo poparzen i wyfuknigcia!
W przypadku stosowania instalacji wyciagowej regularnie zmieniac filtr papierowy. Uwaga! Nieprzestrzeganie grozi po-
zarem! Tytan reaguje z fluorkami i kwasem fluorowodorowym: nigdy nie wytrawia¢ kwasem fluorowodorowym, unikac
kontaktu ze $rodkami do czyszczenia i pielegnacii zgbow zawierajacymi fluorki.

W przypadku kontaktu z oczami, przemy¢ je obficie woda, zanieczyszczona skére umy¢ woda i mydtem. W razie utrzymy-
wania sie podraznienia skonsultowac sie z lekarzem specjalista.

Rozsypany materiat zebra¢ mechanicznie zwilzona (izopropanolem) $Sciereczka lub odkurzaczem ATEX oraz unieszkodli-
wi¢ zgodnie z miejscowymi i krajowymi przepisami. Pyty metalowe sa palne. Nalezy usuna¢ wszelkie potencjalne Zrédta
zaptonu. Odpowiednie Srodki gasnicze: Proszek specjalny do gaszenia metali, piasek. Przestrzegac informacji zawartych
w karcie charakterystyki!

Srodki ostroznosci: W przypadku aproksymalnego lub okluzalnego kontaktu roznych stopéw, w bardzo rzadkich przy-
padkach moga wystapi¢ uwarunkowane elektrochemicznie parestezje. Wyrdb nie zostat oceniony pod katem bezpieczen-
stwa i kompatybilnosci w $rodowisku MRI. Nie byt badany pod katem nagrzewania, migracji lub artefaktow obrazowania
w Srodowisku MRI. Bezpieczeristwo stosowania w Srodowisku MRI nie jest znane. Badanie ta metoda pacjenta, u kt6-
rego zastosowano opisany wyrdb, moze prowadzi¢ do wystapienia u niego urazéw. Uszkodzonych uzupetnier nie wolno
umieszcza¢ w jamie ustnej.

Grupa docelowa pacjentdw: Obiekty wykonane z Mediloy® Titan Grade 5 SLM mozna stosowa¢ niezaleznie od wieku
i ptci pacjenta. Stopu nie nalezy stosowac w przypadku znanych nietolerancii lub alergii na jego sktadniki.

Dziatania niepozgdane: Nie sa znane zadne dziatania niepozadane. Nie mozna jednak wykluczy¢ mozliwosci wystapie-
nia bardzo rzadkich, indywidualnych reakcji na poszczegélne sktadniki. W takim wypadku nie nalezy stosowac wyrobu.

Mndel. Madel

ie cyfrowe: ie odbywa sig za pomoca odpowiedniego oprogramowania CAD, przy uwzglednieniu
zasad techniki stomatologicznej. Grubos¢ $ciany po obrdbce: min. 0,4 mm, unikac ostrych rogow i krawedzi. Konstrukcje
przeznaczone do licowania ksztattowac w sposéb zredukowany anatomicznie. taczniki ksztattowa¢ mozliwie jak najgru-
biej i najwyzej (wysoko$¢: min. 3,5 mm, szeroko$¢: min. 2,5 mm).

Etapy pracy w centrum produkcyjnym: Nalezy przestrzega¢ wytycznych producentéw urzadzer w zakresie etapow
pracy i ustawien specyficznych dla stosowanego urzadzenia! Nalezy przestrzegac instrukcji uzywania i ostrzezer pro-
ducentéw urzadzen!

Warunki przechowywania: Przechowywa¢ w szczelnie zamknigtym pojemniku.

Zajrzyj do instrukcji uzywania Ostrzezenie

RxOnly

Wytacznie do uzytku
profesjonalnego!

Nie uzywa¢ ponownie

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Producent www.bego.com

Li ie ceramika: Stosowac ceramike do licowania o odpowiedniej wartosci WRC (IS0 9693), przestrzegac instruk-
cji uzywania producenta ceramiki. Przed licowaniem ceramika nalezy najpierw ostroznie i starannie wypiaskowac po-
wierzchnie przeznaczone do licowania (czysty piasek Korox® 110 pod ci$nieniem 2 bardw) oraz pozostawi¢ na co najmniej
10 min w celu pasywacji. Niezbedne jest gruntowne oczyszczenie pracy strumieniem pary, w myjce ultradZwigkowej lub
poprzez wygotowanie w wodzie destylowanej. Po oczyszczeniu nie dotykac juz powierzchni dtorimi. Uzy¢ w tym celu
kleszczykéw hemostatycznych lub podobnego narzedzia. Podczas wypalania dostatecznie podeprze¢ konstrukcje.

Wypalanie oksydacyjne: Nie przeprowadzac.

Wypalanie ceramiki: Stosowac sie do zaleceri producenta ceramiki! Ceramike usuwac tylko mechanicznie. Kwas fluoro-
wodorowy (HF) silnie wzera sie w metalowa konstrukcje.

Licowanie kompozytem: Stosujac kompozytowe materiaty licujace, nalezy przestrzega¢ odpowiednich instrukcji ich
producentéw.

Prace koricowe: Widoczne powierzchnie metalowe (np. powierzchnie wewnetrzne koron) wypiaskowac ostroznie pia-
skiem Korox® 50 pod ci$nieniem 2 baréw, a powierzchnie zewngtrzne piaskowac do potysku materiatem Perlablast®.
Nastepnie obrabiac za pomoca polerek przystosowanych do tytanu, uzywajac niewielkiego nacisku i niewielkiej predko-
$ci obrotowej (unikac przegrzania!), po czym wypolerowa¢ za pomoca niebieskiej pasty polerskiej BEGO (nr kat. 52310)
i pozostawi¢ na co najmniej 10 min w celu pasywaciji. Starannie oczy$ci¢ powierzchnig strumieniem pary lub poprzez
wygotowanie w wodzie destylowanej.

Spawanie laserowe: Jesli jest to mozliwe, nalezy pracowac spoina typu X, przy zastosowaniu materiatu wypetniajacego
(np. Titandraht Grade 2; nr kat. 50008). Nalezy przestrzegac instrukcji uzywania i informacji o zagrozeniach udostep-
nionych przez producenta urzadzenia!

Czyszczenie/dezynfekcja: Wytwarzane uzupetnienia sa niesterylne, dlatego przed umieszczeniem w jamie ustnej pa-
cjenta nalezy je roztozy¢ na pojedyncze elementy, wyczyscic i zdezynfekowac.

Wskazowka: Kazdy element protetyczny moze by¢ uzywany wytacznie zgodnie z przewidzianym zastosowaniem. Po
kazdorazowej obrdbce praca protetyczna musi zosta¢ oczyszczona strumieniem pary, w myjce ultradzwigkowej lub ew.
wygotowana w wodzie destylowanej, oraz ew. poddana dezynfekeji przed umieszczeniem w jamie ustnej pacjenta.

Dezynfekcja: Wybierajac srodek dezynfekeyjny nalezy zwrécic uwage, aby byt on odpowiedni do czyszczenia i dezynfek-
cji uzupetnien protetycznych i kompatybilny z materiatami uzupetniefi poddawanych czyszczeniu i dezynfekcji. Nalezy
przestrzegac instrukeji producenta $rodka dezynfekcyjnego.

Gwarancja: Zalecenia dotyczace stosowania udzielone przez nas ustnie, pisemnie lub w formie praktycznych instrukcji
opieraja sig na naszych wtasnych doswiadczeniach i prébach, dlatego tez nalezy traktowac je wytacznie jako orien-
tacyjne wytyczne. Nieustannie rozwijamy i ulepszamy nasze wyroby. W zwiazku z tym zastrzegamy sobie mozliwos¢
wprowadzania zmian w ich konstrukeji i sktadzie. Kazdy powazny incydent zwiazany z wyrobami nalezy zgtaszac firmie
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG oraz wtasciwemu organowi.

Unieszkodliwienie: Sposéb postepowania z odpadami

Wyrab: Kod odpaddw zgodnie z Europejskim Katalogiem Odpaddw (AVV) nalezy przypisa¢ w porozumieniu z regionalnym
przedsigbiorstwem unieszkodliwiania odpadéw. Nie usuwac tacznie z odpadami komunalnymi.

Opakowanie: Opakowania nalezy opréznic i przekazaé do fachowego unieszkodliwienia zgodnie z przepisami prawa.
Opakowania, ktérych nie mozna catkowicie oprozni¢, musza by¢ poddawane unieszkodliwieniu w porozumieniu z regio-
nalnym przedsiebiorstwem unieszkodliwiania odpadéw.
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Instrucdes de utilizagao

Liga dental a base de titanio para metaloceramica, tipo 4

Tamanho grao 20 — 63 ym

Mediloy® Titan Grade 5 SLM esta em conformidade com a IS0 22674 e 1S0 9693.

REF 50525 - 2,5 kg
Propriedades da liga apds tratamento térmico 900 °C

Segundo a IS0 22674 livre de niquel, cddmio, berilio e chumbo

Processo SLM: Evitar a formacao de po ao abrir a embalagem, durante o transporte, assim como ao encher o pé no
sistema SLM. Usar um sistema SLM com um laser adequado (p. ex. laser de fibra de itérbio ou laser Nd: YAG (compri-
mento de onda aprox. 1060 — 1100 nm)) com os seguintes ajustes: Poténcia do laser 190 W, didmetro do feixe de laser
0,08 mm (p. ex. Renishaw), espacamento entre faixas 0,07 mm, espessura da camada de p6 0,03 mm, velocidade de
varredura 1.600 mm/s, densidade energética 1,5 joules/mm?, aquecimento da plataforma 100 °C. Os valores séo a titu-
lo de exemplo para equipamentos correntes, assim sendo, deve ser respeitado o manual de instrucdes do fabricante do
equipamento para os ajustes individuais para a liga em po de titanio! Deve ser utilizado um gés de protecao adequado
para ligas em pd de titanio.

Limpar os componentes: Retirar a plataforma de producéo do sistema SLM, despejar o pé n@o utilizado e aspirar com
a ajuda de um aspirador ATEX todos os restos de p6 da plataforma (objetos).

Reutilizagao: Se o pd ndo derretido for reutilizado, ele deve ser peneirado previamente com uma peneira ultrassonica

ATEX (75 pm) e os tamanhos de graos maiores sao separados. Assegurar que o p6 ndo derretido para reutilizacao nao é
contaminado por particulas estranhas.

térmico: A parte amovivel da plataforma de producao com os objetos fabricados é colocada num forno
adequado (p. ex. forno de retorta de parede quente, argdnio ou vacuo) a temperatura ambiente. Em 30 minutos a tempe-
ratura sobe para 0s 900 °C e depois mantém-se durante 60 minutos. A seguir a temperatura é reduzida de novo para a
temperatura ambiente em 150 minutos. Depois, a plataforma pode ser removida do forno para processamento posterior.

Tipo (segundo IS0 22674) 4

Densidade g/cm3 43

Temperatura solidus, liquidus °C 1604, 1660

Modulo de elasticidade GPa 120/115* Tra
0,2% limite de dilatacao (R, ) MPa 875/880*

Alongamento a rutura (As) % 11/10* N
Dureza Vickers HV10 320/320*

Cédigo de cor BEGO 8 (branco)

Coeficiente de dilatacao térmica (CDT)

25-500°C 10 K! 10.3/10.0*

Temperatura de queima maxima recomendada °C 840 Acab

ao das restauracdes da placa: Evitar a formagéo de p6! Apds o tratamento térmico e o arrefecimento da
plataforma, remover as restauracdes, p. ex. com uma serra de fita, instrumentos rotativos ou uma pinca. Remover os
restos de apoio também com uma pinca.

Nao reutilizar material sinterizado a laser: 0 material que ja foi derretido por SLM (p. ex. uma ponte ou restos de pos
ja derretidos) nao deve ser usado para fabricar de novo préteses dentérias (p. ex. por fundicéo). As propriedades da liga
s6 podem ser garantidas para material novo.

to: Usar fresas de metal duro com dentes cruzados, adequadas para titanio e trabalhar com pouca presséo

recomendado méx. 55 °C/min

Ceramica com valor CDT adequado, p. ex.: VITA LUMEX AC
Nao recomendada

Titandraht Grade 2 (REF 50008)

*Valor medido apds decapagens ceramicas simuladas

Taxa de aquecimento
Ceramica de revestimento

Decapagem oxidante
Arame laser

Finalidade prevista: O produto é adequado para fabricar restauracdes dentarias como coroas, pontes e estruturas
metalocerdmicas no processo SLM (Selective Laser Melting).

Indicacao: 0 produto destina-se ao tratamento de tecido duro em falta (dentes).

Contraind Nao se conh contraindicacd!

Beneficio clinico: Substituicéo artificial de tecido duro perdido (dentes), para a restauragéo da funcao mastigatéria
(estética e funcional).

Avisos: Os pés metalicos s@o prejudicais a salde. Evitar a formagéo de p6! A abertura da embalagem, o transvasa-
mento de pd, o polimento e o jateamento de restauragdes dentais devem ser feitas com cuidado e com uma aspiragao
adequada. Recomenda-se uma protec@o respiratéria do tipo FFP3-EN149, dculos de protecdo com protegéo lateral
(DIN EN 166), luvas de protecao (feitas de borracha butilica ou borracha nitrilica, categoria Ill, EN 374) e calcado de
protecéo com certificagéo ESD.

Em estado quente, o pé de titénio reage com o oxigénio por recozimento: Perigo de queimadura e deflagragao! Ao usar
sistemas de aspiracéo trocar regularmente o filtro de papel. Atencao! Caso contrario hé risco de incéndio! Titanio &
corroido por fluoretos e acido fluoridrico: nunca usar acido fluoridrico para decapar, nao deixar entrar em contacto com
produtos de limpeza/de higiene oral que contenham fluoretos.

Enxaguar com bastante dgua apds o contacto com os olhos e lavar com 4gua e sabdo apés o contacto com a pele.
Consultar um médico especialista se a irritacao persistir.

Limpar mecanicamente quantidades derramadas com um pano himido (isopropanol) ou recolher com um aspirador
ATEX de acordo com as disposicdes legais locais e nacionais. Os pds metélicos sao inflamaveis. Remover todas as
fontes de ignicao. Meios adequados de extingao: pé especial contra incéndio metélico, areia. Respeitar a ficha de dados
de seguranca!

Precaugdes: No caso de contacto proximal ou oclusal com outros metais podem ocorrer, em casos muito raros, sin-
tomas causados eletroquimicamente. O produto nao foi avaliado quanto a seguranca e compatibilidade no ambient

num s sentido.

Atencdo: Usar apenas fresas especiais para o processamento de titanio! Manter separadas! Uma superficie escura ou
com mudanca de cor, ligeiramente dspera indica um procedimento insuficiente. Repetir acabamento!

Passivagao: Tem de ser sempre garantida uma passivacéo suficiente apds diferentes passos de trabalho. Para tal,
deixar repousar as superficies acabadas de processar durante pelo menos 10 min.

Revestimento ceramico: Usar ceramicas de revestimento com um CDT adequado (IS0 9693), respeitar as instrucdes
de utilizacao do respetivo fabricante de cerdmica. Antes do revestimento ceramico, é imprescindivel jatear previamente
as areas a revestir com cuidado (puro Korox® 110 a 2 bar), deixar repousar durante pelo menos 10 min para passivagao.
E necessaria uma limpeza completa por jateamento de vapor, banho de ultrassons ou fervura em 4gua destilada. Depois
nao tocar mais nas superficies com as maos. Usar pincas arteriais ou similares. Apoiar adequadamente as estruturas
durante as decapagens.

Decapagem oxidante: Nao realizar.

Decapagem da ceramica: Siga as indicacdes do fabricante de cerdmica! Remova a ceramica apenas mecanicamente.
0 4cido fluoridrico (HF) danifica fortemente a estrutura de metal.

Revestimentos de plastico: Devem respeitar-se as respetivas instrucdes dos fabricantes no que se refere ao procedi-
mento com materiais de revestimento de plastico.

Trahalhos finais: Jatear as areas metalicas visiveis (p. ex. as areas internas das coroas) com Korox® 50 a 2 bar e dar
brilho as areas externas com Perlablast®. Depois processar com polidores adequados para titanio, aplicando pouca
pressao e com velocidade reduzida (evitar sobreaquecimento!), seguidamente polir com a pasta de polimento BEGO
azul (REF 52310) e deixar repousar durante pelo menos 10 min para passivacao. Limpeza completa da superficie com
jateamento de vapor ou fervura em agua destilada.

Soldadura a laser: Se possivel, trabalhar com uma costura X e material adicional (p. ex. Titandraht Grade 2; REF
50008). Observar as instrucdes de utilizacao e indicacdes de perigo do fabricante do aparelho!

Limpeza/desinfecao: As restauracdes séo fabricadas nao esterilizadas e tém de ser desagregadas, limpas e desinfe-
tadas, antes de serem colocadas na boca do doente.

Nota: Cada componente protético so pode ser usado para a respetiva finalidade prevista. Apés cada processamento, o
trabalho protético tem de ser limpo por jateamento de vapor, em banho de ultrassons ou, se necessario, fervura em agua
destilada e desinfetado antes de ser colocado no doente.

Desinfecao: Ao selecionar o desinfetante, assegurar que o mesmo seja adequado para a limpeza e desinfecéo de
restauracdes dentais e seja compativel com os materiais das restauracdes a serem limpas e desinfetadas. Respeitar as

de RM. Nao foi testado quanto a aquecimento, migracao ou artefactos na imagem no ambiente de RM. A seguranca no
ambiente de RM é desconhecida. 0 exame de um doente com este produto pode provocar lesdes no doente. Restauracdes
com defeito nao devem ser colocadas na boca.

Grupo de doentes: Objetos de Mediloy® Titan Grade 5 SLM podem ser usados independentemente da idade e do sexo
do doente. A liga ndo deve ser usada se houver incompatibilidades ou alergias conhecidas aos componentes da liga.
Efeitos larios: Nao se efeitos arios. No entanto, em casos muito raros, nao é possivel excluir a
possibilidade de ocorréncia de reacdes individuais a componentes. Nestes casos néo deve ser usado o produto.

h q

dal

gem digital: A é realizada com software CAD adequado, tendo em conta as regras odontoldgicas.
Espessuras minimas de parede apds o acabamento pelo menos 0,4 mm, evitar cantos e arestas afiados. Proteger as
estruturas para que o revestimento seja anatomicamente reduzido. Criar os conectores o mais fortes e altos possivel
(altura: pelo menos 3,5 mm, largura: pelo menos 2,5 mm).

Passos de trabalho no centro de producao: Para passos de trabalho especificos do aparelho e ajustes devem ser
seguidas as indicacdes dos fabricantes do aparelho! Observar as instrucdes de utilizaco e indicacdes de perigo dos
fabricantes do aparelho!

Condigdes de armazenamento: Seco num recipiente bem fechado.

Consultar instrugdes de utilizacao Adverténcia
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indicacdes do fabricante do desinfetante.

Garantia: As recomendacdes de utilizagao deste produto, sejam elas transmitidas oralmente, por escrito, ou através de
formacdes préticas, baseiam-se apenas na nossa experiéncia e nos testes por nés desenvolvidos, e, por isso, s6 devem
ser consideradas como recomendacdes. Os nossos produtos est@o sujeitos a uma continua evolucao. Reservamo-nos,
por conseguinte, o direito de proceder a alteragdes no fabrico e composicao. Relatar todos os incidentes graves rela-
cionados com os produtos a BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG. e & autoridade competente.

Indicacdes para eliminagao: Procedimento de eliminacao de residuos

Produto: A atribuicao de um niimero de cddigo de residuos de acordo com a Lista Europeia de Residuos (LER) deve ser
realizada em coordenagdo com a empresa regional de eliminacdo de residuos. Nao deitar no lixo doméstico.

Embalagem: As embalagens tém de ser esvaziadas e encaminhadas para eliminacao adequada em conformidade com
as disposicdes legais. As embalagens que ndo se conseguem esvaziar devem ser eliminadas em coordenagao com a
empresa regional de eliminac@o de residuos.

REF

Namero de referéncia

LOT

Cddigo de lote

MD

Dispositivo médico

Data limite de utilizacao

4
¢
A

Data de fabrico

“) BEGO

Manter seco

20966-02 - Wu © by BEGO - 20251126



Mediloy® Titan Grade 5 SLM

Ti89.8A16.0V4.0Fe0 [%]

ce0197

Instructiuni de utilizare

Aliaj dentar pe baza de titan pentru coroane metaloceramice, tip 4
Granulatie 20 — 63 ym

Mediloy® Titan Grade 5 SLM este in conformitate cu IS0 22674 si IS0 9693.
REF 50525 —2,5 kg

Caracteristicile aliajului dupa tratamentul termic 900 °C
Fard continut de nichel, cadmiu, beriliu si plumb, in conformitate cu IS0 22674

Tip (conform IS0 22674) 4
Densitate g/cm3 43
Temperaturd in stare solida, lichida °C 1.604, 1.660
Modul de elasticitate GPa 120/115*
Limita de alungire 0,2 % (R, 0.) MPa 875/880*
Alungire de rupere (As) % 11/10*
Duritate Vickers HV10 320/320*
Cod color BEGO 8 (alb)
Coeficient de dilatatie termicd (CDT)

25-500°C 106 K! 10,3/10,0*
Temperatura de ardere maxima recomandatd  °C 840

Viteza de incalzire Recomandatd max. 55 °C/min

Ceramica avand un indice CDT adecvat, de ex.:
VITA LUMEX AC

Aplicare oxid prin ardere Nerecomandat
Sarma pentru sudura laser Titandraht Grade 2 (REF 50008)
*Valoare masurata dupa coaceri ceramice simulate

Ceramica pentru Tnvelisuri

Scop propus: Dispozitivul este adecvat pentru realizarea de restaurari dentare, cum ar fi coroane, punti si structuri
metaloceramice, utilizand procedeul SML (Selective Laser Melting).
Indicatie: Dispozitivul este destinat tratamentului tesutului dur (dinti) lipsa.

Contr

tie: Nu sunt te contraindicatii.

Beneficiu clinic: Substitut artificial pentru tesut dur (dinti) pierdut, pentru restabilirea functiei de mestecare (estetic
si functional).

Avertismente: Pulberile metalice sunt toxice. Evitati formarea prafului! Deschiderea ambalajului, transvazarea pul-
berii, slefuirea si sablarea restaurarilor dentare se vor realiza cu precautie si cu aspirare corespunzatoare. Se reco-
manda purtarea unei masti de protectie a respiratiei de tip FFP3-EN149, ochelari de protectie cu protectie laterala
(DIN EN 166), manusi de protectie (din cauciuc butilic sau nitrilic, categoria Ill, EN 374) si incaltdminte de siguranta
certificata ESD.

Cand este ncinsa, pulberea de titan reactioneaza cu oxigenul si devine incandescenta: Pericol de ardere si detonare!
Daca utilizati instalatii de aspirare, schimbati periodic filtrul de hértie. Atentie! Altminteri e pericol de incendiu! Titanul
este atacat de fluoruri si acidul fluorhidric: nu utilizati niciodata acid fluorhidric pentru indepértarea prin corodare si nu
aduceti in contact cu produse de curatare/ingrijire a dintilor cu continut de fluoruri.

Tn cazul contactului cu ochii, spalati imediat cu multd apa, iar la contactul cu pielea spalati cu apa si sapun. Dacd
iritatia persistd, consultati medicul de specialitate.

Scurgerile de produs se colecteaza mecanic cu ajutorul unei carpe umezite (izopropanol) sau cu un aspirator ATEX si
se elimina conform dispozitiilor legale locale sau nationale. Pulberile metalice sunt inflamabile. A se feri de sursele
de aprindere. Mijloace adecvate pentru stingerea incendiilor: pulbere speciald Tmpotriva incendiilor metalice, nisip.
Respectati fisa cu date de securitate!

Indicatii de precautie: in cazul contactului aproximal sau ocluzal cu alte metale, in cazuri foarte rare pot interveni
reactii de intoleranta electrochimicd. Dispozitivul nu a fost verificat in ceea ce priveste siguranta si compatibilitatea
cu un mediu RM (rezonantd magneticd). Nu a fost testat in ceea ce priveste incdlzirea, deplasarea sau aparitia arte-
factelor de imagine intr-un mediu RM (rezonantd magnetica). Siguranta intr-un mediu RM (rezonanta magnetica) nu
este cunoscuta. Examinarea unui pacient cu acest dispozitiv poate duce la ranirea pacientului. Restaurarile defecte
nu trebuie introduse in gura.

Grupa de pacienti: Obiectele din Mediloy® Titan Grade 5 SLM pot fi utilizate indiferent de varsta si sexul pacientului.
Aliajul nu trebuie utilizat in cazuri de intolerante te sau alergii te la tele aliajului.

Efecte dare: Nu sunt efecte ¢. Cu toate acestea, nu poate fi exclus ca in cazuri foarte rare sa
intervina reactii individuale fata de componente. In acest caz se va renunta la utilizarea dispozitivului.

+ q

Modelarea digitala: Modelarea se realizeaza cu un software CAD adecvat si cu respectarea regulilor de tehnicd den-
tard. Grosimea peretelui dupa prelucrare min. 0,4 mm, se vor evita colturile ascutite si muchiile. Structurile metalice
pentru invelisuri se vor realiza reduse anatomic. Elementele de legatura se vor realiza cat mai groase si cat mai inalte
posibil (indltime: min. 3,5 mm, l&time: min. 2,5 mm).

Pasi de lucru in laborator: Pentru etapele de lucru specifice aparatului si pentru setarile acestuia, trebuie respectate
specificatiile producatorului! Va rugdm sa respectati instructiunile de utilizare si indicatiile de pericol ale producéto-
rilor aparatului!

Consultati instructiunile de utilizare Atentie

RxOnly
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Conditii de depozitare: A se depozita la loc uscat in recipiente inchise.

Procedeul SLM: Evitati formarea prafului la deschiderea ambalajului, la transport precum si la umplerea pulberii in
sistemul SLM. Utilizati un sistem SLM cu laser adecvat (de ex. laser cu fibra yterbiu sau laser Nd:YAG (lungime de unda
cca 1.060 — 1.100 nm)) cu urmatoarele setari: Putere laser 190 W, diametru fascicul laser 0,08 mm (de ex. Renishaw),
pas intre sine 0,07 mm, grosimea stratului de pulbere 0,03 mm, vitezd de scanare 1.600 mm/s, densitate de energie
1,5 jouli/mm2, incalzire platforma 100 °C. Aceste valori sunt orientative pentru dispozitive comune; prin urmare trebuie
respectate instructiunile de utilizare actuale ale producatorului dispozitivului pentru setdrile individuale pentru aliajul
de pulbere de titan! Trebuie utilizat un gaz de protectie adecvat pentru aliajele de pulbere de titan.

Curatarea componentelor: Scoateti platforma de productie din sistemul SLM, scurgeti pulberea nefolosita si aspirati
platforma (obiectele) complet de resturile de pulbere, cu ajutorul unui aspirator ATEX.

Reutilizare: Tn cazul reutilizarii pulberii netopite, aceasta trebuie cernutd mai intai cu o sitd cu ultrasunete ATEX
(75 pm), iar granulatiile mai mari trebuie eliminate. Asigurati-va ca pulberea netopitd destinata refolosirii nu contine
particule straine.

Tratament termic: Partea detasabild a platformei de productie care contine obiectele fabricate este plasatd intr-un
cuptor adecvat (de ex. cuptor cu retortd cu pereti calzi, argon sau vid) la temperatura camerei. Timp de 30 de minute,
temperatura este ridicatd la 900 °C si apoi este mentinuta timp de 60 de minute. Ulterior temperatura este din nou
redusd timp de 150 de minute la temperatura camerei. Apoi platforma poate fi scoasd din cuptor pentru prelucrare
ulterioara.

Separarea restaurdrilor de pe placa: Evitati formarea de praf! Dupd tratamentul termic i récirea platformei inde-
partati restaurarile, de ex. folosind un ferdstrdu cu banda, instrumente rotative sau un cleste. Indepartati cu un cleste
si resturile de suport.

Este interzisa refolosirea materialului sinterizat cu laser: Materialul deja topit prin SLM (de ex. o punte sau resturi
de pulbere deja topita) nu va fi utilizat pentru realizarea unui alt element protetic (de ex. prin turnare). Caracteristicile
aliajului pot fi garantate doar pentru materialul nou.

Finisare: Utilizati freze din metal dur dintate in cruce, adecvate pentru titan, si lucrati cu o presiune usoara de apésare,
intr-o singura directie.

Atentie: Utilizati freze speciale exclusiv pentru prelucrarea titanului! Pastrati-le separat! O suprafata inchisa la culoa-
re sau decoloratd, usor asprd este semnul unei prelucrdri insuficiente. Repetati finisarea!

Pasivizare: 0 pasivizare suficienta trebuie garantata intotdeauna dupa diverse etape de lucru. Pentru aceasta ldsati
suprafetele proaspat prelucrate sd se odihneasca min. 10 min.

invelis ceramic: Se utilizeaza ceramici pentru invelisuri cu CDT adecvat (IS0 9693), a se respecta instructiunile de
utilizare ale respectivului producitor de ceramica. inaintea de aplicarea Tnvelisului ceramic, trebuie sablate neaparat
atent si cu grija suprafetele care trebuie acoperite (Korox® 110 curat la 2 bar), si lasate sa se odihneasca min. 10 min
pentru pasivizare. Este necesara curdtarea temeinica cu abur, baie de ultrasunete sau prin fierbere in apa distilata.
Apoi suprafetele nu se mai ating cu mana. Utilizati cleme arteriale sau alte dispozitive similare. in timpul arderii,
structurile metalice trebuie fixate suficient.

Ardere cu oxid: Nu se efectueaza.

Aplicare ceramica prin ardere: Va rugdm sa urmati indicatiile producatorului ceramicii! Materialul ceramic se inde-
parteaza numai pe cale mecanica. Acidul fluorhidric (HF) atacd puternic suportul metalic.

invelisuri din materiale plastice: Pentru prelucrarea invelisurilor din materiale plastice, se vor respecta instructiunile
producatorilor respectivi.

Lucrari finale: Sablati atent suprafetele metalice vizibile (de ex. suprafetele interioare ale coroanelor) cu Korox® 50 la
2 bar, apoi tratati suprafetele exterioare cu Perlablast®. Ulterior prelucrati cu substante de polizare adecvate pentru
titan, cu presiune usoara de apasare si la turatie mica (evitati supraincélzirea!), dupd care polizati cu pasta de lustruit
BEGO Albastru (REF 52310) si lasati sa se odihneasca min. 10 min pentru pasivizare. Curatare temeinica a suprafetei
cu jet de abur sau fierbere in apa distilata.

Sudura cu laser: Daca este posibil se va lucra cu sudura X si material de adaos (de ex. Titandraht Grade 2; REF 50008).
Va rugam sa respectati instructiunile de utilizare si indicatiile de pericol ale producatorului aparatului.

Curatare/dezinfectie: Restaurdrile sunt confectionate in mediu nesteril, iar inainte de introducerea in gura pacientu-
lui trebuie demontate in piesele componente, curatate si dezinfectate.

Nota: Fiecare componenta protetica poate fi utilizata doar pentru scopul propus. Dupa fiecare prelucrare, lucrarea
protetica trebuie curatata prin pulverizare cu abur, in baie cu ultrasunete sau eventual prin fierbere in apa distilata si
trebuie dezinfectata inainte de introducerea n gura pacientului.

Dezinfectie: La alegerea dezinfectantului trebuie verificat ca acesta sa fie adecvat pentru curatarea si dezinfectarea
protezelor dentare si sd fie compatibil cu materialele pentru protezele de curatat si dezinfectat. Trebuie respectate
instructiunile producatorului de dezinfectant.

Garantie: Recomandarile noastre tehnice de aplicare, indiferent dacé sunt prezentate verbal, in scris sau prin instruiri
practice, se bazeazd pe propria noastrd experienta si pe propriile noastre incercari si, din acest motiv, trebuie conside-
rate ca fiind orientative. Dispozitivele noastre sunt supuse unui proces de dezvoltare continua. Din aceasta cauza, ne re-
zervam dreptul de a efectua modificari ale constructiei si compozitiei. Toate incidentele grave care au avut loc in raport
cu dispozitivul trebuie raportate BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG si autoritatii competente.

Indicatii privind eliminarea: Procedura de tratare a deseurilor

Produs: Alocarea unui cod de deseu conform catalogului european al deseurilor (AVV) se va face cu consultarea unitatii
regionale de eliminare a deseurilor. A nu se elimina impreuna cu gunoiul menajer.

Ambalaj: Ambalajele trebuie golite de resturi si trebuie eliminate in mod corespunzator, conform prevederilor legale.
Ambalajele care nu pot fi golite de resturi se vor elimina de comun acord cu unitatea regionald de eliminare a deseurilor.

REF MD
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Navod na pouzitie

Dentalna titdnova zakladna zliatina pre kovokeramiku, typ 4
Zrnitost 20 63 pm

Mediloy® Titan Grade 5 SLM je v stilade s normami IS0 22674 a 1S0 9693.

REF 50525 - 2,5 kg
Vlastnosti zliatiny po tepelnom spracovani 900 °C

V stlade s normou ISO 22674 neobsahuije nikel, kadmium, berylium a olovo

Typ (podla IS0 22674) 4

Hustota g/cm3 43
Teplota pevného a kvapalného skupenstva °C 1604, 1660
Modul elasticity GPa 120/115*
0,2 % hranica pruznosti (R, ) MPa 875/880*
Predizenie pri pretrhnuti (As) % 11/10*
Turdost podla Vickersa HV10 320/320*
Farebny kéd BEGO 8 (biela)
Koeficient tepelnej roztaznosti (WAK)

25-500°C 10 K! 10,3/10,0*
Najvyssia odporic¢ana teplota pri vypalovani  °C 840

Rychlost zohrievania
Krycia keramika
Oxidové vypalovanie Neodporii¢a sa

Laserovy drot Titanovy drot Titandraht Grade 2 (REF 50008)
*Namerana hodnota po simulovanych keramickych vypalovaniach

Odporicame max. 55 °C/min
Keramika s vhodnou hodnotou WAK, napr.: VITA LUMEX AC

Urcené pouZitie: Vyrobok je vhodny na vyrobu zubnych rekonstrukcii, ako st korunky, mostiky a konstrukcii z kovokera-
miky v rdmci procesu SLM (Selective Laser Melting).

Indikacia: Vyrobok je uréeny na osetrenie chybajtceho tvrdého tkaniva (zuby).
Kontraindikacia: Nie si zname Ziadne kontraindikécie.

Klinické pouZitie: Umela nahrada strateného tvrdého tkaniva (zuby) na obnovenie Zuvacej funkcie (esteticka a funké-
na).

Varovania: Kovovy prach je zdraviu Skodlivy. Predchadzajte tvorbe prachu! Otvéranie obalu, presypanie prasku, brise-
nie a pieskovanie dentélnych rekonstrukcii sa ma vykonavat opatrne a pod vhodnym odsévacim zariadenim. Odporica-
me pouzivat ochranu dychacich ciest typu FFP3-EN149, ochranné okuliare s bo¢nou ochrannou (DIN EN 166), ochranné
rukavice (z butylkauguku alebo nitrilkaucuku, kategéria Ill, EN 374) a bezpecnostni obuv s certifikatom ESD.

Titanovy prasok reaguje v horticom stave s kyslikom ochladenim: nebezpecenstvo popélenia a deflagracie! Pri pouZivani
odsavacich zariadeni pravidelne vymieriajte papierové filtre. Pozor! Inak hrozi nebezpecenstvo poziaru! Fluoridy a kyse-
lina fluorovodikova spdsobuiji kordziu titanu: nikdy neleptajte kyselinou fluorovodikovou, zabraiite kontaktu s Cistiacimi
prostriedkami/prostriedkami starostlivosti o chrup s obsahom fluoridov.

Po kontakte s oami vyplachnite velkym mnoZstvom vody a po kontakte s koZou umyte vodou a mydlom. Pri pretrvava-
jiicom podrazdeni vyhladajte odborného lekéra.

Vysypany material mechanicky naberte vihkou utierkou (izopropanol) alebo vysévacom ATEX a zlikvidujte podla miest-
nych a né{odny’ch zakonnych predpisov. Kovovy prach je horlavy. Odstréiite vietky zapalné zdroje. Vhodné hasiace pro-
striedky: Specialny praSok proti horeniu kovov, piesok. DodrZiavajte kartu bezpe€nostnych idajov!

Preventivne opatrenia: Vo velmi zriedkavych pripadoch mdze pri aproximalnom alebo okluzalnom kontakte s inymi
kovmi dojst k elektrochemicky podmienenym neprijemnym vnemom. Vyrobok nebol postideny z pohladu bezpenosti
a kompatibility v prostredi MR. Nebolo testované zahrievanie, migracia ani obrazové artefakty v prostredi MR. Bezpec-
nost v prostredi MR nie je zndma. VySetrovanie pacienta s tymto vyrobkom mdze mat za nésledok poranenie pacienta.
Defektné rekonstrukcie sa nesmd vkladat do dst.

Skupina pacientov: Objekty z materidlu Mediloy® Titan Grade 5 SLM sa mdzu pouzivat nezavisle od veku a pohlavia
pacienta. Zliatinu pri zndmej neznasanlivosti alebo zndmych alergiach na zlozky zliatiny nepouZivajte.

Vedlajsie dcinky: Nie si zname Ziadne vedlajsie G¢inky. Vo velmi ojedinelych pripadoch v§ak nie je mozné vylugit vyskyt
individualnej reakcie na zlozky. V takom pripade vyrobok nepouZivajte.

Digitalne modelovanie: Modelovanie sa uskutoiiuje prostrednictvom vhodného CAD softvéru pri zohladneni sto-
matologickych pravidiel. Hribka steny po opracovani: min. 0,4 mm. Vyhybajte sa ostrym rohom a hranam. Konstruk-
cie pre prekrytie tvarujte anatomicky redukované. Spajacie prvky tvarujte s ¢o najvacSou hribkou a vySkou (vy$ka:
min. 3,5 mm, §irka: min. 2,5 mm).

Pracovné kroky v ramci vyrobného centra: V pripade $pecifickych zariadeni sa pri pracovnom postupe a nastavo-
vani riadte pokynmi prislunych vyrobcov tychto zariadeni. DodrZiavajte ndvod na pouZitie a bezpecnostné upozornenia
vyrobcov prislu$nych zariadeni!

Podmienky skladovania: V suchu a tesne uzatvorenej nadobe.

DodrZujte navod na pouZitie Pozor
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Proces SLM: Predchddzajte tvorbe prachu pri otvarani obalu, premiestiiovani prasku a jeho plneni do systému SLM.
Pouzivajte systém SLM s vhodnym laserom (napr. vlaknovy yterbiovy laser alebo laser Nd:YAG (vinové dizka priblizne
1060 — 1100 nm)) s tymito nastaveniami: vykon lasera 190 W, priemer laserového [G¢a 0,08 mm (napr. Renishaw),
odstup stopy 0,07 mm, hriibka vrstvy prasku 0,03 mm, rychlost skenovania 1600 mm/s, hustota energie 1,5 joulu/mm?,
ohrievanie platformy 100 °C. Toto si ilustracné hodnoty pre bezné zariadenia, preto pri individualnych nastaveniach
pre préadok z titdnovej zliatiny dodrZiavajte ndvod na pouZitie vyrobcu zariadenia! PouZivajte ochranny plyn vhodny pre
préasok z titanovej zliatiny.

Cistenie konStrukénych dielov: Prislusna vyrobn platforma je uvedend v systéme SLM. NepouZity prasok vylejte a
platformu (objekty) kompletne zbavte zvy$kov prasku pomocou vysavaca ATEX.

Opétovné pouZitie: Pri opatovnom pouZiti neroztaveného prasku ho najskor preosejte cez ultrazvukové sitko ATEX
(75 pm) a vytriedte vy$Sie velkosti zfn. Dbajte tiez na to, aby sa neroztaveny prasok uréeny na opatovné pouZitie
neznecistil cudzimi ¢asticami.

Tepelné spracovanie: Odnimatelny diel vyrobnej platformy s vyrobenymi objektami vlozte do vhodnej pece (napr. re-
tortova pec, argon alebo vakuum) pri izbovej teplote. V rozpati 30 minit sa teplota zvysi na 900 °C a nasledne sa udrzi
po dobu 60 mindt. Nasledne sa teplota v priebehu 150 mindt opét zniZi na izbovi teplotu. Potom sa platforma moze
z pece vybrat na dalSie spracovanie.

Oddelenie rekonstrukcii od podlozky: Zabraiite tvorbe prachu! Po tepelnom spracovani a ochladeni platformy od-
straiite rekonstrukcie napr. pomocou péasovej pily, rotujicich néstrojov alebo kliesti. ZvySky podpier taktiez odstréiite
pomocou kliesti.

Material spekany laserom nepouZivajte opakovane: Materiél, ktory bol uz raz v ramci procesu SLM roztaveny (napr.
mostik alebo zvySky uZ roztavenych praskov), sa nesmie pouZivat na opatovni vyrobu zubnej nahrady (napr. liatim).
Vlastnosti zliatiny moZu byt garantované len pre novy material.

Vypracovanie: Pouzivajte frézy z tvrdokovu s krizovym ozubenim vhodné na titan a nizkou pritla¢nou silou sa pohybuijte
jednym smerom.

Pozor: PouZivajte len Specidlne frézy na opracovanie titanu! UdrZujte oddelene! Tmavy alebo sfarbeny, mierne drsny
povrch indikuje nedostatocné opracovanie. Zopakujte proces opracovania!

Pasivacia: Po jednotlivych pracovnych krokoch vzdy zabezpecte dostatocnii pasivéciu. Na tento Gcel nechajte Cerstvo
opracované povrchy min. 10 mindt v pokoji.

Keramické prekrytie: PouZivajte krycie keramiky s vhodnym koeficientom tepelnej roztaznosti (IS0 9693), dodrziavajte
navod na pouZitie prislusného vyrobcu keramiky. Pred keramicky prekrytim vZdy najprv opatrne a dokladne opieskujte
plochy prekrytia (€isty Korox® 110 pri 2 bar), ponechajte min. 10 mindt v pokoji na pasivéciu. Je potrebné dokladné vy-
Cistenie pridom pary, v ultrazvukovom kipeli alebo vyvarenie v destilovanej vode. Povrchov sa nésledne uz nedotykajte
rukami. PouZivajte peany a pod. Konstrukcie pocas vypalovania dostatocne podoprite.

Oxidové vypalovanie: Nevykonavajte.

Keramické vypalovanie: DodrZiavajte pokyny vyrobcu keramiky! Keramiku odstrafiujte len mechanicky. Kyselina fluo-
rovodikové (HF) silno koroduje kovovi konstrukciu.

Kompozitné prekrytie: Pri spracovani kompozitnych krycich materialov sa musia dodrZiavat prislu$né pokyny vyrobcu.

Dokonéovacie prace: Viditelné kovové plochy (napr. vnitorné plochy koruniek) opatrne opieskujte pripravkom Ko-
rox® 50 pri 2 bar a vonkajsie plochy vylestite pripravkom Perlablast®. Potom opracujte lestiacimi nastrojmi vhodnymi
na titan s pouZitim nizkej pritlacnej sily a nizkych otacok (zabraiite prehriatiu!), nasledne vylestite lestiacou pastou
BEGO, modréa (REF 52310) a min. 10 mindt ponechajte v pokoji na pasivaciu. Dékladne vycistite povrch pridom pary
alebo vyvarenim v destilovanej vode.

Laserové zvaranie: Ak je to moZné, pouZivajte Sev tvaru X a kryci material (napr. titanovy drot Titandraht Grade 2;
REF 50008) Dodrziavajte ndvod na pouZitie a bezpecnostné upozornenia vyrobcu zariadenia!

Cistenie/dezinfekcia: Rekonstrukcie sa vyhotovujii nesterilné a pred viozenim do dst pacienta je ich potrebné rozlozit
na jednotlivé diely, vycistit a dezinfikovat.

Upozornenie: Kazdé proteticka sicast sa moze pouZivat len na uréeny tcel. Po kazdom opracovani sa protetické praca
musi vycistit pradom pary, v ultrazvukovom kdpeli, prip. vyvarit v destilovanej vode a pred vloZenim do (st pacienta
sa prip. musi dezinfikovat.

Dezinfekcia: Pri vybere dezinfekéného prostriedku dbajte na to, Ci je vhodny na Cistenie a dezinfekciu dentélnych
rekonstrukcii a kompatibilny s materialmi ¢istenych a dezinfikovanych rekonstrukcii. Riadte sa pokynmi vyrobcu de-
zinfekéného prostriedku.

Rucenie: Nase odporicania tykajice sa techniky pouZitia, bez ohladu na to, ¢i ich poskytneme Ustne, pisomne alebo
vo forme praktickych ndvodov, sa opierajii o nase vlastné skisenosti a pokusy, a preto je mozné ich povazovat len za
normativne hodnoty. Nase vyrobky podliehaji neustalemu vyvoju. Preto je zmena konStrukcie a zloZenia vyhradena.
Vsetky zavazné pripady, ktoré sa vyskytli v sivislosti s vyrobkami, nahlaste spoloénosti BEGO Bremer Goldschlégerei
Wilh. Herbst GmbH & Co. KG a prislusnému tradu.

Pokyny na likvidaciu: Proces manipulacie s odpadom

Vyrobok: Priradenie kddového Cisla odpadu podla eurdpskeho katalogu odpadov (AVV) sa musi vykonat po dohode s
regiondlnym likvidacnym podnikom. Nelikvidovat s domovym odpadom.

Obal: Obaly sa musia bezozvy$ku vyprazdnit a odovzdat na odborn likvidaciu v silade so zakonnymi predpismi. Obaly,
ktoré nie je mozné vyprazdnit bezozvySku, sa musia zlikvidovat podfa dohody s regionélnym likvidacnym podnikom.
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Navodila za uporaho

Zobna zlitina za kovinsko keramiko na osnovi titana, tip 4

Velikost zrna 20—63 pm

Mediloy® Titan Grade 5 SLM ustreza standardoma IS0 22674 in 1SO 9693.

REF 50525 - 2,5 kg
Lastnosti zlitine po toplotni obdelavi 900 °C

V skladu z IS0 22674 brez niklja, kadmija, berilija in svinca

Tip (po IS0 22674) 4

Gostota g/cm3 43
Temperatura solidusa, likvidusa °C 1604, 1660
Modul elasti¢nosti GPa 120/115*
0,2-% meja razteznosti (R, o) MPa 875/880*
Raztezanje ob lomu (As) % 11/10*
Trdota po Vickersu HV10 320/320*
Koda barve BEGO 8 (bela)
Koeficient toplotne ekspanzije (WAK)

25-500 °C 106 Kt 10,3/10,0*
Najvisja priporocena gorilna temperatura °C 840

Hitrost segrevanja
Keramika za obloge
Oksidno Zganje
Laserska Zica

Priporo¢ena najve 55 °C/min

Keramika z ustrezno vrednostjo WAK, npr.: VITA LUMEX AC
Ni priporogljivo

Titandraht Grade 2 (REF 50008)

*1zmerjena vrednost po simuliranih keramicnih Zganjih

Predvideni namen: Pripomocek je primeren za izdelavo zobnih restavracij, kot so krone, mosticki in kovinsko-keramic-
na ogrodja, s postopkom SLM (selektivno lasersko taljenje).

Indikacija: Pripomocek je jen zdravljenju
Kontraindikacija: Ni znanih kontraindikacij.

jotega trdega tkiva (zob).

Kliniéna korist: Umetno nadomes¢anje izgubljenega trdega tkiva (zob), za obnovo Zvegilne funkcije (estetske in funk-
cionalne).

Opozorila: Kovinski prah je zdravju $kodljiv. Preprecite nastanek prahu! Odpiranje embalaZe, prenasanje praska, bru-
Senje in peskanje zobnih restavracij zahtevajo previdnost in ustrezno odsesavanje. Priporo¢amo zas¢itno masko tipa
FFP3-EN149, za$¢itna ocala s stransko zaséito (DIN EN 166), zas¢itne rokavice (iz butilne ali nitrilne gume kategorije Ill,
EN 374) in varnostna obuvala s certifikatom ESD.

Titanov prasek v vrocem stanju pri ohlajanju reagira s kislino: Nevarnost opeklin in vzbuha! Pri uporabi odsesovalnih
naprav redno menjujte papirnati filter. Pozor! Sicer obstaja nevarnost pozara! Fluoridi in fluorovodikova kislina nacenja-
jo titan. Nikoli ne jedkajte s fluorovodikovo kislino, preprecite stik s Eistili/sredstvi za nego zob s fluoridom.

Po stiku z o&mi izpirajte z veliko koli¢ino vode, po stiku s koo pa spirajte z milom in vodo. Ce drazenje ne mine, se
posvetujte z zdravnikom specialistom.

Razlitje obriSite z vlazno krpo (navlazeno z izopropanolom) ali ATEX sesalnikom in zavrzite v skladu z lokalnimi in na-
cionalnimi zakonskimi predpisi. Kovinski praski so vnetljivi. Odstranite vse morebitne vire vZiga. Ustrezna sredstva za
gasenje: Poseben prah proti gorenju kovine, pesek. UpoStevajte varnostni list!

Previdnostni ukrepi: V primeru aproksimalnega ali okluzalnega stika z drugimi kovinami lahko v zelo redkih primerih
pride do pojava nenormalne zaznave na podlagi elektrokemicnih uinkov. Pripomocek ni bil ocenjen glede varnosti in
kompatibilnosti v okolju MR. V okolju MR ni bil preizku$en za ogrevanje, migracijo ali slikovne artefakte. Varnost v MR
okolju ni znana. Preiskovanja pacienta s tem pripomockom lahko pri pacientu povzroci poskodbe. Okvarjenih restavracij
se ne sme vstavljati v usta.

Skupina pacientov: |zdelke iz materiala Mediloy® Titan Grade 5 SLM je mogoce uporabljati ne glede na starost in spol
pacienta. Zlitine se ne sme uporabljati pri znanih nezdruzljivostih ali alergijah na sestavine zlitine.

Stranski uéinki: Ni znanih stranskih u€inkov. Kljub temu pa ni mogoce izkljuciti, da se v zelo redkih primerih pojavijo
posamezne reakcije na sestavine. V tem primeru pripomocka ne smete uporabljati.

Digitalno modeliranje: Modeliranje je treba opraviti z ustrezno programsko opremo CAD in ob upo$tevanju zobno-teh-
nicnih pravil. Debelina stene po zakljucku najmanj 0,4 mm, izogibajte se ostrim vogalom in robovom. Za anatomsko
zmanj$anje obloge oblikujte ustrezno ogrodje. Povezava naj bo ¢im mocnej$a in vija (viSina: najmanj 3,5 mm, $irina:
najmanj 2,5 mm).

Delovni koraki v centru izdelave: Za delovne korake in nastavitve, specifi¢ne za napravo, je treba upoStevati dolo€ila
proizvajalca naprave! UpoStevajte navodila za uporabo in opozorila na nevarnosti proizvajalcev naprave!

Pogoji skladis¢enja: Susite v tesno zaprti posodi.

Upostevajte navodila za uporabo Pozor

RxOnly

Ne uporabite ponovno Samo za strokovno osebje!

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Proizvajalec www.bego.com

Postopek SLM: Preprecite nastanek prahu pri odpiranju embalaZze, med prevozom in pri vlivanju praska v sistem SLM.
Uporabite sistem SLM z ustreznim laserjem (npr. laser z iterbijevim vlaknom ali laser Nd:YAG (valovne dolZine priblizno
1060-1100 nm)) z naslednjimi nastavitvami: Mo¢ laserja 190 W, premer laserskega zarka 0,08 mm (npr. Renishaw),
razmik sledi 0,07 mm, debelina sloja praska 0,03 mm, hitrost skeniranja 1.600 mm/s, gostota energije 1,5 Joule/mm?,
ogrevanje platforme 100 °C. Vrednosti so primeri za obi¢ajne naprave, zato je treba upoStevati trenutna navodila za
uporabo proizvajalca naprav za posamezne nastavitve praskaste zlitine titana! Uporabiti je treba ustrezen za$€itni plin
za praskaste zlitine titana.

Ciseenje sestavnih delov: Odstranite izdelavno platformo iz sistema SLM, odlijte neuporabljen prasek in popolnoma
odstranite ostanke prahu s platforme (predmetov) z ATEX sesalnikom.

Ponovna uporaba: Ce ponovno uporabljate neraztaljen prasek, ga morate predhodno presejati s pomotjo ATEX ultra-
zvocnega sita (75 pm) in s tem izlo€iti zrnca vecje velikosti. Pri tem pazite na to, da se neraztaljen prah za ponovno
uporabo ne bo onesnazil s tujimi delci.

Toplotna obdelava: Odstranljivi del izdelavne platforme z izdelanimi predmeti vstavite v ustrezno pecico (npr. retortna
pecica z vro¢imi stenami, argon ali vakuum) pri sobni temperaturi. Po 30 minutah temperaturo zviSajte na 900 °C in
jo zadrZite naslednjih 60 minut. Nato temperaturo za 150 minut znova zniZajte na sobno temperaturo. Zatem lahko
platformo odstranite iz pecice za nadaljnjo obdelavo.

Restavracije odstranite s plo$ce: Prepredite nastajanje prahu! Po toplotni obdelavi in ohladitvi platforme odstranite
restavracije s pomocjo npr. tracne Zage, rotacijskega instrumenta ali kleS¢. S kleS¢ami odstranite preostale nosilce.

Lasersko sintranega materiala ne uporabljajte znova: S SLM Ze raztaljenega materiala (npr. mosti¢kov ali ostankov
Ze staljenih praskov) ne smete uporabiti za ponovno izdelavo protez (npr. z vlivanjem). Lastnosti zlitine je mogoce
zagotoviti le za nov material.

Konéna obdelava: Uporabite krizno nazob&ane karbidne svedre, primerne za titan, in delajte z rahlim pritiskanjem v
eni smeri.

Pozor: Uporabljajte posebne svedre izkljutno za obdelavo titana! Hranite loceno! Temna ali obarvana, rahlo groba
povrsina je znak nezadostne obdelave. Ponovite konéno obdelavo!

Pasivizacija: Po razli¢nih delovnih korakih je treba vedno zagotoviti zadostno pasivizacijo. V ta namen pustite sveze
obdelane povrSine najmanj 10 minut pri miru.

Keramicna obloga: Keramiko za obloge uporabljajte z ustreznimi WAK (IS0 9693) in upostevajte navodila za uporabo
proizvajalca keramike. Pred oblaganjem s keramiko povrSine, ki jih Zelite obloZiti, najprej obvezno skrbno popeskajte
(Cisti Korox® 110 pri 2 barih) in pustite najm. 10 min, da pasivizirajo. Potrebno je temeljito ¢icenje s curkom pare, ul-
trazvoéno kopeljo ali s prekuhavanjem v destilirani vodi. Zatem se povrsin ne dotikajte vec z rokami. Uporabite arterijske

sponke ali podobno. Ogrodje med Zganjem ustrezno podprite.
Oksidno Zganje: Ne izvajajte.

Zganje keramike: Upoitevajte navodila proizvajalca keramike! Keramiko odstranite le mehansko. Fluorovodikova kisli-
na (HF) moEno na¢ne kovinsko ogrodje.

Obloge iz umetne mase: Pri obdelavi plasti¢nih materialov za obloge je treba upo$tevati ustrezna navodila proizva-
jalcev.

Zakljuéna dela: Vidne kovinske povrsine (npr. notranje povrsine kron) previdno peskajte s sredstvom Korox® 50 pri
2 barih, na zunanjih povrsinah uporabite steklo Perlablast® za sijaj. Nato jih obdelajte s polirnimi napravami, primernimi
za titan, ob nizkem pritisnem tlaku in nizkem $tevilu vrtljajev (preprecite pregrevanje!), polirajte z modro polirno pasto
BEGO (REF 52310) in pustite najm. 10 minut, da pasivizirajo. Temeljito Ci$cenje povrSine s parnimi curki ali vrenjem v
destilirani vodi.

Lasersko varjenje: Ce je mogote, uporabite X-3iv in dodati material (npr. Titandraht Grade 2; REF 50008). Upostevaijte
navodila za uporabo in opozorila na nevarnosti proizvajalca naprave!

Giscenje/razkuzevanje: Restavracije so izdelane nesterilne in jih je treba pred uporabo v ustih pacienta razstaviti na
posamezne dele, o€istiti in razkuZiti.

Opomba: Vsako proteticno komponento se sme uporabljati samo za njen predvideni namen. Po vsaki obdelavi je treba
proteticni izdelek o€istiti s parnimi curki, v ultrazvoni kopeli ali po potrebi s prekuhavanjem v destilirani vodi ter
razkuZiti pred vstavljanjem v pacientova usta.

RazkuZevanje: Pri izbiri razkuZila je treba paziti na to, da je primerno za &iS¢enje in razkuzevanje zobnih restavracij ter
je zdruzljivo z materiali restavracij, ki jih je treba ogistiti in razkuZiti. UpoStevati je treba navodila proizvajalca razkuzila.
Garancija: Nasa tehnicna priporocila, bodisi ustna ali pisna bodisi v obliki prakti¢nih navodil, temeljijo na klinicnih
ter lastnih izkusnjah in preizkusih. Nasi pripomocki so predmet nenehnega nadaljnjega razvoja. Pridrzujemo si pravico
do sprememb v zgradbi in sestavi. Prosimo, da o vsakem resnem zapletu, do katerega je priSlo v zvezi s pripomocki,
obvestite BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG in pristojni organ.

Nasveti glede odstranjevanja: Metode obdelave odpadkov

Pripomocek: Dodelitev kodne $tevilke odpadkov v skladu z Evropskim katalogom odpadkov (AVV) je treba izvesti po
posvetovanju z regionalnim podjetjem za odstranjevanje odpadkov. Ne zavrzite skupaj z gospodinjskimi odpadki.

Embalaza: Embalazo je treba popolnoma izprazniti in odstraniti v skladu z zakonskimi predpisi. Embalazo, ki je ni
mogoce popolnoma izprazniti, je treba odstraniti po posvetovanju z regionalnim podjetjem za odstranjevanje odpadkov.
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Bruksanvisning

Dental Ti-baslegering fér metallkeramik, typ 4

Kornstorlek 2063 pm

Mediloy® Titan Grade 5 SLM motsvarar IS0 22674 och 1SO 9693.

REF 50525 - 2,5 kg
Legeringens egenskaper efter vairmebehandling 900 °C

Enligt IS0 22674 fri fran nickel, kadmium, beryllium och bly

SLM-forfarande: Undvik d bildning nér forp oppnas, vid transport, samt nér pulvret fylls pa i SLM-sys-
temet. Anvand ett SLM-system med lamplig laser (t.ex. ytterbium-fiberlaser eller Nd:YAG-laser (vaglangd ca 1 060—
1100 nm)) med fdljande installningar: Lasereffekt 190 W, diameter laserstrale 0,08 mm (t.ex. Renishaw), sparav-
stand 0,07 mm, pulverskikttjocklek 0,03 mm, scanhastighet 1 600 mm/s, energitathet 1,5 joule/mm2, plattformsvarme
100 °C. Vardena tjénar som exempel for vanliga apparater, se darfor apparattillverkarens aktuella bruksanvisning ro-
rande individuella installningar for titanpulverlegeringar! En 1amplig skyddsgas for titanpulverlegeringar ska anvéndas.

Rengdra komponenter: Ta av produktionsplattformen fran SLM-systemet, hall av oanvént pulver och sug bort alla
pulverrester fran plattformen (objekten) med hjélp av en ATEX-dammsugare.

f\teranvindning: Om osmélt pulver dteranvands méste det forst siktas med hjalp av en ATEX-ultraljudssikt (75 pm)
sa att korn med storre kornstorlek sorteras ut. Se ocksa till att osmalt pulver som ateranvénds inte férorenas av frim-

Typ (enligt IS0 22674) 4 mande partiklar.
Densitet glom’ 43 Vir iling: Den uttaghara delen av produktionsplattformen med de tillverkade objekten placeras i en lamplig
Solidus-/likvidustemperatur °C 1604, 1660 ugn (t.ex. en retortugn med extern varme, argon eller vakuum) vid rumstemperatur. Inom 30 minuter héjs temperaturen
Elasticitetsmodul P 120/115* till 900 °C och halls vid denna temperatur i 60 minuter. Sedan sanks temperaturen ater till rumstemperatur inom
asticiietsmodu a 150 minuter. Darefter kan plattformen tas ut ur ugnen fér vidare bearbetning.
0,2 % strackgrans (Ryo.) MPa 875/880~ Ta av restaureringarna fran plattan: Undvik dammbildning! Efter varmebehandling och efter att plattformen har
Brottojning (As) % 11/10* svalnat tas restaureringarna bort t.ex. med bandsag, roterande instrument eller tng. Ta &ven bort rester av stoden
- A med en tang.
Vickershardet HV10 320/320* e _ o o
— - Lasersintrat material far inte ateranvandas: Material som redan har genomgatt selektiv lasersmaltning (t.ex. en bro
BEGO-fargkod 8 (vit) eller rester av redan smalt pulver) far inte dteranvandas for att tillverka en dental restaurering (t.ex. genom gjutning).
Termisk expansionskoefficient (TEK) Legeringens egenskaper kan endast garanteras for nytt material.
25-500 °C 106 K 10.3/10.0% Slutbearbetning: Anvand korstandade hardmetallfrasar lampliga for titan och arbeta med lagt presstryck och i en
- riktning.
Max. rekommenderad branntemperatur °C 840

rek. max. 55 °C/min

keramik med passande TEK-varde, t.ex.: VITA LUMEX AC
rekommenderas inte

Titandraht Grade 2 (REF 50008)

Upphettningshastighet
Fasadkeramik

Oxidbranning
Lasertrad
*Matvérde efter simulerad keramisk branning

Avsett dndamal: Produkten &r avsedd for tillverkning av tandrestaureringar som kronor, broar och stédstrukturer av
metallkeramik genom SLM-férfarande (Selective Laser Melting).

Indikation: Produkten 4r avsedd for behandling av bristande hardvavnad (tander).

Kontraindikation: Det finns inga kédnda kontraindikationer.

Klinisk nytta: Konstgjord ersttning for forlorad hardvévnad (tander), for att aterstalla tuggfunktionen (estetiskt och
funktionellt).

Varningar: Metalldamm &r halsovadligt. Undvik dammbildning! laktta forsiktighet nar forpackningen éppnas och pulver
fylls om, samt vid slipning och blastring av dentala restaureringar, och anvand lamplig utsugningsanordning. Vi rekom-

menderar anvandning av andningsskydd av typ FFP3-EN149, skyddsglaségon med sidoskydd (DIN EN 166), skyddshand
skar (av butylgummi eller nitrilgummi, kategori Ill, EN 374) samt ESD-certifierade skyddsskor.

| hett tillstand reagerar titanpulver med syre genom glédgning: Risk fér brannskador och forpuffning! Vid anvandning av
utsugningsanordningar ska pappersfiltret bytas regelbundet. Observera! Annars foreligger risk for brand! Titan angrips
av fluorider och flussyra: Etsa aldrig med flussyra och undvik kontakt med fluorhaltiga rengdrings-/tandvardsmedel.

Skolj med mycket vatten efter 6gonkontakt och tvatta med vatten och tval efter hudkontakt. Uppsok lakare vid besté-
ende irritation.

Samla upp spill mekaniskt med en fuktig trasa (isopropanol) eller med en ATEX-dammsugare och avfallshantera enligt
gallande lokala och nationella bestammelser. Metallpulver ar brannbart. Avldgsna alla antandningskéllor. Lampliga
slackmedel: Specialpulver mot metallbrand, sand. Observera sékerhetsdatabladet!

Forsiktighetsanvisningar: Vid approximal eller ocklusal kontakt med andra metaller kan i mycket séllsynta fall elek-
trokemiskt betingade reaktioner uppsta. Produkten har inte bedémts avseende sakerhet och kompatibilitet i MR-miljo.
Produkten har inte testats avseende uppvarmning, migrering eller bildartefakter i MR-miljo. Sakerhet i MR-miljo ar
okand. Att undersoka en patient med denna produkt kan leda till patientskador. Defekta restaureringar far inte séttas
in i munnen.

Patientgrupp: Objekt av Mediloy® Titan Grade 5 SLM kan anvandas oavsett patientens &lder och kin. Legeringen ska
inte anvandas vid kénd intolerans eller allergi mot legeringens bestandsdelar.

Biverkningar: Det finns inga kénda biverkningar. Det gar dock inte att utesluta att individuella reaktioner mot kompo-
nenter kan uppkomma i mycket sallsynta fall. | sddana fall ska produkten inte anvandas.

Digital modellering: Modelleringen sker med lamplig CAD-programvara med hansyn till de dentaltekniska reglerna.
Vaggtjocklek efter slutbearbetning minst 0,4 mm, undvik skarpa hérn och kanter. Stodstrukturer for ytskiktshehand-
lingen ska reduceras anatomiskt. Férbindelser ska vara sa kraftiga och hoga som mojligt (h6jd: minst 3,5 mm, bredd:
minst 2,5 mm).

Arbetssteg i tillverkningscentrat: For apparatspecifika arbetssteg och instéllningar ska respektive apparattillverka-
res anvisningar foljas! Observera respektive apparattillverkares bruksanvisning och faroanvisningar!

Villkor for forvaring: Torrt i tatt forslutna behéllare.

Se bruksanvisningen Observera
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Observera: Anvind specialfrasar uteslutande for bearbetning av titan! Forvara dem separat! En mork eller missfargad,
nagot grov yta tyder pa otillracklig bearbetning. Upprepa slutbearbetningen!

Passivering: En tillrdcklig passivering maste alltid sakerstallas efter olika arbetssteg. Lat for detta nybearbetade ytor
vila i minst 10 minuter.

Keramisk ytskiktshehandling: Anvind fasadkeramik med lampligt TEK-varde (ISO 9693), observera respektive kera-
miktillverkares bruksanvisning. Blastra infor den keramiska ytskiktsbehandlingen forst de ytor som ska ytskiktsbehand-
las ytterst forsiktigt och noggrant (ren Korox® 110 vid 2 bar) och Iat vila i minst 10 minuter for passivering. Grundlig
rengdring med &ngstrale, i ultraljudsbad eller genom kokning i destillerat vatten kravs. Vidror darefter inte ytorna med
hénderna. Anvand artarklammor eller dylikt. Stotta upp stodstrukturerna tillrackligt under branningen.

Oxidbranning: Far ej genomforas.

Keramisk branning: Folj keramiktillverkarens anvisningar! Avldgsna keramiken endast mekaniskt. Flussyra (HF) an-
griper metallstrukturen kraftigt.

Akrylfasader: For bearbetning av fasadmaterial av akryl ska respektive tillverkares anvisningar observeras.

Avslutande arbeten: Blistra synliga metallytor (t.ex. invandiga ytor pa kronor) férsiktigt med Korox® 50 vid 2 bar, och
glansbl4stra utvandiga ytor med Perlablast®. Bearbeta darefter med polerare lampliga for titan, med lagt presstryck
och Igt varvtal (undvik dverhettning!). Polera sedan med BEGO polerpasta bla, (REF 52310) och I4t vila i minst 10 mi-
nuter for passivering. Rengér ytan grundligt med angstréle eller genom kokning i destillerat vatten.

Lasersvetsning: Arbeta om méjligt med X-fog och fyllmaterial (t.ex. Titandraht Grade 2, REF 50008). Observera appa-
rattillverkarens bruksanvisning och faroanvisningar!

Rengdring/desinficering: Restaureringarna tillverkas osterila och maste tas isar i delar, rengéras och desinficeras
innan insattning i patientens mun.

Observera: De enskilda proteskomponenterna far endast anvandas for sitt avsedda andamal. Efter varje bearbetning
maste de protetiska konstruktionerna rengoras med &ngstrale, i ultraljudsbad eller genom kokning i destillerat vatten,
samt vid behov desinficeras innan inséttning i patientens mun.

Desinficering: Sékerstall att det valda desinficeringsmedlet ldmpar sig for rengéring och desinficering av dentala
restaureringar och ar kompatibelt med materialen som ingér i de restaureringar som ska rengoras och desinficeras.
Observera anvisningarna fran tillverkaren av desinficeringsmedlet.

Garanti: Vira tekniska rek dationer, vare sig de ges muntligt, skriftligt eller i form av praktiska
anvisningar, har utvecklats utifran vara egna erfarenheter och forsok och kan dérfér endast ses som riktvarden. Vara
produkter vidareutvecklas lopande. Vi forbehaller oss darfor ratten att utfora andringar i konstruktion och samman-
sattning. Alla allvarliga tillbud som intraffar i samband med produkten ska anmélas till BEGO Bremer Goldschlagerei
Wilh. Herbst GmbH & Co. KG och till behdrig myndighet.

Anvisni om av ing: Avfallshantering

Produkt: Tilldelning av ett avfallskod enligt den europeiska avfallskatalogen (AVV) sker i samrad med den
regionala ansvariga enheten for avfallshantering. Far ej hanteras som hushallsavfall.

Forpackning: Forpackningen maste tommas helt och kasseras korrekt i enlighet med géllande foreskrifter. Forpack-
ningar som inte kan tommas helt maste kasseras i samrad med den regionala ansvariga enheten for avfallshantering.
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